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ABSTRAK

CV. Jaya Perkasa Abadi merupakan perusahaan yang mengkhususkan diri dalam
produksi timba cor yang terbuat dari bahan baku biji plastik LDPE (Low Density Polyethylene)
pelet. CV. Jaya Perkasa Abadi berlokasi di Pergudangan Jaya Park Blok C No 7 Dusun Kapas
Melati, Desa Jabaran, Kecamatan BalongBendo, Kabupaten Sidoarjo. CV. Jaya Perkasa Abadi
saat ini sedang mengalami permasalahan dalam mengelola persediaan bahan baku biji LDPE
(Low Density Polyethylene). Fluktuasi permintaan timba cor dan tidak adanya kebijakan dalam
mengelola persediaan bahan baku membuat CV. Jaya Perkasa Abadi mengalami kelebihan dan
kekurangan stok bahan baku biji plastik LDPE (Low Density Polyethylene). Untuk mengatasi
permasalahan ini perlu dilakukan untuk menganalisis perencanaan dan pengelolaan persediaan
bahan baku biji LDPE (Low Density Polyethylene) dengan menggunakan metode perhitungan
probabilistik model P back order. Metode ini melibatkan iterasi untuk memilih solusi terbaik
yang akan menghasilkan total biaya persediaan yang minimal. Berdasarkan hasil penelitian
menunjukan bahwa metode perhitungan probabilistik model P back order menghasilkan total
biaya yang lebih optimal dibanding kebijakan yang dilakukan perusahaan selama ini. Total
biaya yang dikeluarkan dengan menggunakan metode perhitungan probabilistik model P back
order sebesar Rp. 5.693.961.481 per tahun dengan melakukan pemesanan T, setiap 5 hari atau
0,01659 tahun, inventori maksimum yang diharapkan sebesar 13.857 Kg, dan tingkat
pelayanan sebesar 99,99%. Total biaya tersebut mendapatkan hasil yang lebih kecil dibanding
metode persediaan yang diterapkan oleh perusahaan yaitu sebesar Rp. 6.182.781.093.

Kata Kunci : Model P Backorder, Perencanaan Pengendalian Bahan Baku, Tingkat Pelayanan
, Total Biaya Persediaan
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ABSTRACT

CV. Jaya Perkasa Abadi is a company that specializes in the production of cast
buckets made from LDPE (Low Density Polyethylene) pellets as raw materials. CV.
Jaya Perkasa Abadi is located at Pergudangan Jaya Park Blok C No. 7 Dusun Kapas
Melati, Jabaran Village, BalongBendo District, Sidoarjo Regency. CV. Jaya Perkasa
Abadi is currently experiencing problems in managing supplies of LDPE (Low
Density Polyethylene) seed raw materials. Fluctuations in demand for cast buckets
and the absence of policies in managing raw material supplies make CV. Jaya Perkasa
Abadi experiences excess and shortage of stock of raw materials for LDPE (Low
Density Polyethylene) plastic pellets. To overcome this problem, it is necessary to
analyze the planning and management of supplies of LDPE (Low Density
Polyethylene) seed raw materials using the probabilistic calculation method of the P
back order model. This method involves iteration to select the best solution that will
result in minimal total inventory costs. Based on the research results, it shows that the
probabilistic calculation method of the P back order model produces total costs that
are more optimal than the policy implemented by the company so far. The total costs
incurred using the probabilistic calculation method of the P back order model are
IDR. 5.693.961.481 by placing T, orders every 5 days or 0,01659 years, the expected
maximum inventory is 13.857 Kg, and the service level is 99.99%. The total cost
results are smaller than the inventory method applied by the company, namely Rp.
6,182,781,093.

Keywords : P Backorder Model, Raw Material Control Planning, , Service Level,
Total Inventory Cost.
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