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ABSTRAK

Proses pengayvakan merupakan salah satu proses produksi dengan waktu proscs
cukup lama karena keterbatasan alat avak scbelumnya. Proscs produksi menjadi
lama dan senng mengalami keterlambatan proses penginiman akibat proses produksi
vang lama dengan kondisi permintaan konsumen meningkat. Permintaan konsumen
vang meningkat membuat UMKM H.J Inn mengalami kendala yang cukup
berpengaruh  pada  aktivitas  proses produksi. Pada penclitian ini  dilakukan
perancangan mesin pengavak yang crgonomi dengan mctode antropometri dengan
tujuan dapat membantu proses pengavakan menjadi lebih cepat dan peningkatan
produktivtas. Antropometri merupakan metode yang digunakan untuk mengctahui
ukuran vang scsuai dengan data antropometri ang didapatkan dan hasil pengukuran
tubuh pckega. Penclitian ini menggunakan mectode time study dengan cara
melakukan pengamatan secara langsung mencatat waktu normal dan waku standart.
Dan hasil pengolahan data vang telah dilakukan dan hasil antropometri pekena,
maka didapatkan ukuran dimensi pada mesin tinggi mesin 89 cm, Icbar wadah
saringan 45 cm, dan lcbar mesin total 50 cm. Peningkatakatan vang terjadi pada
proses pengayakan maka didapatkan peningkatan produktivitas yang terjadi scbesar
4,6%, dengan nincian produktivitas alat pengayak manual scbesar 20,04% dan
scsudah adanya perancangan mesin sebsar 15,44 %,

Kunci : Antropometri, Produktivitas, Ergonomi, Rancang bangun.
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ABSTRACT

The sieving process is one of the production processes with a long process time due
to the limitations of the previous sifter. The production process becomes long and
ofien experiences delays in the delivery process due to the long production process
with increasing consumer demand conditions. Increased consumer demand makes
H.J Irin UMKM experience obstacles that are quite influential on production
process activities. In this study, an ergonomic sieving machine design with
anthropometric methods was carried out with the aim of helping the sieving process
to be faster and increase productivity. Anthropometry is a method used to determine
the size that is in accordance with anthropometric data obtained from the
measurement of the worker's body. This study uses the time study method by making
direct observations recording normal time and standard time. From the results of
data processing that has been carried out from the anthropometric resulls of
workers, the dimensions of the machine are obtained, the height of the machine is 82
cm, the width of the sieve container is 45 cm, and the total machine width is 50 cm.

The increase that occurs in the sieving process is an increase in productivity that

occurs by 4.6%, with details of the productivity of the manual sieving tool of 20.04%
and afier the machine design of 15.44%.

Keywords: Anthropometry, Productivity, Ergonomics, Design.
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