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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH TEKANAN KOMPRESOR DAN KEBERSIHAN
STANDARD SA PADA PROSES SANDBLASTING TERHADAP UJI
KEKASARAN DAN KEKERASAN PADA BAJA ASTM A36

Sandblasting adalah suatu proses pembersithan dengan cara menembakan partikel
(pasir) kesuatu permukaan material sehingga menimbulkan gesekan atau tumbukan.
Permukaan material tersebut akan menjadi bersih dan kasar.

Hal-hal yang menentukan hasil pada proses sandblasting antarlain adalah faktor
manusia, tekanan udara saat penembakan, serbuk pasir yang digunakan, waktu
penembakan, dan jarak penembakan. penelitian in1 menggunakan variasi
tekanan, kebersihan Sa dan pengujian kekasaran, Kekerasan dengan material baja
ASTM A36 berukuran 50mm x 50 mm x 6mm, dengan Variabel Tekanan 5, 6, 7 Bar
dan Sa 2, 2 %, 3 . penelitian ini mendapat data yang berbeda di setiap variabel
dimana pada saat tekanan 5 Bar Sa 2, 2 /2, 3 dan 6 bar Sa 2, 2 /2, 3 tidak reliable
dikarenakan dalam pengulangan pengambilan dari data in1 kurang consistent dengan
adanya banyak faktor yang terjadi di lapangan dan untuk 7 bar Sa 2, 2 %, 3
mendapat nilai yang consistent. Tetap1 dalam kasus penelitian in1 bahwa di nyatakan
adanya perubahan nilai kekasaran maupun kekerasan dengan nilai Kekasaran awal
sebelum di sandblasting yaitu 3,599 um. Untuk nilai kekasaran paling rendah berada
pada variasi 6 bar Sa 2 dengan nilai kekasaran rata-rata 22,18 um, sedangkan untuk
nilai kekasaran tinggi berada pada variasi 7 bar dengan kebersihan Sa 3 dengan nilai
kekasaran sebesar 33,66 um dan nilai Kekerasan awal sebelum di sandblasting yaitu
89,6 HRB. Untuk nilai kekerasan yang tinggi berada pada tekanan 6 bar Sa 3
dengan nilai kekerasan rata-rata 94,94 HRB, sedangkan untuk nilai kekerasan
rendah berada pada tekanan 5 bar Sa 2 /2 dengan nilai kekerasan rata-rata 89,71
HRByang signifikan terjadi pada material sebelum proses sandblasting dan sesudah
proses Sandblasting.

Kata Kunci: Sandblasting, Tekanan, Kebersiham Sa, Kekasaran, Kekerasan,
Material.
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF COMPRESSOR PRESSURE AND SA
STANDARD CLEANLINESS IN THE SANDBLASTING PROCESS ON
Roughness AND HARDNESS TESTS ON ASTM A36 STEEL

Sandblasting 1s a cleaning process by shooting particles (sand) onto a material
surface, causing friction or collisions. The surface of the material will be clean and
rough.The things that determine the results of the sandblasting process include the
human factor, the air pressure when firing, the sand powder used, the shooting time,
and the shooting distance. This study uses pressure variations, cleanliness Sa and
roughness testing, hardness with ASTM A36 steel material measuring 50mm x
50mm x 6mm, with pressure variables of 5, 6, 7 Bar and Sa 2, 2 /-, 3 . this study got
different data for each variable where at the pressure of 5 Bar Sa 2, 2 ¥: , 3 and 6
bar Sa 2, 2 %> , 3 it was unreliable because the repetition of taking this data was less
consistent with the many factors that occurred in field and for 7 bar Sa 2.2 /- .3 gets
a consistent value. And conclusion can be obtained, it was stated that there was a
change in the roughness and hardness values with the initial roughness value before
sandblasting, namely 3.599 um. For the lowest roughness value is in the 6 bar Sa 2
variation with an average roughness value of 22.18 um, while for the high roughness
value it 1s in the 7 bar variation with cleanliness Sa 3 with a roughness value of
33.66 um and the initial hardness value before in sandblasting that is §9.6 HRB. For
high hardness values it 1s at a pressure of 6 bar Sa 3 with an average hardness value
of 94.94 HRB, while for low hardness values it is at a pressure of 5 bar Sa 2 > with
an average hardness value of 89.71 HRB which is significant in material before the
sandblasting process and after the sandblasting process.

Keywords: Sandblasting, Pressure, Cleanliness Sa, Roughness, Hardness,
Material.
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