
LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Dokumentasi Pelaksanaan Penelitian 

➢ Mill Sertificate Plate Sheet AISI 1045 
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➢ Proses Pemotongan Material 

 
➢ Proses Pengelasan dan Pemotongan Spesimen 

  
 

➢ Proses PWHT (Post Weld Heat Treatment) 
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➢ Pengujian Kekerasan (Rockwell) 
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➢ Pengujian Impak Charpy 

 
 

➢ Spesimen yang telah melewati proses pengujian 
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Lampiran 2 Dokumen Bukti Pengujian 

➢ Data hasil uji kekerasan pada spesimen variasi pengelasan diameter elektroda 

2,6 mm dengan arus 80,100 dan 120 ampere. 
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➢ Data hasil uji kekerasan pada spesimen variasi pengelasan diameter elektroda 

3,2 mm dengan arus 80,100 dan 120 ampere. 
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➢ Data hasil uji kekerasan pada spesimen varisi pengelasan diameter elektroda 4,0 

mm dengan arus 80,100 dan120 ampere. 
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➢ Data hasil uji kekerasan pada spesimen tanpa pengelasan 
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➢ Data hasil uji impak pada spesimen variasi pengelasan diameter elektroda 2,6 

mm dengan arus 80,100 dan 120 ampere. 
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➢ Data hasil uji impak pada spesimen variasi pengelasan diameter elektroda 3,2 

mm dengan arus 80,100 dan 120 ampere. 
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➢ Data hasil uji impak pada spesimen variasi pengelasan diameter elektroda 4,0 

mm dengan arus 80,100 dan 120 ampere. 
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➢ Data hasil uji impak pada spesimen tanpa pengelasan 

 


