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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH VARIASI TEMPERATUR
PEMANASAN DAN MEDIA PENDINGIN T6 PADA PROSES
PWHT TERHADAP KEKUATAN TARIK DAN STRUKTUR
MIKRO ALLUMINIUM ALLOY 6061

Teknologi dalam pengelasan ini adalah suatu bagian dari teknologi
dalam manufaktur dan pengelasan harusnya memperhatikan kesesuaian
dani struktur pengelasannya agar bisa mencapai hasil yang terbaik, dan
pengelasan juga perlu memperhatikan suatu hal terpenting, di antaranya
yaitu efisiensi dari pengelasan, penghematan energy, serta harganya yang
relative lebih murah. Tujuan nya dari di susunnya laporan ini ialah agar
dapat mengetahui pengaruh dari hasil lasan metal shiclded arc welding
(SMAW) dengan menggunakan variasi suhu pemanasan 450,500, dan 550
serta variasi media pendinginan dengan air,oli,dan air colland terhadap
kuat Tarik dan struktur mikro alluminium alloy 6061, Pemeriksaan hasil las
merupakan metode uji destruktif yaitu berupa uji tarik (tensile test). dan
penclitian ini juga bertujuan untuk menyeclesaikan skripsi sebagai
persyaratan kelulusan. Proses pendinginan dilakukan dengan alluminium
alloy 6061 , menggunakan air scbagai media pendingin, oli SAE 20 dan
pendinginan air cooland. Proses ini berguna untuk meningkatkan kekuatan
tarik las Alluminium Alloy 6061 tanpa mengubah kimia secara
keseluruhan. Metode yang dipilih dalam penclitian ini adalah cksperimen,
dimana peneliti membuat kontrol alias kontrol dengan menggunakan
metode cksperimen, tujuannya adalah untuk mengetahui kemungkinan
hubungan sebab akibat dan juga untuk menentukan variasi dan metode
yang akan digunakan,

Kata kunci : Alluminium Alloy 6061, kekuatan tarik, cacat las,

perlakuan panas, pendingin, Shielded Metal Arc Welding (SMAW),
dan struktur mikro.
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ABSTRAK

ANALYSIS OF THE EFFECT OF VARIATION OF HEATING
TEMPERATURE AND COOLING MEDIA T6 IN THE PWHT
PROCESS ON THE TENSILE STRENGTH AND MICRO
STRUCTURE OF ALLUMINIUM ALLOY 6051

This technology in welding is 2 pert of techoology
umuﬁcnningandvmldhgshou!dpaymmﬁmmdzsﬁmﬁﬁtyofdx
\\ddhgmhonhwxhkscthcbamls,aﬁuﬂ&ngzim
needs to pay attention to the most important things, including the efficiency
ofwdding,snﬁ:gamgy,mdmkzﬁ‘d}'!awcrpdccs.chm,mepos:
of compiling this report is to be able to find out the effect of metz] shizlded
arc welding (SMAW) using variations in heating temperature of 450,500
and 550 as well as vanaticas of cooling media with water, oil and colland
water on the tensile strength and microstructure of alominzm. alloy 6061,
Examination of the results of the weld is a destructive test method in the
form of a tensile test (tensile test). and this research also zims to complets
the thesis as a graduation requirement. The cooling process is camied oot
with aluminum alloy 6061, using watzr as a cooling medium . SAE 20 ol
and water cooland cooling. This process is usefud for mcreasing the tensile
strength of Allaluminum Allov 6061 without changing the overall
chemistry. The method chosen in this study is 2n experment | in which the
researcher makes a control alias control wsing the expenmental method,
the aim is to find out possible causal relaticnships and also 10 detzrmine
the variations and methods to be used.

Key words : Alluminium Alloy6061, tensile strength, welding defects,
heat treatment, cooling, Shielded Metal Arc Welding (SMAW), and
microstructure
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