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ABSTRAK 

 

ANALISIS PENGARUH VARIASI UKURAN ELEKTRODA DAN 

ARUS PENGELASAN MIG PADA ALUMINIUM 6061 TERHADAP 

SIFAT MEKANIK DAN CACAT PERMUKAAN LAS 

 

 
Dalam  industri manufaktur, penggunaan aluminium saat ini  semakin 

meningkat. Aluminium adalah elemen logam non-besi yang ringan dan sangat 

tahan lama dengan konduktivitas listrik dan ketahanan korosi yang baik. 

Aluminium  lebih ringan dari baja sehingga  banyak digunakan, termasuk dalam 

pembuatan kapal, komponen pesawat terbang, dan badan mobil. Aluminium 

juga digunakan dengan sangat efektif  untuk membuat bagian-bagian kereta api. 

penelitian ini dilakukan bertujuan untuk mengetahui adanya cacat pada 

permukaan las dan mengetahui nilai kekuatan tarik dari hasil pengelasan 

MIG(Metal Inert Gas) dengan material aluminium 6061. Penelitian ini 

menggunakan variasi diameter elektroda dengan ukuran 0,8mm, 1mm dan 

1,2mm dan arus 100A, 110A, dan 120A. Pengujian yang dilakukan pada 

penelitian ini adalah uji penetran dengan acuan standar ASME Section V dan 

uji tarik dengan acuan standar ASTM E8. Hasil yang diperoleh yaitu pada hasil 

uji penetran pada spesimen hasil pengelasan diameter elektroda 0,8mm arus 

100A memiliki jumlah cacat terbanyak dengan jumlah 11 titik dengan indikasi 

overlab dan undercut, sedangkan jumlah cacat yang paling rendah terdapat pada 

spesimen hasil pengelasan diameter elektroda 1,2mm arus 120A dengan jumlah 

cacat 2 titik yaitu porosity dan undercut. Dari hasil pengujian Tarik spesimen 

hasil pengelasan diameter elektroda 1,2mm arus 100A memiliki nilai tegangan 

tertinggi dengan nilai raata-rata tegangan masksimum sebesar 17,66kg/mm2, 

sedangkan untuk nilai tarik terendah terdapat pada spesimen hasil pengelasan 

diameter elektroda 0,8mm arus 100A dengan nilai rata-rata tegangan 

maksimum 2,66kg/mm2. Oleh karena itu, dapat disimpulkan bahwa diameter 

elektroda dan variasi arus bisa mempengaruhi hasil dari pengelasan. 

Penggunaan diameter elektroda dan besar arus harus sesuai standar pengelasan, 

kalau tidak sesuai maka hasilnya tidak maksimal. 

 

 
 

Kata kunci: Variasi ukuran elektroda dan arus, Las MIG, Alumium 6061, 

uji penetrant, sifat mekanik 
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ABSTRACT 

 
ANALYSIS OF THE EFFECT OF VARIATIONS IN ELECTRODE 

SIZE AND MIG WELDING CURRENT ON ALUMINUM 6061 ON 

MECHANICAL PROPERTIES AND WELDING SURFACE DEFECTS 

 

 

In the manufacturing industry, the use of aluminum is currently 

increasing. Aluminum is a lightweight and very durable non-ferrous metal 

element with good electrical conductivity and corrosion resistance. Aluminum 

is lighter than steel so it is widely used, including in shipbuilding, airplane 

components and car bodies. Aluminum is also used very effectively to make 

train parts. This research was carried out with the aim of determining the 

presence of defects on the weld surface and determining the tensile strength 

value of MIG (Metal Inert Gas) welding results with 6061 aluminum material. 

This research used variations in electrode diameter with sizes of 0.8mm, 1mm 

and 1.2mm and a current of 100A , 110A, and 120A. The tests carried out in 

this research were penetrant tests with reference to the ASME Section V 

standard and tensile tests with reference to the ASTM E8 standard. The results 

obtained were that the results of the penetrant test on specimens resulting from 

welding with an electrode diameter of 0.8mm with a current of 100A had the 

highest number of defects with 11 points with indications of overlab and 

undercut, while the lowest number of defects were found with specimens 

resulting with welding with an electrode diameter with a current of 1.2mm. 

120A with 2 point defects, namely porosity and undercut. From the tensile test 

results, the specimen resulting from welding with an electrode diameter of 

1.2mm with a current of 100A has the highest voltage value with an average 

maximum stress value of 17.66kg/mm2, while the lowest tensile value is found 

in the specimen resulting with welding with an electrode diameter of 0.8mm 

with a current of 100A. the average value of maximum stress is 2.66kg/mm2. 

Therefore, it can be concluded that electrode diameter and current variations 

can affect the welding results. The use of electrode diameter and current must 

comply with welding standards, if it is not appropriate then the results will not 

be optimal. 

 

Keywords: Variation of electrode size and current, MIG welding, Alumium 

6061, penetrant test, mechanical properties 
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