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ABSTRAK

PENGARUH VARIASI MEDIA PENDINGIN DAN KUAT ARUS
TERHADAP KEKUATAN UJI TARIK DAN STRUKTUR MIKRO
PADA HASIL PENGELASAN SMAW MATERIAL ALUMINIUM

ALLOY 6061

Pada penelitian ini untuk mengetahui pengaruh dari hasil lasan material
aluminium Alloy 6061 yang menggunakan proses pengelasan SMAW (Shield
Metal Arc Welding).Dan mempunyai perhitungan uji tarik pada spesimen
aluminium alloy 6061 dengan Arus 100 A, 110 A, 120 A dan menggunakan
pendingin Oli SAE 40, Air, Minyak Jelantah. Lalu hasil perhitungan tersebut
di rata-rata dari variasi Arus Ampere dan variasi pendingin maka dapat
diketahui nilai kekuatan tarik terbesar pada spesimen aluminium alloy 6061
Arus 100 A pendingin Oli SAE 40 mampunyai kekuatan tarik sebesar 6,16
(N/mm2) dan mempunyai nilai regangan sebesar 68,88 % . Pada pengelasan
arus 110 Anilaitegangan palingtinggi didapat padapendingin minyak jelantah
sebesar 6,41 (N/mm2) dengan nilai regangan sebesar 83,78 % . Pada
pengelasan arus 120 A nilai tegangan paling tinggi didapat pada pendingin Air
sebesar 6,15 (N/mm2) dengan nilai regangan sebesar 57,96 % . Pada raw
material nilai tegangan sebesar 9,6 (N/mmz2) dengan nilai regangan sebesar
2,19 % . Sertamenggunakan pengujian uji mikro yang bertujuan untuk mencari
warna fase Solit Solutionaluminium, yang ditunjukkan dalam warna. fase abu-
abu dan Mg2Si hitam Kandungan Mg dan Si sangat mempengaruhi sifat-
sifatnya Mekanika aluminium: Ketika kedua komponen berada pada suhu yang
tepat, paduannya bekerja bentuk Mg2Si. terdapat perbedaan zona las, HAZ dan
base metal.

Kata kunci : Alluminium Alloy6061, arus las, media pendinginan, kekuatan
tarik, dan struktur mikro.
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ABSTRACT

THE THE EFFECT OF VARIATIONS IN COOLING MEDIA AND
CURRENT STRENGTH ON TENSILE TEST STRENGTH AND
MICRO STRUCTURE IN SMAW WELDING RESULTS OF
ALUMINUM ALLOY 6061 MATERIAL

In this study to determine the effect of the welding results of aluminum
Alloy 6061 material using the SMAW (Shield Metal Arc Welding) welding
process. And has a tensile test calculation on aluminum alloy 6061 specimens
with currents of 100 A, 110 A, 120 A and uses coolant SAE 40 oil, water, used
cookingoil. Then the results of these calculations are averaged from variations
in Ampere Currentand variations in coolant, it can be seen that the greatest
tensile strength value is in the aluminum alloy 6061 specimen. Current 100 A
SAE 40 oil cooler has a tensile strength of 6.16 (N/mm2) and has a strain value
of 68.88%. In the welding current of 110 A the highest voltage value was found
in used cooking oil coolers of 6.41 (N/mm2) with a strain value of 83.78%. In
the welding current of 120 A, the highest voltage value was found in water
cooling of 6.15 (N/mmz2) with astrain value of 57.96%. In the raw material, the
stressvalue is 9.6 (N/mm2) with a strain value of 2.19%. As well as using micro
test testing which aims to look for the color of the aluminum Solit Solution
phase, which is shown in color. gray and black Mg2Si phase The Mg and Si
content greatly influencesits properties Aluminum mechanics: When the two
components are at the right temperature, the alloy worksto form Mg2Si. there
are differences in the weld zone, HAZ and base metal.

Key words: Aluminum Alloy 6061, welding current, cooling medium, tensile
strength, and microstructure.
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