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RINGKASAN 

 

PANCANGAN ALAT PERONTOK JAGUNG UNTUK MENINGKATKAN 

KUALITAS, KUANTITAS DAN PRODUKTIVITAS 

     Penelitian ini merupakan penelitian observasi, dengan merancang alat perontok 

jagung untuk meningkatkan produksi dan menurunkan jumlah cacat biji jagung perlu 

dilakukan desain alat dengan pendekatan ergonomi. 

     Dalam penelitian ini dilakukan pendekatan ergonomi terhadap 4 faktor yang  

mempengaruhi produktivitas jagung yaitu : (a) desain antropometri untuk alat (b) 

data waktu kerja (c) data cacat produksi (d) gangguan otot terhadap pekerja.  

     Hasil pendekatan ergonomi tersebut diatas dapat meningkatkan produktivitas 

kerja 8,03 % dan penurunan cacat biji jagung sebesar 0,2 %  

Kata kunci : Alat perontok jagung, Desain ergonomis, Hasil lebih efisien. 
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ABSTRACT 

 

DESIGN OF CORN CARE TOOLS TO INCRASE QUALITY, QUANTITY 

AND PRODUCTION  

     This research is an observation research, by designing corn thresher tool to 

increase production and decrease the number of defects of corn kernels need to be 

done with ergonomic tool design. 

 

     In this research, ergonomic approach to 4 factors that influence the productivity 

of maize are: (a) anthropometric design for tool (b) working time data (c) data of 

production defect (d) muscle disorder to worker. 

 

     The result of ergonomic approach above can increase work productivity 8,03% 

and decrease of defect of corn kernels by 0,2%. 

 

Keywords: Maize thresher, Ergonomic Design, More Efficient Results 
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