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ABSTRAK

UD. Surya Sejati berdiri pada tahun 2008 dan berlokasi di JI. Jepara Gg. 5, Kecamatan
Krembangan, Kota Surabaya. Pabrik ini berfokus pada produksi berbagai jenis
furnitur, seperti dudukan kursi susun, sandaran kursi susun, tutup sandaran kursi susun,
dudukan kursi lengkung, sandaran kursi lengkung, serta alas meja kuliah. Dalam
operasinya, pabrik ini melibatkan lima orang operator kerja. Produksi alas meja kuliah
yang dibuat di pabrik ini mempunyai kapasitas produksi sebanyak 120 pcs/hari.
Permasalahan yang timbul dalam proses produksi alas meja kuliah menggunakan
mesin router manual adalah potensi kelambatan dalam proses yang bisa menghambat
tahap penghalusan. Selain itu, operator mesin router manual mungkin mengalami
dampak seperti kelelahan dan cedera ringan akibat penggunaan yang berkepanjangan,
sehingga hal ini dapat mengurangi efisiensi operasional. Satu gagasan yang dapat
menjadi alternatif penyelesaian adalah membuat meja khusus untuk mesin router.
Solusi ini mengarah pada pengembangan meja khusus yang bertujuan untuk
menyederhanakan tugas operator dan meningkatkan efisiensi dalam proses produksi.
Selain itu, meja khusus untuk mesin router dimaksudkan untuk mengurangi risiko
kelelahan dan cedera tangan yang mungkin dialami oleh operator saat menggunakan
mesin router dalam jangka waktu yang panjang, dengan tujuan agar operator dapat
menjalankan tugasnya secara optimal.

Kata kunci: rancang bangun, anthropometri, produktivitas
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ABSTRACT

UD. Surya Sejati was founded in 2008 and is located on JI. Jepara Gg. 5, Krembangan
District, Surabaya City. This factory focuses on producing various types of furniture,
such as stacking chair seats, stacking chair backs, stacking chair back covers, curved
chair seats, curved chair backs, and lecture table bases. In its operation, this factory
involves the work of five operators. The production of lecture table mats made in this
factory has a production capacity of 120 pcs/day. The problem that arises in the
production process of college table bases using a manual router machine is the
potential for delays in the process which could hinder the smoothing stage.
Additionally, manual router operators may experience impacts such as fatigue and
minor injuries due to prolonged use, which can reduce operational efficiency. One
idea that could be an alternative solution is to make a special table for the router
machine. This solution led to the development of specialized tables aimed at directing
operator tasks and increasing efficiency in the production process. In addition, a
special table for router machines is intended to reduce the risk of fatigue and hand
injuries that may be experienced by operators when using router machines for long
periods of time, with the aim of allowing operators to operate them optimally.

Key words: design, anthropometry, productivity
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