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ABSTRAK

PT. Elang Jagad merupakan sebuah perusahaan manufaktur yang bergerak
dibidang pembuatan produk-produk berbahan baku logam. Memproduksi logam pelat
dengan beberapa ukuran dan ketebalan plat yang berbeda. Dalam pembuatan tungku
kompor sering kali mengalami cacat plat pada saat pelubangan plat tungku kompor
pada mesin stamping sehinnga perlu adanya perbaikan pengendalian kualitas untuk
mengatasinya.Berdasarkan hasil penelitian diketahui bahwa penyebab produk cacat
pada proses blanking merupakan kesalahan setting mesin yang tidak sesuai serta
kurangnya perawatan terhadap mesin.Usulan yang diberikan adalah melakukan
kegiatan perawatan mesin secara berkala sebelum produksi secara keseluruhan agar
jika saat proses produksi tidak ditemukan cacat maka operator dapat melihat data
history untuk menyamakan setting mesin untuk produksi kedepannya.Berdasarkan
implementasi usulan perbaikan jumlah cacat perbulan menurun dari 308 plat menjadi
217 plat dalam satu bulan.Per hari selama produksi menurun dari 11 plat menjadi 8
plat.Mesin Stamping merupakan mesin utama yang bergerak secara terus menerus
sehingga tak jarang adanya beberapa mesin yang sering mengalami kerusakan.Untuk
mengatasi masalah tersebut maka penelitian ini mencoba untuk mengusulkan sistem
perawatan mesin menggunakan metode preventive maintenancee untuk
memaksimalkan kinerja mesin. Berdasarkan waktu antara kerusakan yang sesuai
dengan distribusi yang telah dipilihhasil analisis yang diperoleh dengan
merencanakan penjadwalan menggunakan metode Preventive Maintenance yaitu
waktu optimal untuk pemeliharaan mesin komponen dies adalah setiap 13 hari sekali.
Nilai tingkat keandalan yang berhasil dicapai adalah 62,36%.

KataKunci: Pengendalian Kualitas, Penjadwalan, Preventive Maintenance,
Keandalan



ABSTRACT

PT Elang Jagad is a manufacturing company engaged in the manufacture of
metal products. Producing metal plates with several different sizes and plate
thicknesses. Based on the results of the study, it is known that the cause of defective
products in the blanking process is an inappropriate machine setting error and lack
of maintenance of the machine. The proposal given is to carry out regular machine
maintenance activities before overall production so that if during the production
process no defects are found, the operator can see the history data to equalize the
machine settings for future production.Based on the implementation of the proposed
improvements, the number of defects per month decreased from 308 plates to 217
plates in one month.a day during production decreased from 11 plates to 8 plates.
Stamping machines are the main machines that move continuously so it is not
uncommon for some machines to experience frequent damage. To overcome these
problems, this study tries to propose a machine maintenance system using the
preventive maintenance method to maximize machine performance. Based on the time
between damage in accordance with the distribution that has been selected, the
analysis results obtained by planning scheduling using the Preventive Maintenance
method, namely the optimal time for maintenance of the dies component machine is
once every 13 days. The value of the reliability level that has been achieved is 62.36%.

Keywords: Quality Control, Scheduling, Preventive Maintenance, Reliability
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