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spesimen, hal ini sangat berpengaruh terhadap hasi
memiliki kelebihan dan kekurangan masing-masing. . Temperatyr tuang adalah
femperatur  yag  ditentukan dalam menuang logam  paduan  setelapn proses
pengecoran, hal ini berpengaruh terhadap sifat dan karakter sugp, logam paduan.
Tujuan penelitian ini adalah Untuk mengetahui pengaruh temperatur tuang
terhadap logam paduan Aluminium-tembaga dengan struktur mikro dan metode
pengecoran dan untuk mengetahui pengaruh variasi komposisi terhadap Aluminium
Yyang dicampur tembaga dengan struktur mikro dan metode pengecoran yang dapat
meningkatkan daya tahan dari Aluminium. Variasi komposisi yang dimaksud adalah
~ perbedaan takaran bahan untuk menjadikan beberapa hasil coran dengan
 kualifikasi tertentu. Tidak ada batasan variasi komposisi dalam proses peleburan.
~ hal ini disebabkan karena lergantung tujuan peleburan tersebut. Dalam penelitian
~ini, aluminium menjadi bahan uiama yang dilebur dengan sedikit komposis:
| WMWW&’% 92%, dan 95%. Sedangkan tembaga 5%,
0%, dan 1]%, Twjuan variasi komposisi ini untuk menghasilkan sample
vum.dengan daya tahan lebih baik, karena mengingat karakteristik fembaga
uhkan cocok dengan aluminium. Pada hasil uji struktur mikro. semakin
ing berhimpitan. Untuk hasil wi struktur mikro terjelas ada
95%-Cu 5% dengan suhu penuangan 1100 oC. Hal in
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ABSTRACT

THE EFFECT OF VARIATIONS IN COMPOSITION AND
TEMPERATURE OF POURING ON THE MICRO STRUCTURE OF
ALUMINUM - COPPER ALLOY METAL.

Composition variation is the dosage of ingredients in a mixture of a
~ specimen, this greatly influences the results of the casting because each material has
its own advantages and disadvantages. . Casting temperature is the temperature
. determined when casting an alloy afier the casting process, this influences the
 properiies and characteristics of an alloy. The aim of this research is to determine
 the effect of casting temperafure oh aluminum-copper alloy metal with
microstructure and casting methods and to defermine the effect of composition
: m on aluminum mixed with copper with microstructure and casting methods
can increase the durability of aluminum. The variation in composifion
referred 1o is the difference in the dosage of ingredients to produce several castings
with certain qualifications. There is no limit to variations in composition in the
g process, this is because it depends on the purpose of the smelting. In this
arch, aluminum is the main material that is melted with a small amount of
opper. Aluminum with levels of 89%, 92% and 95%. Meanwhile, copper is 5%. 8%
l 1% The aim of this composition variation is to produce aluminum samples
| bkr durability, considering that the required characteristics of copper are
€ with aluminum. In the microstructure test results, the higher the pouring
, the clearer the shape of the structure, the shapes tend fo be elongated
g with each other. The clearest microstructure fest results are in the
% of the Al 95% Cu 5% specimen with a pouring temperature of 1100 oC. This

hwm temperature, causing the dendrite phase to form

microstructure, pouring temperature,
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