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ABSTRAK

Analisis Pengaruh Variasi Arus dan Bentuk Kampuh Dengan
Pengelasan SMAW pada Baja ST37 Terhadap Kekuatan Impak dan Uji
Kekerasan Rockwell

Pengelasan adalah salah satu teknik penyambungan logam dengan cara
mencairkan sebagian logam induk dan logam pengisi dengan atau tanpa tekanan dan
dengan atau tanpa logam tambahan dan menghasilkan sambungan yang kontinu.
Penelitian ini bertujuan untuk 1. Menganalisis pengaruh variasi arus dan bentuk
kampuh pengelasan SMAW terhadap kekuatan impak baja ST 37 2. Menganalisis
pengaruh variasi arus dan bentuk kampuh pengelasan SMAW terhadap kekerasan
baja ST 37. Malterial yang akan diuji pada penelitian kali ini menggunakan material
ST 37 dengan standart pengujian ASTM E23. Proses pengelasan menggunakan las
SMAW (Shield Metal Arc Welding) dengan clcktroda E6013 Menggunakan posisi
pengelasan 1G. Dalam penelitian ini menggunakan variasi arus 60A, 80A, 100A
Dan variasi kampuh V60° dan X60° Selanjutnya dilakukan pengujian kekerasan
rockwell dan uji impak metode charpy. Hasil penclitian yang di dapat setelah
pengujian rockwell dan Impak metode Charpy pada kampuh V dan X dengan variasi
arus 60A, 80A, 100A vyaitu jika arus pengelasan yang digunakan semakin besar
maka nilaai RHB maupun nilaa Hl nya akan bertambah besar, artinya nilai
kekuatannya semakin bagus. Rata rata nilai RHB tertinggi yaitu 83,9kgf pada bagian
base metal arus 100A kampuh V dan nilai RHB terendah yaitu 69kgf pada bagian
weld metal arus 60A kampuh X. Rata rata nilai HI tertinggi yaitu 1,015 J/mm? pada
arus 100A kampuh X dan nilai HI terendah 0,873 J/mm? pada arus 60A kampuh V.

Kata Kunci: Variasi Arus Pengelasan, Ketangguhan, Pengalasan SMAW,
Sifat kekerasan, Baja ST 37, Rockwell, Impak  Charpy
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ABSTRACT

. An alys‘is of the Effect of Current Variation and Seam Shape by SMAW
Welding on ST37 Steel on Impact Strength and Brinell Hardness Test

Welding is a metal joining technique by melting some of the base metal and
filler metal with or without pressure and with or without additional metal and

produces a continuous connection. This study aims to 1. Analyze the effect of
variations in current and seam shape of SMAW welding on the impact strength of ST

37 sl.eel 2. Analyze the effect of variations in current and seam shape of SMAW
welding on the hardness of ST 37 steel. The material to be tested in this study uses

ST 37 material with the ASTM F23 testing standard. The welding process uses
SMAW (Shield Metal Arc Welding) welding with E6013 electrodes Using a 1G
welding position. In this study using current variations of 60A, 80A, 100A and seam
variations of V60° and X60°. Furthermore, the brinell hardness test and the charpy
method impact test were carried out. The research results obtained after the Brinell
and Impact testing of the Charpy method on seams V and X with current variations
of 60A, 804, 100A, that is, if the welding current used is greater, the RHB and HI
values will increase, meaning that the strength value is getting better. The highest
average RHB value is 83,9 kgf at 100A seam V and the lowest RHB value is 69 kgf
at 60A seam V. The highest HI value is 1.015 J/mm2 at 1004 seam X and HI value
lowest 0.873 J/mm2 at 60A peak V current.

Keywords: Welding Current Variation, Toughness, SMAW Welding,
Hardness properties, Steel ST 37, Rockwell, Charpy Impact
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