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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH ARUS LAS DENGAN VARIASI
ELEKTRODA DAN POSISI PENGELASAN MENGGUNAKAN
METODE PENGELASAN SMAW TERHADAP KEKUATAN TARIK
BAJA ST 37 DAN KEKERASAN BRINELL

Teknologi pengelasan merupakan bagian integral dari teknolog
manufaktur. Dalam pekerjaan pengelasan harus diperhatikan kesesuaian
struktur pengelasan untuk mencapai hasil yang terbaik. Untuk melakukan hal
tersebut, pengelasan perlu memperhatikan beberapa hal penting, antara lain
efisiensi pengelasan, penghematan energi, dan tentunya biaya rendah. Tujuan
dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh hasil pengelasan metal
Shielded Metal Arc Welding (SMAW) menggunakan variasi elektroda dan
posisi pengelasan terhadap kuat tarik baja ST37.

Pengujian hasil pengelasan yang digunakan adalah dengan metode
Destructive Test yaitu berupa uji tarik (7ensile Test). Dan juga penelitian ini
bertujuan untuk memenuhi tugas akhir sebagai syarat kelulusan. Proses
pengelasan ini dilakukan menggunakan arus las 70A dan 80A. Proses ini
berguna untuk mengetahui seberapa kekuatan dari arus las yang sudah
digunakan oleh baja ST37 tanpa mengubah komposisi kimia secara
menyeluuh. Metode yang dipilih dalam penelitian ini adalah metode
cksperimen, dengan metode eksperimental, maka peneliti akan melakukan
kontrol alias kendali yang bertujuan untuk menyelidiki kemungkinan sebab
akibat, dan juga menentukan variasi serta metode yang akan digunakan.

Dan hasil uji tarik diperoleh nilai ketangguhan rata-rata tertinggi
sebesar 49,516 N/mm? dengan arus las 80A dengan posisi pengelasan
horizontal. Sedangkan perpanjangan benda uji yang paling bertambah panjang
berada di pengelasan 70A dengan posisi pengelasan horizontal yaitu 14.49%.
%. Dan dan hasil uji kekerasan Brinell nilai rata-rata tertinggi sebesar 182,33
BHN dengan arus las 80A dan posisi pengelasan Horizontal, sesuai hasil
penelitian dapat disimpulkan bahwa posisi pengelasan SMAW yang terbaik
adalah Horizontal. Sesuai hasil penelitian dapat disimpulkan bahwa posisi
pengelasan SMAW yang terbaik adalah horizontal.

Kata kunci : Baja ST37, kekuatan tarik, uji kekersan brinell, variasi

elektroda, posisi pengelasan, arus las, Shielded Metal Arc Welding
(SMAW).
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF WELDING CURRENT WITH
ELECTRODE VARIATIONS AND WELDING POSITION USING THE
SMAW WELDING METHOD ON THE TENSILE STRENGTH OF ST

37 STEEL AND BRINELL HARDNESS TEST

Welding technology is an integral part of manufacturing technology.
In welding work, attention must be paid to the suitability of the welding
structure to achieve the best results. To do this, welding needs to pay attention
to several imporiant things, including welding efficiency, energy saving, and of
course low costs. The purpose of this study was to determine the effect of
Shielded Metal Arc Welding (SMAW) using electrode variations and welding
positions on the tensile strength of ST37 steel.

Testing the welding results used is by the Destructive Test method,
which is in the form of tensile tests (Tensile Test). And also this research aims
fo fulfill the final project as a graduation requirement. This welding process is
carried out using 70A and 80A welding currents. This process is useful to
determine how strong the weldcurrent that has been used by ST37 steel without
changing the overall chemical composition. The method chosen in this study is
an experimental method, with an experimental method, the researcher will
carry out control alias control thataims to investigate possible cause and effect,
and also determine variations and methods to be used.

Fromthe results of the tensile test, the highest average toughness value
was 49,516 N'mm2 with a weld current of 80A with a horizontal welding
position. While the extension of the test specimen that increases the most length
is in 70A welding with a horizontal welding position of 14,49 %. %. And from
the results of the Brinell hardness test the highestaveragevalue of182.33 BHN
with a welding current of 804 and a Horizontal welding position, according to
the results of the study it can be concludedthat the best SMAWwelding position
is Horizontal. According to the results of the study, it can be concluded that the
best SMAW welding position is horizontal.

Keywords: ST37 steel, tensile strength, Brinell Hardness Test, electrode
variation, welding position, welding current, Shielded Metal Arc Welding
(SMAW).
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