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RINGKASAN 

 

PENENTUAN SUHU OPTIMAL PADA MESIN BAG MAKING 

DALAM RANGKA MENINGKATKAN KUALITAS DI PT X 

DENGAN METODE TAGUCHI 

 

Dalam memperoleh kekuatan seal yang sesuai dengan material sealant, 

perlu eksperimen yang didesain agar tidak menambah biaya serta menambah 

jumlah cacat. Penelitian ini merupakan penelitian eksperimen yang bertujuan 

untuk mencari faktor-faktor yang mempengaruhi kekuatan seal pada kemasan 

garan serta mencari suhu optimum pada setting suhu mesin bag making dengan 

metode taguchi. Eksperimen dilakukan dengan trial and error menggunakan 

mesin heat sealer dengan mengacu pada informasi Techical Data Sheet dari 

supplier. 

Dari brainstorming dan analisis sebab akibat yang telah dilakukan, faktor 

yang mempengaruhi kekuatan seal yang sangat signifikan adalah suhu pemanas, 

lama pemanasan, serta tekanan. Penelitian ini menggunakan matriks orthogonal L4 

(23) dengan derajad kebebasan 3. Hasil dari ekperimen yang telah dilakukan yaitu 

diperoleh nilai kekuatan seal kemasan garam pada level A2 (132°C), B2(1,5 

detik), dan C1(28 Psi) untuk seal atas, sedangkan untuk center seal diperoleh pada 

level A1(130°C), B2(1,5 detik) dan C2(32 Psi). Dengan setting tersebut 

diharapkan bisa menjadi acuan untuk mesin bag making. 

Kata Kunci: Taguchi, Desain Eksperimen, Kekuatan seal. 



ABSTRACT 

 

DETERMINING OPTIMAL TEMPERATURE IN MAKING MACHINING 

SYSTEM IN ORDER TO INCREASE QUALITY IN PT X WITH 

TAGUCHI METHOD 

In obtaining seal strength that suits the sealant material, it is necessary to 

experiment designed not to increase costs and increase the number of defects. This 

study is an experimental research that aims to find the factors that affect the 

strength of seal on the package of warranty and to find the optimum temperature 

at the temperature setting bag bag making machine with method. Experiments are 

done by trial and error using heat sealer machine with reference to Techical Data 

Sheet information from supplier. 

From the brainstorming and causal analysis that has been done, the factors 

that affect the strength of the seal is very significant is the temperature of heating, 

heating time, and pressure. This research uses orthogonal matrix L4 (23) with 

degree of freedom 3. The result of experiment which has been done is obtained 

value of seal strength of salt packing at level A2 (132 ° C), B2 (1,5 second), and 

C1 (28 Psi) For the upper seal, while for center seals obtained at A1 level (130 ° 

C), B2 (1,5 second) and C2 (32 Psi). With the setting is expected to be a reference 

for bag making machine. 

Keywords: Taguchi, Design of Eksperiment, Seal Strength. 
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