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PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Tugas Akhir dengan Judul:

RANCANG BANGUN ALAT PEMOTONG SINGKONG AUTOMATIS
DENGAN SISTEM CONTROLLER DENGAN KAPASITAS 50 KG/JAM yang
dibuat untuk melengkapi persyaratan menjadi Sarjana Teknik Mesin pada Program
Studi Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya, sejauh
yang saya ketahui bukan merupakan duplikasi dari Tugas Akhir yang sudah
dipublikasikan atau pernah dipakai untuk mendapatkan gelar Sarjana Teknik di
lingkungan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya maupun di perguruan tinggi atau
instansi manapun, kecuali bagian yang bersumber informasinya dicantumkan

sebagaimana mestinya.
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Sebagai Civitas Akademik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya, saya yang
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Nama : Adi Trianto Wicaksono
NBI/ NPM 1421900142
Fakultas - Teknik
Program Studi : Teknik Mesin
Jenis Karya : Skripsi/ Fesis

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya menyetujui untuk memberikan
kepada Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya Hak Bebas
Royalti Nonekslusif (Nonexclusive Royalty-Free Right), atas karya saya yang
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DENGAN SISTEM CONTROLLER DENGAN KAPASITAS 50 KG/JAM

Dengan Hak Bebas Royalti Nonekslusif (Nonexclusive Royalty - Free Right),
Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya berhak menyimpan,
mengalihkan media atau memformatkan, mengolah dalam bentuk pangkalan data
(database), merawat, mempublikasikan karya ilmiah saya selama tetap tercantum
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~ RANCANG BANGUN ALAT PEMOTONG SINGKONG AUTOMATIS
DENGAN SISTEM CONTROLLER DENGAN KAPASITAS 50
KG/JAM

Singkong. scbagai bahan makanan ringan, sering digunakan olch masyarakat.
Rancang bangun mesin pengiris singkong ini bertujuan untuk mengatasi kendala yang
dihadapi olch home industri keripik singkong yang masih menggunakan alat pengiris
manual, schingga memerlukan tenaga dan waktu yang signifikan. Dengan tujuan
meningkatkan hasil produksi, efisiensi waktu, dan mengurangi biaya, dirancanglah
mesin pengiris singkong otomatis. Permasalahan yang sering dihadapi melibatkan
kualitas produk vang kurang optimal karena variasi ukuran potongan yang tidak
scragam dan produktivitas vang rendah. Oleh karena itu, penelitian ini bertujuan untuk
merancang alat pengiris singkong dengan kapasitas yang memadai, efisiensi dalam
penggunaan tenaga, dan mampu menghasilkan irisan singkong dengan ketebalan yang
seragam_ Metode penelitian dimulai dengan mengidentifikasi pengaruh jumlah mata
pisau dan putaran mesin, serta mempertimbangkan dampak sudut mata pisau dan jarak
potong terhadap alat pemotong. Selanjutnya, perencanaan elemen mesin melibatkan
pemilihan motor listrik, V-belt, poros, dan pulley untuk mendukung fungsionalitas

Kata kunci : kripik singkong, rancang bangun, mata pisau

Dipindai dengan CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

AL

ABSTRACT

DESIGN AND DEVELOPMENT OF AUTOMATIC CASSAVA
CUTTER USING A CONTROLLER SYSTEM WITH A CAPACITY
OF 50 KG/HOUR

Cassava, as a popular snack, is frequently utilized by the community. The
design and construction of this cassava slicing machine aim to address challenges
faced by home industries producing cassava chips that still rely on manual slicing
tools, requiring significant labor and time. With the objective of enhancing production
output, time efficiency, and cost reduction, an automated cassava slicing machine is
designed. Common issues encountered include suboptimal product quality due to
inconsistent size variations and low productivity. Therefore, this research aims to
design a cassava slicing machine with sufficient capacity, energy efficiency, and the
capability to produce cassava slices with uniform thickness. The research
methodology begins with identifying the influence of the number of blade edges and
machine rotations, considering the impact of blade angle and cutting distance on the
cutting tool. Subsequently, the machine element planning involves selecting an
electric motor, V-belt, shafi, and pulley to support the functionality of this machine.

Keywords: cassava chips, design, knife blade

Dipindai dengan CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

KATA PENGANTAR

Puji dan syukur dihaturkan kehadirat Allah SWT, dengan karunia dan rahmat-
NYA karva tulis vang diberi judul “Rancang Bangun Alat Pemotong Singkong
Automatis Dengan Sistem Controller Dengan Kapasitas 50 Kg/Jam™ akhimya dapat
disclesaikan dengan baik. Serta shalawat dan salam kepada Rasulullah Muhammad
SAW, vang telah membawa umat manusia ke dunia yang terang dan penuh ilmu
pengetahuan,

Proyek akhir “Rancang Bangun Alat Pemotong Singkong Automatis Dengan
Sistem Controller Dengan Kapasitas 50 Kg/Jam™ merupakan salah satu syarat untuk
memenuhi persyaratan Pendidikan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. Karya tulis
ini berisikan hasil penelitian yang kami laksanakan selama program proyek akhir
berlangsung. Adanya usaha keripik singkong ini diharapkan dapat mempermudah dan
meringankan proses pengerjaan usaha kripik singkong.

Pada kesempatan ini, ucapan terima kasih juga disampaikan kepada pihak
vang telah banyak membantu serta ikut memberi motivasi, sumbang saran, kritik yang
tentunya sangat diharapkan dalam penyelesaian tugas akhir ini. Berikut ini adalah
pihak-pihak vang ikut membantu baik secara langsung maupun tidak langsung,
diantaranya:

I. Orang tua, keluarga, dan teman-teman yang telah banyak memberikan do’a
dan dukungan.
2. Bapak Ir. Supardi, M.sc. selaku dosen pembimbing proyek akhir di

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya.

3. Seluruh dosen dan instruktur yang telah banyak membantu dalam
penyelesaian proyek akhir ini.
4. Seluruh rekan-rekan mahasiswa Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya.
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