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LAMPIRAN 

1. Peta Proses Operasi 

 

 

 

NAMA OBYEK BATA RINGAN

DIPETAKAN OLEH MASYUDI

TANGGAL DIPETAKAN 10 MEI 2023
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2. Dokumentasi Kegiatan 
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3. Jurnal Bimbingan Tugas Akhir 
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4. Foto Bimbingan 
 

Bimbingan 

Pertemuan 
Foto 

Keterangan 

Bimbingan 

1 

 

Bab 1 → Latar 

Belakang Masalah 

2 

 

Bab 1 → Koreksi 

Latar Belakang 

Masalah 

3 

 

Bab 1 → Masalah 

dan Tujuan Masalah 

serta langkah-

langkah penyusunan 

Laporan 
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Bimbingan 

Pertemuan 
Foto 

Keterangan 

Bimbingan 

4 

 

Bab 3 → Alur 

Berpikir (Flow 

Chart) 

5 

 

Bab 3 → Pengolahan 

untuk Lay Out dan 

Kapasitas Produksi 

6 

 

Bab 2 → Penulisan 

Bab 2 dari 

metodologi dan 

Kajian Pustaka yang 

dipakai dari buku 
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Bimbingan 

Pertemuan 
Foto 

Keterangan 

Bimbingan 

7 

 

Bab 3 → Alur dari 

Pengolahan Data 

8 

 

Bab 4 → Buat PPT 

untuk Seminar 

Proposal 
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Bab 4 → 

Pengumpulan Data 

dan Tambah Analisa 

Kelonggaran 

Perhitungan Waktu 

Siklus 
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Bimbingan 

Pertemuan 
Foto 

Keterangan 

Bimbingan 

10 

 

Bab IV → 

Perhitungan Nilai 

Investasi mesin dan 

HPP 

11 

 

Bab IV → 

Tambahkan Biaya 

Listrik dan Air pada 

perhitungan HPP 

12 

 

Pembuatan Jurnal 
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Bimbingan 

Pertemuan 
Foto 

Keterangan 

Bimbingan 

13 

 

Pembuatan PPT 

Untuk Seminar hasil 
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5. Bukti Izin Penelitian 
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