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ABSTRAK

Pada Perusahaan PT MHE Demag Indonesia yang telah mealakukan proses Produksi
yang memiliki satuan nilai urgensi sangat tinggi dalam melakukan perencanaan dan
pengendaliaan persediaan material atau bahan baku diamana pada material atau bahan
baku berperan sangat penting sebagai komponen penyusun dari proses Produksi
sampai akhir dari Perusahaan tersebut.pada saat pembelanjaan bahan baku material
yang belum sampai terencana matang atau terlaksana dengan baik, pada saat
pembelanjaan bahan baku seringkali terjadi keterlambatan bahan baku atau material
sehingga pada saat proses Produksi terhambat dan tertunda mengakibatkan holding
cost yang tinggi. Sehingga sangat perlu dibutuhkan perhityngan bahan baku atau
material yang sangat akurat dan agar tidak terjadi keterlambatan. Hal tersebut dapat
dilakukan dengan cara Pengendalian persediaan material terjadinya kekurangan
material dengan menggunakan metode safety stock dan metode Peramalan dan
Metode P dan Q

Kata kunci: Pengendalian persediaan material terjadinya kekurangan material dengan
menggunakan metode safety stock dan metode Peramalan dan Metode P dan Q
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