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ABSTRAK 

Pada Perusahaan PT MHE Demag Indonesia yang telah mealakukan proses Produksi 

yang memiliki satuan nilai urgensi sangat tinggi dalam melakukan perencanaan dan 

pengendaliaan persediaan material atau bahan baku diamana pada material atau bahan 

baku berperan sangat penting sebagai komponen penyusun dari proses Produksi 

sampai akhir dari Perusahaan tersebut.pada saat pembelanjaan bahan baku material 

yang belum sampai terencana matang atau terlaksana dengan baik, pada saat 

pembelanjaan bahan baku seringkali terjadi keterlambatan bahan baku atau material 

sehingga pada saat proses Produksi terhambat dan tertunda mengakibatkan holding 

cost yang tinggi. Sehingga sangat perlu dibutuhkan perhityngan bahan baku atau 

material yang sangat akurat dan agar tidak terjadi keterlambatan. Hal tersebut dapat 

dilakukan dengan cara Pengendalian persediaan material terjadinya kekurangan 

material dengan  menggunakan metode safety stock dan metode Peramalan dan 

Metode P dan Q 

Kata kunci: Pengendalian persediaan material terjadinya kekurangan material dengan  

menggunakan metode safety stock dan metode Peramalan dan Metode P dan Q 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

ix 

 

DAFTAR ISI 

 

TUGAS AKHIR ..........................................................................................................ii 

HALAMAN PENGESAHAN TUGAS AKHIR ....................................................... iii 

LEMBAR PENETAPAN PANITIA PENGUJI ......................................................... iv 

HALAMAN PERNYATAAN ORIGINALITAS PENELITIAN ............................... v 

LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI KARYA ...................... vi 

ILMIAH UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS ................................................... vi 

KATA PENGANTAR ..............................................................................................vii 

ABSTRAK .............................................................................................................. viii 

DAFTAR ISI .............................................................................................................. ix 

DAFTAR TABEL .....................................................................................................xii 

DAFTAR GAMBAR .............................................................................................. xiii 

BAB I PENDAHULUAN ........................................................................................... 1 

1.1 Latar Belakang .................................................................................................. 1 

1.2 Rumusan Masalah ............................................................................................. 5 

1.3 Tujuan Penelitian .............................................................................................. 5 

1.4 Ruang Lingkup Penelitian ................................................................................. 5 

1.4.1 Batasan Masalah ......................................................................................... 5 

1.4.2 Asumsi ........................................................................................................ 5 

BAB II   TINJAUAN PUSTAKA ............................................................................... 7 

2.1 Pengertian perencanaan dan pengendalian produksi ......................................... 7 

2.2 Tujuan Perencanaan dan Pengendalian Produksi .............................................. 8 

2.3 Definisi Persediaan ............................................................................................ 9 

2.4 Tujuan Persediaan ............................................................................................. 9 

2.5 Masalah Umum Persediaan ............................................................................. 11 

2.5.1 Masalah Khusus Persediaan Dalam Sistem Manufaktur .......................... 13 

2.6 Biaya-biaya Dalam Sistem Persediaan ............................................................ 14 

2.7 Metode Pengendalian Persediaan .................................................................... 15 

2.8 Metode Safety Stock ....................................................................................... 16 



 
 

x 

 

2.9 Rumus Safety Stock ........................................................................................ 16 

2.10 Metode Peramalan ........................................................................................ 17 

2.10.1 Definisi Peramalan ................................................................................ 17 

2.11 Metode Q System dan P System................................................................... 21 

2.11.1 Metode Q System .................................................................................. 21 

2.11.2 Metode P System ................................................................................... 22 

2.12 Penelitian Terdahulu ..................................................................................... 24 

BAB III  METODE PENELITIAN .......................................................................... 27 

3.1 Metode Penelitian ........................................................................................... 27 

3.2 Diagram Alur Penelitian ................................................................................. 28 

3.3 Tahap Persiapan .............................................................................................. 29 

3.3.1 Metode Survey / Observasi ...................................................................... 29 

3.3.2 Study Literature ....................................................................................... 29 

3.4 Tahap Pelaksanaan ......................................................................................... 30 

3.4.1 Pengambilan Data .................................................................................... 30 

3.4.2 Perencanaan Persediaan Material/Komponen ......................................... 30 

3.5 Analisa Penelitian ........................................................................................... 30 

3.6 Lokasi dan Objek Penelitian ........................................................................... 31 

3.7 Waktu Pelaksanaan ......................................................................................... 31 

BAB IV  HASIL DAN PEMBAHASAN ................................................................. 33 

4.1 Pengumpulan Data .......................................................................................... 33 

4.1.1 Data Komponen Deck Level ................................................................... 33 

4.1.2 Data Permintaan ...................................................................................... 33 

4.1.3 Peramalan Permintaan ............................................................................. 34 

4.1.4 Metode Winters........................................................................................ 34 

4.1.5 Perencanaan Kebutuhan Komponen ........................................................ 42 

4.1.6 Biaya Persediaan Komponen Deck dan Lip ............................................ 45 

4.2 Pengolahan Data ............................................................................................. 47 

4.3 Analisa Metode Persediaan Komponen .......................................................... 57 



 

xi 

 

4.3.1 Analisa Pengendalian Persediaan Komponen Deck dengan menggunakan 

Metode Q ........................................................................................................... 57 

4.3.2 Analisa Pengendalian Persediaan Komponen Lip dengan menggunakan 

Metode Q ........................................................................................................... 58 

4.3.3 Analisa Pengendalian Persediaan Komponen Deck dengan menggunakan 

Metode P ........................................................................................................... 59 

4.3.4 Analisa Pengendalian Persediaan Komponen Lip dengan menggunakan 

Metode P ........................................................................................................... 60 

4.3.5 Analisa Pengendalian Persediaan Komponen Deck dengan menggunakan 

Metode Perusahaan ........................................................................................... 60 

4.3.6 Analisa Pengendalian Persediaan Komponen Lip dengan menggunakan 

Metode Perusahaan ........................................................................................... 61 

4.3.7 Analisa Perbandingan antara Metode Q System, dan P System dengan 

Metode Perusahaan ........................................................................................... 61 

BAB V  KESIMPULAN DAN SARAN ................................................................... 63 

5.1 Kesimpulan ..................................................................................................... 63 

5.2 Saran ................................................................................................................ 64 

DAFTAR PUSTAKA ............................................................................................... 65 

LAMPIRAN .............................................................................................................. 67 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

xii 

 

DAFTAR TABEL 

 

Tabel 1.1 Tabel Data Permintaan dan Kapastitas Produksi Komponen Deck dan   

Lip tahun 2022 ....................................................................................................... 3 

Tabel 2.1 Tabel Penelitian Terdahulu .................................................................... 24 

Tabel 3.1 Waktu Penelitian Tugas Akhir .............................................................. 31 

Tabel 4.1 Permintaan Produk DOCK LEVEL TYPE A688 tahun 2022 ............... 33 
Tabel 4.2 Tabel Data Permintaan dan Kapastitas Produksi Komponen Deck dan   

Lip tahun 2022 ....................................................................................................... 39 
Tabel 4.3 Hasil dari peramalan Tracking Signal ................................................... 40 
Tabel 4.4 Hasil Peramalan tabel hasil Perencanaan Komponen ............................ 42 
Tabel 4.5 Perencanaan Kebutuhan Komponen G88_ASSEMBLY DECK ........... 42 
Tabel 4.6 perencanaan Kebutuhan Komponen DECK ASSEMBLY                   

A688-D002A ......................................................................................................... 43 
Tabel 4.7 Perencanaan Kebutuhan Komponen G88_ASSEMBLY LIP................ 43 
Tabel 4.8 Perencanaan Kebutuhan Komponen LIP ASSEMBLY A600-L001A .. 44 
Tabel 4.9 Biaya Persediaan Komponen G88_ASSEMBLY DECK ...................... 45 
Tabel 4.10 Biaya Persediaan Komponen DECK ASSEMBLY A688-D002A ...... 45 
Tabel 4.11 Biaya Persediaan Komponen G88_ASSEMBLY LIP ......................... 46 
Tabel 4.12 Biaya Persediaan Komponen LIP ASSEMBLY A600-L001A ........... 46 
Tabel 4.13 Hasil Perhitungan Komponen Deck Dengan Metode Q System ......... 57 
Tabel 4.14 Hasil Perhitungan Komponen Lip Dengan Metode Q System ............ 58 
Tabel 4.15 Hasil Perhitungan Komponen Deck Dengan Metode P System .......... 59 
Tabel 4.16 Hasil Perhitungan Komponen Lip Dengan Metode P System............. 60 
Tabel 4.17 Hasil Perhitungan Komponen Deck Dengan Metode Perusahaan ...... 60 
Tabel 4.18 Hasil Perhitungan Komponen Lip Dengan Metode Perusahaan ......... 61 
Tabel 4.19 Analisa Perbandingan antara Metode Q System dan P System dengan 

Metode Perusahaan ................................................................................................ 62 
 

  



 

xiii 

 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar 1.1 Gambar Dock Leveller Type A688 .................................................... 1 

Gambar 1.2 Gambar Dock Leveller Type A688 .................................................... 2 

Gambar 1.3 Data Kebutuhan Komponen Dock Leveller ....................................... 4 

Gambar 2.1 Proses Transformasi Produksi ............................................................ 10 

Gambar 2.2 Peran Cadangan Pengaman ................................................................ 13 

Gambar 2.3 Pola Data Grafik Peramalan ............................................................... 18 

Gambar 3.1 Diagram Alur Penelitian ..................................................................... 28 

Gambar 4.1 Adalah hasil dari data diatas yaitu tabel permintaan produk Dock   

Level Type A688 .................................................................................................... 34 

Gambar 4.2 Hasil peramalan permintaan Dock Level Type A688 dengan Winters 

Method menggunakan α= 0,1 , γ=0,5 , β=0,9 ......................................................... 35 

Gambar 4.3 Hasil peramalan permintaan Dock Level Type A688 dengan Winters 

Method menggunakan α= 0,5 , γ=0,1 , β=0,9 ......................................................... 36 

Gambar 4.4 Hasil peramalan permintaan Dock Level Type A688 dengan Winters 

Method menggunakan α= 0,9 , γ=0,1 , β=0,5 ......................................................... 37 

Gambar 4.5 Hasil peramalan permintaan Dock Level Type A688 dengan Winters 

Method menggunakan α= 0,9 , γ=0,9 , β=0,9 ......................................................... 38 

Gambar 4.6 hasil dari rata-rata Peramalan Permintaan selama 12 bulan       

mendatang .............................................................................................................. 39 

Gambar 4.7 Hasil dari Peta Control Tracking Signal ............................................. 41 


	ced58339d2a9c084a7c849e1dd604d7ad7a383da101007f6fa25b48cc828f5b1.pdf
	a4eacdfde044e935619bfc9bf61646de100073a57602d8c7afa64b8d40bb43c0.pdf
	ced58339d2a9c084a7c849e1dd604d7ad7a383da101007f6fa25b48cc828f5b1.pdf
	a4eacdfde044e935619bfc9bf61646de100073a57602d8c7afa64b8d40bb43c0.pdf
	ced58339d2a9c084a7c849e1dd604d7ad7a383da101007f6fa25b48cc828f5b1.pdf
	a4eacdfde044e935619bfc9bf61646de100073a57602d8c7afa64b8d40bb43c0.pdf

