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ABSTRAK

Memenuhi permintaan produksi adalah hal yang wajib dilakukan setiap industri
manufaktur dimanapun, dalam hal ini CV. Beauty Kasatama ingin meningkatkan
kapasitas produksi pada mesin elastis A yang dimana dari bulan Agustus 2022 sampai
dengan Maret 2023 permintaan produksi tidak pernah terpenuhi, hal ini disebabkan oleh
keterbatasan kapasitas mesin yang dimiliki, dengan presentase rata — rata yang dicapai
pada bulan Agustus 2022 — Maret 2023 sebesar 71,6% dan untuk angka OEE sebesar
71,2% . Untuk meningkatkan kapasitas ini dipengaruhi oleh putaran pintal, semakin
cepat putaran semakin cepat menghasilkan output produksi, untuk mempercepat putaran
perlu dilakukan pada sistem transmisi, perubahan puli pada sistem transmisi dapat
mempengaruhi kecepatan, dilakukan perubahan ukuran puli yang semula 110mm
menjadi 120mm hal ini menyebabkan
bertambahnya kapasitas mesin sehingga presentase capaian produksi setelah
modifikasi 96,9% dan meningkatkan presentase nilai OEE menjadi 95,16%

Kata kunci : Mesin Elastis, Modifikasi, Transmisi, OEE

ABSTRACT

Fulfilling production demand is something that must be done by every
manufacturing industry everywhere, in this case CV. Beauty Kasatama wants to
increase production capacity on the elastic machine A where from August 2022 to
March 2023 production demand has never been met, this is due to the limited
capacity of the machine owned, with an average percentage achieved in August
2022 - March 2023 of 71.6% and for an OEE figure of 71.2%. To increase this
capacity is influenced by spinning, the faster the rotation the faster the production
output, to speed up the rotation needs to be done on the transmission system,
changing the pulley in the transmission system can affect the speed, changing the
size of the pulley from 110mm to 120mm this causes an increase in engine capacity
so that the percentage of production achievement after modification is 96.9% and
increases the percentage of OEE value to 95.16%.

Keywords : Elastic Machine, Modification, Transmission, OEE
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