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ABSTRAK 

 

UD ACC Plastik merupakan usaha dibidang plastik produk yang 

dihasilkan yaitu Hangger dengan berbahan dasar plastik PP 

(polypropylene). Perencanaan dan pengendalian bahan baku sangat penting 

bagi perusahaan plastik dengan cupola manual khususnya UD. ACC 

Plastik. Permintaan dari pelanggan yang fluktuatif mengakibatkan 

kelebihan dan kekurangan bahan baku pada UD. ACC Plastik. Untuk itu 

diperlukan suatu perhitungan yang pasti dan optimal. Dalam hal ini 

dilakukan analisa perencanaan dan pengendalian bahan baku dengan 

menggunakan metode probabilistik model P Back Order. Untuk 

mengetahui interval waktu pemesanan, safety stock, ukuran pemesanan lot, 

dan biaya persediaan. Persediaan dan Pengendalian dilakukan dengan 

perhitungan probabilistik model P Back Order dengan solusi Hadley 

Within dengan melakukan iterasi dan dipilih solusi terbaik dengan total 

biaya persediaan paling minimum. Hasil Perhitungan didapatkan total 

biaya persediaan minimum dan sistem persediaan yang optimal. Pada 

persediaan bahan baku biji plastik didapatkan hasil total biaya sebesar Rp. 

204.325.752 dengan interval waktu pemesanan dilakukan setiap 23 hari 

sekali atau 0,062 tahun, ukuran lot pemesanan sebesar 415 Kg, safety stock 

sebesar 134,59 Kg dan pemesanan maksimum sebesar 550 Kg. Tingkat 

pelayanan yang diberikan sebesar 99,96 %. 

 

Kata kunci : Pengendalian Persediaan, Probabilistik model P backorder, 

Safety Stock. 
 

  



x 

 

ABSTRACT 

 

UD ACC Plastics is a business in the field of plastic products that are 

produced, namely Hangers made from PP (polypropylene) plastic. 

Planning and controlling raw materials is very important for plastic 

companies with manual cupola especially UD. ACC Plastic. Fluctuating 

demand from customers resulted in excess and shortage of raw materials 

at UD. ACC Plastic. For that we need a definite and optimal calculation. 

In this case, an analysis of the planning and control of raw materials is 

carried out using the probabilistic method of the P Back Order model. To 

find out the order time interval, safety stock, lot order size, and inventory 

costs. Inventory and Control is done by probabilistic calculation of the P 

Back Order model with the Hadley Within solution by doing iterations and 

selecting the best solution with the minimum total inventory cost. 

Calculation results obtained total minimum inventory costs and optimal 

inventory system. In the raw material inventory of plastic pellets, the total 

cost of Rp. 204,325,752 with order intervals every 23 days or 0.062 years, 

order lot sizes of 415 kg, safety stock of 134.59 kg and a maximum order 

of 550 kg. The service level provided was 99.96% 

 

Keywords : Inventory Control, Probabilistic model P backorder, safety 

stock 
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