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ABSTRAK 

 

         Teknik keseimbangan lintasan (line balancing) diperlukan pada proses 

sistem produksi. Tanpa adanya keseimbangan lintasan (line balancing) pada stasiun 

kerja maka proses produksi tidak akan berjalan secara efektif dan efisien. Dalam 

proses produksinya, UD. AKHDAN RAFIF JAYA mengalami Bottle neck sehingga 

terjadi penumpukan pada stasiun kerja tertentu dan kurangnya hasil aktual dari target 

yang diharapkan serta tidak seimbangnya pada lintasan produksi. Sehingga 

direncanakan untuk menentukan lintasan produksi yang optimal dan pembebanan 

pada setiap stasiun kerja akan lebih merata dan mengurangi waktu menganggur 

dengan menggunakan metode Ranked Position Weight. Data (idle time) yang 

dianalisis adalah waktu pengukuran kerja yang dilakukan oleh operator untuk 

menyelesaikan produksi sepatu dan jumlah output rate untuk produk rata-rata yang 

dihasilkan dalam menetapkan waktu siklus ideal. Sehinga didapatkan waktu 

produksi dan efisiensi lintasan yang optimal serta stasiun kerja yang optimal. Dengan 

target produksi sebanyak 45 kodi/minggu dapat terpenuhi. Dari hasil penelitian 

stasiun kerja yang dibutuhkan sebanyak 5 stasiun kerja dengan penambahan tenaga 

kerja sebanyak 6 orang dan kapasitas produksi yang tersedia sebesar 439 pcs/hari. 

Jika keseimbangan lini produksi ini dilakukan efisiensi akan meningkat sebesar 

83,42 % dan menurunkan balance delay (waktu senggang) sebesar 16.55 % dengan 

Smoothes Indeks 150,25 menit. 

Kata kunci: Line balancing, efisiensi  
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ABSTRACT 

Line balancing techniques are needed in the production system process. 

Without line balancing at the workstation, the production process will not run 

effectively and efficiently. In the production process, UD. AKHDAN RAFIF JAYA 

experiences a Bottle neck so that there is a buildup of certain workstations and a lack 

of actual results from the expected targets and imbalance on the production line. So 

that it is planned to determine the optimal production trajectory and loading on each 

workstation will be more evenly distributed and reduce idle time by using the Ranked 

Position Weight method. The data (idle time) analyzed is the time of measurement of 

work carried out by the operator to complete shoe production and the amount of output 

rate for the average product produced in setting the ideal cycle time. So that the 

optimal production time and track efficiency and optimal workstation are obtained. 

With a production target of 45 kodi / week can be fulfilled. From the results of 

research workstations needed as many as 5 workstations with the addition of a 

workforce of 6 people and available production capacity of 439 pcs / day. If the 

balance of the production line is carried out the efficiency will increase by 83.42% 

and reduce the balance delay by 16.55% with the Smoothes Index of 150.25 minutes. 

Keywords: Line balancing, track efficiency, production capacity. 
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