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ABSTRAK 

 

Mesin produksi merupakan bagian vital yang dimiliki oleh suatu perusahaan 

yang bergerak dibidang produksi manufaktur, sehingga perusahaan harus 

mengoptimalkan penggunaan atau pengoprasian mesin produksi. Pengoptimalan 

proses produksi juga imbangi dengan perawatan yang dilakukan secara berkala agar 

mesin tidak mengalami kerusakan yang fatal (Corrective Maintenance) yang 

menyebabkan biaya perawatan menjadi lebih besar dan juga mengganggu kegiatan 

proses produksi sehingga target permintaan tidak terpenuhi, Adapun tujuan dari 

melakukan perawatan antara lain agar mesin produksi yaitu Automatic Nail Machine 

berjalan dengan optimal, perusahaan dapat meningkatkan jumlah produksi, 

mempersingkat waktu produksi, mencegah terjadinya kecelakaan kerja yang 

disebabkan oleh mesin dan proses produksi dapat berjalan dengan lancar, cara yang 

dilakukan yaitu dengan memaksimalkan perawatan dengan menerapkan metode yang 

dimiliki dan juga membutuhkan alternatif metode yang lebih baik. Penelitian ini 

menggunakan metode (Age Raplacement) yang bertujuan untuk mengetahui biaya 

perawatan mesin yang telah dan akan dilakukan perawatan, sehingga peneliti dapat 

memberikan alternatif dalam pengoptimalan proses perawatan yang dapat membantu 

perusahaan mengatasi biaya perawatan yang tinggi. Setelah dilakukan perhitungan 

menggunakan metode Age Replacement dan menggunakan software minitab18 

didapatkan hasil sebelum dilakukannnya perawatan biaya mencapai Rp. 16.144.000 

dan setelah dilakukan perawatan menggunakan metode Age raplacement didapatkan 

penurunan biaya perawatan menjadi Rp11.473.401. 

Kata kunci : automatic nail machine, age raplacement, perawatan 
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ABSTRACT 

 

Production machines are a vital part owned by a company engaged in 

manufacturing production, so the company must optimize the use or operation of 

production machines. Optimization of the production process is also balanced with 

maintenance that is carried out periodically so that the machine does not experience 

fatal damage (Corrective Maintenance) which causes maintenance costs to be greater 

and also interferes with production process activities so that the target demand is not 

met, As for the purpose of carrying out maintenance, among others, so that the 

production namely Automatic Nail Machine runs optimally, the company can increase 

the amount of production, shortening production time, preventing work accidents 

caused by machines and the production process can run smoothly, the way it is done 

is by maximizing maintenance by applying the methods owned and also requires better 

alternative methods. This study uses the method (Age Raplacement) which aims to 

determine the cost of maintaining machines that have been and will be carried out 

maintenance, so that researchers can provide alternatives in optimizing the treatment 

process that can help companies overcome high maintenance costs. After calculating 

using the Age Replacement method and using minitab18 software, the results obtained 

before maintenance costs reached Rp. 16,144,000. and after maintenance using the 

Age raplacement method obtained a decrease in maintenance costs to Rp11,473,401. 

Keywords : Production machine, Age raplacement, Maintenance 
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