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ABSTRAK 

 

KUB Mampu Jaya merupakan sebuah usaha industri yang dibentuk dari 

pelatihan keterampilan untuk meningkatkan ekonomi dan taraf hidup warga. 

Perusahaan ini memproduksi barang yang berfokus pada jenis alas kaki, yaitu 

slipper hotel, sandal, sepatu, dan upper sandal. Dalam proses produksi upper 

sandal didapatkan permasalahan pada waktu kerja yang mana para pekerja tidak 

memiliki acuan waktu dan target produksi dalam proses produksinya. Hal 

tersebut menyebabkan banyaknya waktu luang dan mempengaruhi kecepatan 

pekerja dalam melakukan pekerjaan yang akan berdampak pada hasil produksi 

yang tidak dapat memenuhi jumlah pesanan pelanggan. Tujuan dilakukan 

penelitian ini adalah untuk mengetahui waktu standart produksi, output standart 

produksi, dan jumlah tenaga kerja yang diperlukan agar jumlah produksi bisa 

memenuhi target pesanan. Metode yang digunakan untuk menyelesaikan 

permasalahan ini yaitu metode work sampling, output standart, dan workload 

analysis. Didapatkan hasil waktu standart untuk memproduksi 1 unit upper 

sandal adalah 68,24 detik, output standart yang dihasilkan dalam 1 hari adalah 

422 unit atau 211 pasang, dan jumlah pekerja proses pemotongan sebanyak 5 

orang, proses melobangi 1 orang, proses pemasangan gesper 1 orang, proses 

penguncian gesper 1 orang, dan proses pemasangan/finishing 1 orang. 

Kata Kunci : Waktu Standart, Output Standart, Work Sampling, Workload 

Analysis 
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ABSTRACT 

 

KUB Capable of Jaya is an industrial business formed from skills training to 

improve the economy and standard of living of the residents. This company produces 

goods that focus on types of footwear, namely hotel slippers, sandals, shoes, and upper 

sandals. In the upper sandal production process, problems were found at work time 

where workers did not have a time reference and target production in the production 

process. This causes a lot of free time and affects the speed of workers in doing work 

which will have an impact on production results that cannot meet the number of 

customer orders. The purpose of this research is to find out the standard production time, 

standard production output, and the number of workers needed so that the amount of 

production can meet the target order. The methods used to solve this problem are the 

work sampling method, standard output, and workload analysis. The standard time to 

produce 1 unit of upper sandals is 68,24 seconds, the standard output produced in 1 day 

is 422 units or 211 pairs, and the number of workers in the cutting process is 5 people, 

1 person is punching holes, 1 person is installing buckles, 1 person for the buckle 

locking process, and 1 person for the installation/finishing process. 

Keywords: Standard Time, Standard Output, Work Sampling, Workload Analysis  
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