
 

 

LAMPIRAN 
 

1. Material dan Spesimen 

 
A. B. 

C. 

 

Keterangan : A. Spesimen untuk pengujian tarik. B. Spesimen untuk pengujian 

kekerasan. C. Spesimen untuk pengujian mikro 
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2. Proses Perlakuan Panas 

A. B. 

C. 

 

Keterangan : A. Persiapan untuk melakukan perlakuan panas. B. Proses perlakuan 

panas spesimen dimasukkan kedalam oven. C. Proses quenching yang dilakukan 

menggunakan oli dan air 
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3. Proses Pengujian Struktur Mikro 

 
A. B. 

Keterangan : A. Alat untuk pengujian struktur mikro. B. Proses pengujian struktur 

mikro. 

 
4. Proses Pengujian Tarik 

 
A. B. 

Keterangan : A. Proses pengujian Tarik. B. Alat yang digunakan untuk pengujian 

Tarik 
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5. Proses Pengujian Kekerasan Rockwell 

A. B. 

Keterangan : A. Proses pengujian kekerasan rockwell. B. Standar indentor yang 

digunakan untuk pengujian kekerasan rockwell 
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6. Dokumen Keaslian dan Hasil Pengujian 

A. 

Keterangan : Hasil pengujian komposisi kimia baja SUP 9 
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B. 

Keterangan : B. Hasil pengujian kekerasan rockwell material tanpa perlakuan (Raw 

Material) 
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C. 

Keterangan : C. Hasil pengujian kekerasan rockwell spesimen dengan perlakuan 

panas 700°C dengan media pendingin udara, air, dan oli. 



Program Studi Teknik Mesin 

Fakultas Teknik UNTAG Surabaya 

83 

 

 

 

D. 

Keterangan : D. Hasil pengujian kekerasan rockwell spesimen dengan perlakuan 

panas 850°C dengan media pendingin udara, air, dan oli. 
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E. 

Keterangan : E. Hasil pengujian kekerasan rockwell spesimen dengan perlakuan 

panas 850°C dengan media pendingin udara, air, dan oli. 
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F. 

Keterangan : F. Hasil grafik dari pengujian Tarik spesimen tanpa perlakuan (Raw 

Material) 
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G. 

Keterangan : G. Hasil grafik dari pengujian Tarik spesimen perlakuan panas 700°C 

media pendingin suhu ruang 
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H. 

Keterangan : H. Grafik hasil pengujian tarik spesimen perlakuan panas suhu 700°C 

dengan media pendingin air 
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I. 

Keterangan : I. Grafik hasil pengujian tarik spesimen perlakuan panas suhu 700°C 

dengan media pendingin oli. 
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J. 

Keterangan : J. Grafik hasil pengujian tarik spesimen perlakuan panas suhu 850°C 

dengan media pendingin suhu ruang. 
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K. 

Keterangan : K. Grafik hasil pengujian tarik spesimen perlakuan panas suhu 850°C 

dengan media pendingin suhu oli. 
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L. 

Keterangan : L. Grafik hasil pengujian tarik spesimen perlakuan panas suhu 900°C 

dengan media pendingin suhu ruang. 
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M. 

Keterangan : M. Grafik hasil pengujian tarik spesimen perlakuan panas suhu 900°C 

dengan media pendingin air. 
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