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Lampiran 2 Perhitungan Diagram Pareto 

Berikut ini adalah perhitungan persentase nilai yang ada pada diagram pareto : 

1. Gulungan Benang Tidak Rata 

 

Persentase % =
Jumlah cacat Gulungan Benang Tidak Rata

Jumlah Cacat Keseluruhan
 𝑥 100% 

 

= 
1.790

3.862
 𝑥 100% = 46,3 % 

 

2. Gulungan Benang Rusak 

 

Persentase % =
Jumlah cacat Gulungan Benang Tidak Rata

Jumlah Cacat Keseluruhan
 x 100% 

 

= 
1.160

3.862
 x 100% = 30,0 %  

 

3. Siletan Benang Plastik 

 

Persentase % =
Jumlah cacat Gulungan Benang Tidak Rata

Jumlah Cacat Keseluruhan
 x 100% 

 

= 
679

3.862
 x 100% = 17,6 % 

 

4. Tebal Benang Plastik 

 

Persentase % =
Jumlah cacat Gulungan Benang Tidak Rata

Jumlah Cacat Keseluruhan
 x 100% 

 

= 
233

3.862
 x 100% = 6,0 % 
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Lampiran 3 Perhitungan Peta Kendali p 

Sampel ke – 2 

a. Perhitungan Garis Pusat (�̅�) 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝2 = √
0,02129(1 − 0,02129)

14.367
= 0,00120 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas 

𝑈𝐶𝐿2 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00120)  

           = 0,02129 + 0.00361  

           = 0.02490 

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

    = 0,0212 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿3 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00120)  

          = 0,02129 − 0.00361  

          = 0.01768 
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Sampel ke – 3 

 

a. Perhitungan Garis Pusat (�̅�) 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝3 = √
0,02129(1 − 0,02129)

17.598
= 0,00109 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿3 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00109)  

           = 0,02129 + 0.00326  

           = 0.02455 

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

    = 0,0212 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿3 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00109)  

          = 0,02129 − 0.00326  

          = 0.01803 
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Sampel ke – 4 

a. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝4 = √
0,02129(1 − 0,02129)

15.327
= 0,00117 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿4 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 + 3(0.00117)  

          = 0,02129 + 0.00349  

          = 0.02478  

d. Perhitungan Garis Pusat / Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

    = 0,0212 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah 

𝑈𝐶𝐿4 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00117)  

          = 0,02129 − 0.00349  

          = 0.01780 
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Sampel ke – 5 

a. Perhitungan Garis Pusat/Cetral Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝5 = √
0,02129(1 − 0,02129)

15.012
= 0,00118 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿5 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00118)  

           = 0,02129 + 0.00353  

           = 0.02482  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

    = 0,0212 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿5 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00118)  

          = 0,02129 − 0.00353  

          = 0.01776 
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Sampel ke – 6 

a. Perhitungan Garis Pusat / Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpnagna Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝6 = √
0,02129(1 − 0,02129)

13.765
= 0,00123 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿6 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00123)  

           = 0,02129 + 0.00369  

           = 0.02498  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿6 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00123)  

          = 0,02129 − 0.00369  

          = 0.01760  
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Sampel ke – 7 

a. Perhitungan Garis Pusat / Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝7 = √
0,02129(1 − 0,02129)

13.688
= 0,00123 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿7 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00123)  

           = 0,02129 + 0.00370  

           = 0.02499  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿7 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00123)  

          = 0,02129 − 0.00370  

          = 0.01759  
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Sampel ke – 8 

a. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝8 = √
0,02129(1 − 0,02129)

14.265
= 0,00121 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿8 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00121)  

           = 0,02129 + 0.00363  

           = 0.02492  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿8 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00121)  

          = 0,02129 − 0.00363  

          = 0.01766 
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Sampel ke – 9 

a. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝9 = √
0,02129(1 − 0,02129)

13.256
= 0,00125 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿9 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

          = 0,02129 + 3(0.00125)  

           = 0,02129 + 0.00376  

           = 0.02505  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿9 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

         = 0,02129 − 3(0.00125)  

          = 0,02129 − 0.00376  

          = 0.01753 
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Sampel ke – 10 

a. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝 = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝10 = √
0,02129(1 − 0,02129)

17.976
= 0,00108 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿10 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

           = 0,02129 + 3(0.00108)  

            = 0,02129 + 0.00323  

            = 0.02452 

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿10 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

           = 0,02129 − 3(0.00108)  

            = 0,02129 − 0.00323  

            = 0.01806  
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Sampel ke – 11 

a. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝   = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝11 = √
0,02129(1 − 0,02129)

16.290
= 0,00113 

c. Perhitungan Batas kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿11 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

           = 0,02129 + 3(0.00113)  

            = 0,02129 + 0.00339  

            = 0.02468  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿11 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

           = 0,02129 − 3(0.00113)  

            = 0,02129 − 0.00339  

            = 0.01790 
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Sampel ke – 12 

a. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

𝑝 ̅ =
𝐷𝑖

𝑛𝑖
 

�̅� =
3862

181.439
= 0,02129 

b. Perhitungan Simpangan Baku 

𝑆𝑝   = √�̅�
(1 − �̅�)

𝑛𝑖
 

𝑆𝑝12 = √
0,02129(1 − 0,02129)

16.750
= 0,00112 

c. Perhitungan Batas Kendali Atas (UCL) 

𝑈𝐶𝐿12 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

           = 0,02129 + 3(0.00112)  

            = 0,02129 + 0.00334  

            = 0.02463  

d. Perhitungan Garis Pusat/Central Line 

�̅� =
3862

181.439
 

   = 0,02129 

e. Perhitungan Batas Kendali Bawah (LCL) 

𝐿𝐶𝐿12 = �̅� + 3(𝑆𝑝) 

           = 0,02129 − 3(0.00112)  

            = 0,02129 − 0.00334  

            = 0.01794  
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Lampiran 4 Diagram Sebab Akibat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tidak adanya 

perawatan 

mesin secara 

berkala 

Waktu 

pengambilan 

benang tidak 

sesuai 

Kurangnya 

penerangan 

yang memadai 

Man 

Machine Metode Lingkungan 

Gulungan Benang 

Tidak Rata 

Kurang hati-

hati pada saat 

pengembilan 

benang 
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Kurangnya 

perawatan pada 

komponen 

bearing 

Kurangnya 

permbersihan 

pada mesin 

Kurangnya 

penerangan 

yang memadai 

Man 

Machine Lingkungan 

Gulungan Benang 

Rusak 

Kurang hati-

hati pada saat 

memasukan 

bobin benang 
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Tidak adanya 

perawatan 

mesin secara 

berkala 

Waktu 

pergantian 

alat cutter 

spizer kurang 

sesuai 

Man 

Machine Metode 

Siletan Benang 

Plastik 

Kurang hati-

hati pada saat 

pergantian 

silet 
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Tidak adanya 

perawatan 

mesin secara 

berkala 

Setting pada 

mesin tidak 

sesuai 

Man Material 

Machine Metode Lingkungan 

Tebal Benang Plastik 

Kurang hati-hati 

pada saat 

pengaturan 

setting pada 

komponen roll 

Bahan Baku Basa

Bahan Baku 

Kotor 

Udara Lembab
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Lampiran 5 Produk Benang Plastik Cacat Sebelum Usulan 
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Lampiran 6 Produk Benang Plastik Cacat Sesuda Usulan 
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Lampiran 7 Lampiran Surat Balasan Perusahaan 
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Lampiran 8 Surat Revisi Tugas Akhir 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



80 

 

Lampiran 9 Lembar Bimbingan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



81 

 

 
 

Lampiran 10 Biodata Penulis 

Penulis lahir di Gresik pada tanggal 18 Oktober 2000, anak 

ke dua dari dua bersaudara, terlahir dengan nama 

Mohammad Ilham, nomor hp 0896-1207-6439, rumah 

kediaman di Desa Kesamben Wetan  Kecamatan Driyorejo  

Kabupaten Gresik. Pendidikan dasar yang pernah 

ditempuh di SD Negeri 1 Kesamben Wetan, dengan jagkah 

waktu 6 tahun. Pendidikan menengah pertama ditempuh di 

Mts Raden Fatah Driyorejo, dengan jangkah waktu belajar 

selama 3 tahun. Pendidikan menengah atas di SMA Negeri 

1 Driyorejo degan jangka waktu 3 tahun. Setelah lulus 

penulis melanjutkan pendidikan ke Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya sejak tahun 

2019 sampai sekarang.  

 

 


