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ABSTRAK 

 

Home Industry Achmad Rochman merupakan perusahaan yang bergerak pada 

pembuatan songkok, pada produksi songkok memiliki 3 jenis yaitu songkok AC, 

Songkok Standart dan songkok Susun, salah satu merek songkok yaitu Achmad 

Rochman. Namun Home Industry Achmad Rochman target produksinya belum 

memenuhi permintaan setiap bulan dikarenakan perusahaan tidak memiliki waktu 

standar, agar dapat merencanakan operator yang tepat ketika permintaan tinggi. 

Pekerjaan dengan sistem make to order dan permintaan selalu berubah-ubah. 

Industri tidak memiliki safety stock dengan jumlah yang banyak dikarenakan 

ukuran berbeda-beda. Hasil dari penggunaan metode Work Sampling yaitu 

didapatkan waktu standar pada songkok Standar 1099,33 detik atau 18,32 menit, 

songkok AC 1189,13 detik atau 19,82 menit dan songkok Susun 1129,29 detik 

atau 18,82 Menit. Berdasarkan Waktu cycle time pada proses produksi songkok 

Standar yaitu 480 detik, songkok AC 480 detik dan songkok susun 472,13 detik. 

Kemudian menggunakan metode Work Load Analysis (WLA) menghasilkan 

didapatkan pengoptimalan tenaga kerja pada dan penambahan 2 tenaga kerja 

dengan biaya Rp. 1.800.000 per hari dan jika melakukan overtime dengan biaya 

Rp. 5.514.104 per hari untuk pekerja jahit sum. 

Kata Kunci: Waktu Standar, Cycle Time, Work Load Analysis. 
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ABSTRACT 

Home Industry Achmad Rochman is a company engaged in the manufacture 

skullcaps, in the production of skullcaps there are 3 types namely AC caps, 

Standard Songkok and Susun, one of the songkok brands is Achmad Rochman. 

However, Home Industry Achmad Rochman production target has not met 

demand every month because the company does not have a standard time, so that 

it can plan the right operator when demand is high. Work with a make to order 

system and requests are always changing. The industry does not have a large 

number of safety stocks due to different sizes. The results of using the Work 

Sampling method are that the standard time for the Standard skullcap is 1099.33 

seconds or 18.32 minutes, the AC skullcap is 1189.13 seconds or 19.82 minutes 

and the Stacking skullcap is 1129.29 seconds or 18.82 minutes. Based on the cycle 

time in the standard skullcap production process, namely 480 seconds, AC 

skullcap 480 seconds and stacking skullcap 472.13 seconds. Then using the Work 

Load Analysis (WLA) method resulted in optimizing the workforce and adding 2 

workers at a cost of Rp. 1,800,000 per day and if overtime it costs Rp. 5,514,104 

per day for sum sewing workers. 

Keyword : Standard Time, Cycle Time, Work Load Analysis. 

 


