LAMPIRAN

Lampiran 1. Peta Proses Operasi

1.

OPC Songkok AC

OPERATION PROCESS CHART

AMA OBYEK : SONGKOK AC
OMER PETA i1
IPETAKAN OLEH : Muhammad Subhan Afifi

ANGGAL DIPETAKAN :4 FEB2023

Plastik Kardilak Kain ~ Kertas Tunjang  Bludru Bawah Kardilak kain Krawangan Atas  Bludru atas Krawangan bawah Merk Brand Bosbosan Atas  Bosbosan bawah
| 1 1 ] |
30 Potong  4* Potong Pola  4* Potong 4" Potong ¢ pola  4v Potong 11" Potong
0.20 0-13 011 09 06 0.4 0-1
0% Gunting g, Gunting Kapur 0, Gunting Gunting @ kapur h Gunting (o, ﬁ Gunting
8" Potong 15" Potong . TS Cat
0-18 0-10 (o Jahit 02
0% Gunting 0% Gunting - M.Jahit 0% Kus
& h % ~<&— Ukuran
6" Jahit . i . )
y 0-19 1 Jahit 1" Jahit 3¢ Jahit
M_jahit o2 07 03
% M.Jahit 0% MJahit M.Jahic
> v 7|VH
" i 10" Jahit
53 01 Jahit O-14 . - Jahit
. 0% Jahit 0-8
0% M jahit . o _ MJahit
300 Minang
0-15
0% ﬁ Jarum
66" Jahit
0-16
0% M.Jahit
¥
43" Perakitan
RINGKASAN o0
KEGIATAN JUMLAH WAKTU (detik) 0% ﬁ
Operasi 25 908" 486" Jahit Sum
0-24
Operasi 1 10" % Jarum
| & Inpeksi . ﬁ
" Packing
. 0-25
Simpan 1 - ) 7
0%
Total 26 918 = 15,3 menit ﬁ
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2. OPC Songkok Standart
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OPERATION PROCESS CHART

NAMA OBYEK
NOMER PETA
DIPETAKAN OLEH

: SONGKOK STANDART

01

: Muhammad Subhan Afifi

TANGGAL DIPETAKAN :4FEB 2023
Plastik Kardilak Kain ~ Kertas Tunjang  Bludru Bawah Kardilak kain Bludru atas Merk Brand Boshosan Atas  Boshosan bawah
1 ]
Potong 4" Potong Pola 4" Potong 10" pola 41" Potong 11" Potong
Gunting o, Gunting Kapur g0 Gunting o, kapur 0% Gunting o Gunting
> -4— Ukuran
Potong Potong 9" " Jahit
Gunting Gunting 0% 6 M.Jahit
Jahit Jahit
. 30" Jahit
M.Jahit M.Jahit
% M Jahit
35" Jahit d
0% Gunting 35" Minang
0% jarum
50" Jahit
o-11
0% M.Jahit
) 4
43" Perakitan
0-18
0%
480", Jahit Sum
0% Jarum
RINGKASAN
10" Packing
KEGIATAN JUMLAH WAKTU (detik) 0-20
0%
Q Operasi 21 823" %
Operasi "
L’] & Inpeksi ! 10
V Simpan 1 -
Total 26 833 = 13,8 menit




3. OPC Songkok Susun
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OPERATION PROCESS CHART

NAMA OBYEK : SONGKOK SUSUN
NOMER PETA 01
DIPETAKAN OLEH : Muhammad Subhan Afifi
TANGGAL DIPETAKAN :4FEB 2023
Plastik Kardilak Kain ~ Kertas Tunjang  Bludru Bawah  Bludru samping Bludru atas Merk Brand Boshosan Atas  Boshosan bawah

Potong 4"

Gunting 0%

Potong
Gunting

Kapur

Potong

Gunting

6" Jahit
0% M.Jahit
L
>
45" Jahit
0-16
0% Gunting

Pola 4"

0%

67" Potong
0% Gunting
L
15" Jahit
0% M.Jahit

15" Potong
0% Gunting
Ukuran
13" Jahit

0% M.Jahit

Jahit

10,

M.Jahit

Minang

jarum

Jahit

M.Jahit

RINGKASAN
KEGIATAN JUMLAH WAKTU (detik)
Q Operasi 20 923"
V Simpan 1 -
Total 26 923 = 15,4 menit

60" Perakitan

0%

482 Jahit Sum

0% Jarum
Packing
0%

HE A ()




Lampiran 2 Perhitungan Uji Keseragaman Data
Songkok Standar
1) Zakin

a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
F=20 18 _ 665
N 20

Menhitung Standar deviasi

VI -7 _

n—1

Menghitung tingkat ketelitian

1.872 0281
6.65

Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.281 =71.86% =~
Menghitung batas control

o
S==x100% =
X

160

2

BKA=x+k.0c =6.65+2x1.872=10.39

BKB=X—-k.0 =6.65-2x1872=2091

Potong bosbosan bawah

Zakin

15.00

10.00

5.00

0.00
123456 7 8 910111213

e BKA e——BKB

2) Dama
a. Jumlah data (N) = 20
b. Menghitung rata-rata

p =20 =19 _ g45
N

20
Menhitung Standar deviasi

141516 17 18 19 20

DATA
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SSGxi—-%2  |893,94
- - —0.999
? n—1 845 —1

d. Menghitung tingkat ketelitian

s=%%100% =222 _ 0118
T T g T

e. Tingkat kepercayaan
CL = 100%-S = 100% - 0.118 = 88.18% ~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=X+ k.0 =8.45+2x0.999 = 10.45
BKB=x — k.0 =8.45-2x0.999 =6.45

Potong bosbosan bawah

12.00
10.00
8.00
6.00
4.00
2.00
0.00

123 456 7 8 91011121314151617181920

e BKA e BKB DATA

3) Cristina
a. Jumlah data (N) = 20
b. Menghitung rata-rata
F=2=12o 6y
¢. Menhitung Standar deviasi

SSEi—%)?2  |615.04
- - =1,231
n—1 64—1

d. Menghitung tingkat ketelitian

’

1
= 0.192

o
S==x100% =
X

e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.192 = 80,76% ~ 2



f.
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Menghitung batas control
BKA=x+k.0 =6.4+2x1.231=8.86
BKB=X—k.0 =6.4-2x1.231=3.94

Potong bosbosan bawah

10.00

8.00

6.00

4.00

2.00

0.00
123456 7 8 91011121314151617181920

e BKA e BKB DATA

Jahit Bosbosan Bawah

1. Zakin

a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
o _ Dl _ 159 _
X=m=or= 7.95

¢. Menhitung Standar deviasi

_JX@i—%)?% 96354

=TT T J795—1 1468

d. Menghitung tingkat ketelitian

s =2 1000 = 2298 _ 185
= =T =0

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0.185 = 81,53% ~ 2
Menghitung batas control
BKA=x+k.0c=7.95+2x1.468 = 10.89
BKB=x% — k.0 =7.95-2x1.468=5.01
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jahit bosbosan bawah

12.00
10.00
8.00
6.00
4.00
2.00
0.00

123456 7 8 91011121314151617 181920

e BKA e BKB DATA

2. Dama

a.
b.

Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
g=22_2_ 495
N 20

Menhitung Standar deviasi

_JX@i—x? | 35504
0= T T |zos—q - o04

Menghitung tingkat ketelitian

s =22 100% = 2% _ 0304
TNV T 45 T

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0,304 = 69,63% ~ 2
Menghitung batas control

BKA=X+k.0c =495+2x1.504 =7.96
BKB=xX — k.0 =4.95-2x1.504=1.94
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jahit bosbosan bawah
10.00

8.00

6.00
4.00

2.00

0.00
123456 7 8 91011121314151617 1819 20

e BKA e BKB DATA

3. Cristina

a.
b.

Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
g=22_18 _ 545
N 20

Menhitung Standar deviasi

 Z@i-x? | 47252
o= =1 ~ |ses—1 0988

Menghitung tingkat ketelitian

5= 21000 = 2288 _ 0175
TR T e T

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S =100% - 0.175=8251% ~ 2
Menghitung batas control

BKA=X+ k.o =5.65+2x0.988=7.63
BKB=x — k.0 =5.65-2x0.988 = 3.67
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jahit bosbosan bawah

10.00

8.00

6.00

4.00

2.00

0.00

123456 7 8 91011121314151617 181920

e BKA e BKB DATA

Potong Bosbosan Atas
1. Zakin

a.
b.

Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata

g=f2__ 9715
N 20

. Menhitung Standar deviasi

_X@i—? _ [10449.93
T T -1 T 27151

Menghitung tingkat ketelitian

s =22 100% = 2213 _ 0207
TR T

Tingkat kepercayaan

= 5.613

CL =100%-S = 100% - 0.207 = 79.33% =~ 2

Menghitung batas control

BKA=x+k.0=27.15+2x5.613 =38.38
BKB=X—k.0=27.15-2x5.613=20.51
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potong bosbosan atas
50.00

40.00

30.00

20.00

10.00

0.00
123456 7 8 91011121314151617 1819 20

e BKA e BKB DATA

2. Dama

a.
b.

Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
b Ixi_ 360 _
=N "0 18

Menhitung Standar deviasi

_,/Z(xi—f)z_ 4386
o= — = 18_1—1.257

Menghitung tingkat ketelitian

o 1.258
S==x100% =——=10,070
X 18

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0,070 = 93.02% ~ 2
Menghitung batas control

BKA=Xx+ k.0 =18 +2x1.258 =20.51
BKB=x— k.0 =18-2x1.258 =15.49



167

Potong bosbosan atas

25.00

20.00

15.00
10.00
5.00

0.00

123456 7 8 91011121314151617 181920

e BKA e BKB DATA

3. Cristina

a.
b.

Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
g=22 17 _ 7135
N 20

Menhitung Standar deviasi

_JX@i—x? _ |6709.528
T T =1 T |2135-1

Menghitung tingkat ketelitian

s =22 100% = 2222 _ 9137
T T3

Tingkat kepercayaan

= 2.925

CL =100%-S = 100% - 0.137 = 86.67 % ~ 2

Menghitung batas control

BKA=x+ k.0 =21.35+2 x 2.925= 27.20
BKB =X — k.0 =21.35-2x2.925=15.50
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Potong bosbosan atas

30.00
25.00
20.00
15.00
10.00

5.00

0.00

123456 7 8 91011121314151617 1819 20

e BKA e BKB DATA

Jahit Bosbosan Atas

1. Zakin
a. Jumlah data (N) = 20
b. Menghitung rata-rata
o Sxi_ 202 _
X="r=5,= 10.1
c. Menhitung Standar deviasi
_VEI(xi—x)?  |1371.99
e T ET X P Rl
d. Menghitung tingkat ketelitian

s =2 100% = 27 _ 0143
TR T 01 T

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0.143 = 85.67% ~ 2
Menghitung batas control
BKA=Xx+k.0=10.1+2x1.447=12.99
BKB=x—-k.0c=101-2x1447=7.21



Jahit bosbosan

15.00
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atas

10.00

5.00
0.00

1234567 891011121314151617181920

e B e——BKB

Jahit Klontongan

1. Zakin
a. Jumlah data (N) = 20
b. Menghitung rata-rata

g=E2 L8 _ 6405
N 20

. Menhitung Standar deviasi

_JEGi-%?  [54139.65
9T =1 T |ea05-1

. Menghitung tingkat ketelitian

s=2 100ty—4'968—0078
T T ea0s T

. Tingkat kepercayaan

DATA

= 4.968

CL =100%-S = 100% - 0.078 =92.24 % ~ 2

. Menghitung batas control

BKA=x+ k.0 =64.05+ 2 x4.968 = 73.99
BKB =X — k.0 =64.05-2x4.968 =54.11

Jahit klontongan

80.00

60.00

40.00
20.00
0.00

1234567 8 951011121314151617181920

e (A e—BKB

DATA



Pola Bludru Atas
1. Sopyan
a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
g=ft_Lt_q7
N 20

¢. Menhitung Standar deviasi

_JIGi-®?  [73951
0= == o =1525

d. Menghitung tingkat ketelitian

o 1.525
S=—x100% =——=10.198
X 7.7

e. Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0.198 = 80.19% =~ 2

f. Menghitung batas control
BKA=x+k.oc =7.7+2x1525=10.75
BKB=x— k.0 =7.7-2x1.525=4.65

Pola bludru atas

15.00

10.00

5.00

0.00

1234567 891011121314151617181920

e BKA e BKB DATA

Potong Bludru Atas
1. Zakin
a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
F=22-38_1g9
N 20

c. Menhitung Standar deviasi

_EGi-%?  [5033.99
O=—p =1 " |igo—1_ *378

170
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d. Menghitung tingkat ketelitian

s =Zx100% —4'378—0232
—F T g9 T

e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.232 = 76.85% ~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=X+ k.0 =18.9+2x4.378=27.65
BKB=x — k.0 =18.9-2x4.378=10.15

Potong bludru atas

40.00

20.00

0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

s BKA e BKB DATA

Potong Kardilak Kain
1. Zakin
a. Jumlah data (N) = 20
b. Menghitung rata-rata
= & 116

N =E=5.8

¢. Menhitung Standar deviasi

_JI@i—©? _ [53036
o= = e = 1852

d. Menghitung tingkat ketelitian

o 1.852
S=—x100% =——=0.319
X 5.8

e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.319 = 68,06% ~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=x+k.0 =58+ 2x1.852=9.50
BKB=x% — k.0 =5.8-2x1.852=2.10
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potong kardilak kain

10.00
5.00
0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19
e BKA e BKB DATA
Jahit Racis
1. Zakin

a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
oo Zxi_ 194 _
=N T 20 9.7
c. Menhitung Standar deviasi

SS@i—n?  [121691
= = = 2.386
g n—1 97 -1

d. Menghitung tingkat ketelitian

o 2.386
§=—=x100% = ——— = 0.246
X 9.7

e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.246 = 75.40% ~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=x+ k.0 =9.7 +2x2.386 = 14.47
BKB=X—k.0 =9.7-2x2.386 =4.93

jahit racis
20.00
15.00

10.00
5.00

0.00
1234567 8 91011121314151617181920

e BKA  m—BKB DATA



Minang
1. Zakin
a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
g=IH_DB_gy3
N 20

¢. Menhitung Standar deviasi

_JSGi-%?  [59515.31
O=T 1 T |er3=1 " 3%

d. Menghitung tingkat ketelitian

s =75 100% = 228 _ 0.053
TN T i T

e. Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0.053 = 94.67% ~ 2

f. Menghitung batas control

BKA=x+k.0c =67.3+2x3.585=74.47
BKB=X— k.0 =67.3-2x3.585=60.13

Minang
100.00
50.00 —
0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19
e BKA e BKB DATA
Perakitan
1. Zakin

a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
b Zxi_ 104
X==r=5-=97

¢. Menhitung Standar deviasi

SSxi—02  |121691
- - = 2386
¢ n—1 97 -1

d. Menghitung tingkat ketelitian

173
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o 2.386
S=—x100% = ——— = 0.246
X 9.7

e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.246 = 75.40% ~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=Xx+k.0c =9.7 +2x2.386 = 14.47
BKB=x — k.0 =9.7-2x2.386 =4.93

perakitan

60.00

40.00

20.00

0.00

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19
e B (A em—BKB DATA

Jahit Sum
1. Dian

a. Jumlah data (N) = 20

b. Menghitung rata-rata
g=E2 18 _ 6405
N 20

c. Menhitung Standar deviasi

_JIGi-®?  [5413965 1963
9T =1 T lea05-1_ *

d. Menghitung tingkat ketelitian

s=2%100% = 2298 _ 4078
TR T ea0s T

e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.078 =92.24 % =~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=xXx+ k.0 =64.05+2x4.968 = 73.99
BKB =X — k.0 =64.05-2x4.968 =54.11
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jahit sum

600.00
500.00
400.00
300.00
200.00
100.00

0.00

123456 7 8 91011121314151617181920

e BKA e BKB DATA

Packing
1. Supri
a. Jumlah data (N) = 20
b. Menghitung rata-rata
7= & 154

=—=77
N 20

¢. Menhitung Standar deviasi

_JZai-%?2 73951
0= TS = | = 1525

d. Menghitung tingkat ketelitian

o 1.525
§S==x100% = ——=—=0.198
X 7.7
e. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.198 = 80.19% ~ 2
f. Menghitung batas control
BKA=X+k.o=7.7+2x1525=10.75
BKB=x —k.c =7.7-2x1.525=4.65

Packing

20.00

0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

e BKA e BKB DATA
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Songkok AC
1) Potong bosbosan bawah
a. Rudi
b. Jumlah data (N) =20
c. Menghitung rata-rata
g=ft_1_oqg

N 20
d. Menhitung Standar deviasi

SGi—02  |39.20
d n—1 98—1 36

e. Menghitung tingkat ketelitian

o 1.436
§=—=x100% = —— = 0.147
X 9.8

f.  Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.147 =85.34% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=x+ k.0 =9.8+2x0.147=12.67
BKB=X%X—k.0 =9.8-2x0.147 =6.93

Potong bosbosan bawah

15.00

10.00

5.00
0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

e BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam

a. Rudi
Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata

o Ixi_ 222 _
X="T=7 =11.1



Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan

Menhitung Standar deviasi

_JZGi-%? | 5580
o= o1 T |- Y

Menghitung tingkat ketelitian

s=2%100% = 271 _ 0154
R T T T

Tingkat kepercayaan

CL = 100%-S = 100% - 0.154 =84.56% ~ 2

Menghitung batas control
BKA=X%+k.0c =9.8+2x0.154= 1453
BKB=x—k.0=9.8-2x0.154 =7.67

Potong bosbosan bawah

20.00
15.00

10.00

5.00
0.00

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

e BKA e BKB DATA

tersebut seragam

a.

Hendra
Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
_  Yxi 198 _
X==r=--=99

Menhitung Standar deviasi

Sxi—-2 9180
= = = 2_1
? n—1 991 98

Menghitung tingkat ketelitian

177
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o 2.198
S=—x100% = —— = 0.222
X 9.9

f. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.222 = 77.80% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=X+ k.0 =9.8 +2x0.154=14.53
BKB=x — k.0 =9.8-2x0.154=7.67

Potong bosbosan bawah
20.00

15.00

10.00

5.00

0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

s BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam

2) Cat
a. Rofik
b. Jumlah data (N) =20

c. Menghitung rata-rata

g=22=2_ 1765
N 20

d. Menhitung Standar deviasi

 EGi-0? | 8655
o= =1 " |T7es—1 >34

e. Menghitung tingkat ketelitian

5= 21000 = 234 _ 0121
TRV T 76 T

f.  Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.121 = 87.91% ~ 2
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g. Menghitung batas control
BKA=x+k.0 =9.8+2x0.121=21.92
BKB=x— k.0 =9.8-2x0.121 =13.36

CAT

30.00

20.00

10.00

0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

e BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam

a. Rudi
Jumlah data (N) = 20
¢. Menghitung rata-rata

g=22=2= 1705
N 20

d. Menhitung Standar deviasi

_E@i-x? | 5895
o= =1 " |T7os—1_ ‘76!

e. Menghitung tingkat ketelitian

s =7 100% = /%1 _ 0761
T T 705

f. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.761 = 89.67% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=x+k.c=17.05+2x0.761= 20.57
BKB =x% — k.0 =17.05-2 x 0.761= 13.53



CAT
30.00
20.00
10.00
0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19
e BKA e BKB DATA
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Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam

a.

Tata
Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
g=22_30_ 435
N 20

Menhitung Standar deviasi

EGi-®? 11100
o= -1 " |igs—1_ >

Menghitung tingkat ketelitian

s =2 100% = 2H7 _ 0131
TRV T gy T

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0.131 =86.93% =~ 2

Menghitung batas control
BKA=Xx+ k.0 =185+ 2x0.131=23.33
BKB=x — k.0 =18.5-2x0.131=13.67
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CAT

40.00

20.00

0.00
1 3 5 7 9 1113151719

s BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam

a. Hendra
Jumlah data (N) = 20

¢. Menghitung rata-rata
g=2X_B1_ 1755
N 20

d. Menhitung Standar deviasi

EGi-®? | 3720
o= 1 T |T7s5—1 +°3

e. Menghitung tingkat ketelitian

s =22 100% = 2236 _ 0258
TV T 755 T

f. Tingkat kepercayaan
CL = 100%-S = 100% - 0.258 = 74.15% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=X+ k.o =185+ 2 x 0.258= 26.62
BKB=x — k.0 =18.5-2x0.258=8.48

CAT

50.00

0.00
1 35 7 91113151719

e BKA  em— BKB DATA
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Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam.

3) Jahit bosbosan bawah
a. Rofik
b. Jumlah data (N) = 20
c. Menghitung rata-rata
7= Yxi _ 184 _

N = 20 = 9.2

d. Menhitung Standar deviasi

JI(i—x)?  [37.20
n—-1  J92-1

e. Menghitung tingkat ketelitian

= 1.399

o 1.399
§==x100% = ———=0.131
X 9.2
f.  Tingkat kepercayaan
CL =100%-S =100% - 0.131 = 84.79% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=X+k.0c =9.8+2x0.152=12.00
BKB=X%—k.0 =9.8-2x0.152 =6.40

jahit bosbosan bawah

20.00
10.00
0.00
1 3 5 7 91113151719
e BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam.

a. Rudi
b. Jumlah data (N) =20
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Menghitung rata-rata
F=22=28_ 11715
N 20

Menhitung Standar deviasi

SGi-©0? | 4055
o= =1~ |itas—1 el

Menghitung tingkat ketelitian

5= 71000 = 2201 _ 0131
TR T s

Tingkat kepercayaan

CL =100%-S = 100% - 0.131 = 86.90% ~ 2
Menghitung batas control

BKA=x+k.oc =11.15+2x0.131=14.07
BKB =i — k.0 =11.15-2x 0.131 =8.23

jahit bosbosan bawah

15.00

10.00

5.00

0.00
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

e BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam.

a.
b.
C.

Tata
Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
g=EL 28 _ g9y
N 20

Menhitung Standar deviasi

ZGi-®? | 7680
o= =1 = |za—1 2010

Menghitung tingkat ketelitian
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s=7x100% = 2210 _ 162
RPN T T

f. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.162 = 83.79% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=X+ k.o =11.15+2x0.162= 16.42
BKB =i — k.o =11.15-2x 0.162 = 8.38

jahit bosbosan bawah

20.00
15.00
10.00
5.00
0.00

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19

e BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam.

a. Hendra
Jumlah data (N) = 20

Menghitung rata-rata
g=E2_20_ 493
N 20

d. Menhitung Standar deviasi

EGi-n? | 4220
o=—p—1 " |Toz=1_ 40

e. Menghitung tingkat ketelitian

5= 21000 = 230 _ 0145
—E T 03 T

f. Tingkat kepercayaan
CL =100%-S = 100% - 0.145 = 85.53% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA=X+ k.o =11.15+2x0.145=16.42
BKB =X — k.0 =11.15-2x0.145=7.32
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jahit bosbosan bawah

20.00

0.00
1 357 91113151719

s BKA e BKB DATA

Dapat dilihat bahwa semua data pengamatan pada bosbosan bawah
pekerja ke 1 masuk dalam BKA dan BKB, maka data pengamatan
tersebut seragam.

4) Potong Boshosan Atas
a. Rofik
b. Jumlah data (N) =20

c. Menghitung rata-rata
g=2X =20 9305
N 20
d. Menhitung Standar deviasi

EGi-®0? | 29295
O=T =1 " |mos—1 >

e. Menghitung tingkat ketelitian

s =2%100% = 227 _ 0170
T T 305

f.  Tingkat kepercayaan
CL = 100%-S = 100% - 0.170 = 82.96% ~ 2
g. Menghitung batas control
BKA =X + k.o = 23.05+ 2 x 0.170= 30.90
BKB =x — k.o = 23.05-2x0.170 = 15.20

Potong bosbosan Atas

50.00

0.00
1357 91113151719

e BKA e BKB DATA



Lampiran 3. Perhitungan Uji kecukupan Data

Songkok Standar
Potong bosbosan bawah
1. Zakin
k 2 2 g
SYNZxi2 — (T x)? o287V 20 X 17689
N' = = [= =38
Y xi 133
2. Dana
k 2
E\/Ninz - T x)? 0118\/20 X 28561
N, = =
2 xi 16
3. Christina
k 2 2
SYNZxi2 — (Tx)? 0192\/20 X 16384
N' = = = 3,8
Y xi 128 ’

Jahit bosbosan bawah

1. Zakin
k 2 z2|° |2 30 x 25281
N g\/NZXl - @0 0185
B 3 xi - 15
2. Dana
k [ 2 2 ’ 2 V20 X 9801 i
N = SYNZxi2 — (Tx) _|0304 X _ag

Y xi B 99

3. Christina

186



k — 51
_ E\/Nle - x)
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2

2
0175 V20 x 12769

N’ = =338
3 xi 113 ’
Potong bosbosan atas
1. Zakin
k 2 2 ?
v SYNXxi2 — (Zx)? ~ Wx/zo x294849 | is
B ¥ xi B 543 o
2. Dana
k 2 2 2
v SYNXxi2 — (Zx)? ~ mx/zo x 129600 | is
B > xi B 360 o
3. Christina
k 2 2 ?
, |sYNEx? - E0?| 0137 V20 x 182329 e
h > xi - 427 v
Jahit bosbosan atas
1. Zakin
k 2 2 2
, SYNXxi2 — (Zx)? ~ m\/20><40804 e
h 3 xi - 202 v
Jahit klontongan
1. Zakin
k 2 2 2
. EJNzxiZ - T x)? ~ m\/ZO x 1640961 s

> xi

1281
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Pola bludru atas
1. Sopyan

k i 2 2 \/7
v E\/Nlez - (T x)2 _|o198 20 x 23716 s
¥ xi 154 '

2

Potong bludru atas

1. Zakin
K 2 7 2 ’
E\/Ninz - Tx)? 0232\/20 x 142884
- = == 3,8
Xl
Y xi 378
Potong kardilak kain
1. Zakin
k 2 ’
v E\/NZXiz - (T x)2 ~ 0319\/ 20 X 13456 a8
B ¥ xi - 116 -
Potong Plastik
1. Zakin
Kk 2 2 :
o SVNZxiZ = (Bx)? B 0387\/20 X 11664 g
B Y xi B 108 -
Jahit Sum
1. Dian
Kk 2 :
o SYNZxiZ — (Tx)? ~ 0032\/20 X 83265625 | ie
- Y xi - 9125 v
Packing

1. Supri
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NI

k 2 2 2
~ SYNIxi2 — (Zx)? ~ m\/ 20 % 63504 | ie
B > xi B 252 -

Songkok AC

1) Potong bosbosan bawah
1) Rofik

'k 2
SYNZxi?2 — (Zx)?
Y xi

[ 2

N' = 189 = 3.80

N' =

2

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

2) Rudi

2 2
—0.147\/20 x 38416
196

N = = 3.80

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

3) Tata

2 2
” —0.147\/203649284 2,80
222 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

4) Hendra
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2

2
0. 147\/20 x 39204

= 3.80
198

N' =

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N” = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

2) Cat
1) Rofik
'k 2
SYNZxi2 — (B x)?
NI - S
> xi
- ,
2 507124609
N = 0147 20 x 124609 _ 280
353 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

2) Rudi
2 2
I 0147\/20x38416 280
341 )

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N” = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

3) Tata
2
\/7
N = 0147 20 x 49284 _ 380
370 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N” = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

4) Hendra
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2

2
0 147\/20 x 136900

= 3.80
351

N' =

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

3) Jahit bosbosan bawah

1) Rofik
'k 42
sYNZxi? — (%)

N' =
Y xi
- !
2 s
N = 0147 V20 x 124609 _ 380
353 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

2) Rudi

2 2
N 0 147\/203638416 2,80
341 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

4) Potong bosbosan atas

1) Rofik
” 12
g\/NZXiZ - (X x)?
N' =
3 xi
- 9 2
2 5oy 123609
N = 0147 20 x 124609 _ 380
353 '
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Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N” = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

2) Rudi
2 2
e —0_147\/2036 38416 280
341 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

5) Jahit bosbosan atas

3) Rofik
'k 2
sVNZxi? — Bx)?

N' =
> xi
] ? 2
_L
Ve o V20 x 124609 180
353 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N* = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

4) Rudi

2 2
_2__\20x38416
W (st A CLEELC]
341 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N” = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

6) Potong krawangan bawah
5) Rofik

k — 1°
3 E\/NZXl - Q2x)
- 3 xi

!
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2 2
—0.147\/20 x 124609

= 3.80
353

N' =

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

6) Rudi

2 2
s=75V20x 38416

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

7) Jahit krawangan bawah

7) Rofik
'k -2
SYNZxiZ — (Tx)?
N' =
> xi
_ 2 -2
2 50134609
N = 0147 20 x 124609 _ 380
353 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

8) Rudi
) 2
2 _ [70x38416
O (st vACLEELC) RO
341 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

8) Jahit klontongan
9) Rofik
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'k i 2
v [sYVERE — (02
B 3 xi
] 2 2
=20 x 124609
N = |0147 — — 380

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

10) Rudi
2
2 _\[70x 38416
. _ o147 _
N' = e = 3.80

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

9) Pola bludru atas

11) Sofyan
ke 2
E\/Nz:xi2 - X x)?
N =
> xi
2 ~——1/20 x 124609
353 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N” = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

10) Potong bludru atas
12) Rofik

k — =17
kNI = 5
> xi

N' =
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2 2
—0.147\/20 x 124609

N' =
353

= 3.80

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 < N = 20, maka data dianggap cukup.

13) Rudi
2 2
s=75V20x 38416

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

11) Potong krawangan atas

14) Rofik
” )
E\/NZ:xi2 - X x)?
N' =
> xi
) 9 2
4 PO x 124609
N = 0147 20 x 124609 _ 380
353 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.

15) Rudi
2 2
2 _ [70x38416
O (st vACLEELC) RO
341 '

Dari hasil perhitungan tersebut pada stasiun kerja bosbosan bawah menunjukan
bahwa nilai N’ = 3.8 <N = 20, maka data dianggap cukup.



Lampiran 4 Perhitungan Performance Rating

Songkok Standar
1. Zakin
Operator Performance Kelas lambang Penyesuaian
Factor
Skill Excellent B1 0,11
Effort Good Cl 0,05
Zakin Condition Good C 0,02
Consistency Excellent B 0,04
Total 0,22
2. Dama
Operator Performance Kelas lambang Penyesuaian
Factor
Skill Excellent B1 0,11
Effort Good C2 0,02
Dama Condition Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,16
3. Christina
Operator Performance Kelas lambang Penyesuaian
Factor
Skill Excellent B1 0,11
Effort Good C2 0,02
Cristina Condition Good C 0,02
Consistency Excellent B 0,04
Total 0,19
Jahit bosbosan bawah
1. Zakin
Operator Performance Kelas lambang Penyesuaian
Factor
Skill Excellent Bl 0,11
Effort Good C1 0,05
Zakin Condition Excellent B 0,04
Consistency Excellent B 0,04
Total 0,24

Potong bosbosan atas
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Songkok AC
1) Potong bosbosan bawah
1) Rofik
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent Bl 0.10
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.26
2) Cat
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent B2 0.08
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.24

3) Jahit bosbosan bawah

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1l 0.05
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.21

4) Potong bosbosan atas



Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1 0.05
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent C 0.01
Total 0.19
5) Jahit bosbosan atas
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent B2 0.08
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.24
6) Potong krawangan bawah
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1 0.05
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.21
7) Jahit krawangan
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
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Skill Excellent Bl 0.11

Effort Excellent B2 0.08

Rofik Condition Excellent B 0.04

Consistency Excellent B 0.03

Total 0.26

8) Jahit klontongan

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian

Skill Excellent Bl 0.11

Effort Good C1 0.05

Rofik Condition Good C 0.02

Consistency Good C 0.01

Total 0.19

9) Potong kardilak kain

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian

Skill Excellent Bl 0.11

Effort Good Bl 0.10

Rofik Condition Good C 0.02

Consistency Excellent C 0.01

Total 0.24

10) Jahit bludru bawah

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian

Skill Excellent Bl 0.11

Rofik Effort Good C1 0.05

Condition Good C 0.02




Consistency Excellent B 0.03
Total 0.21
11) Potong kardilak kain
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1 0.05
Rofik Condition Good B 0.04
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.23
12) Jahit kardilak
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1l 0.05
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.21
13) Perakitan
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1l 0.05
Rofik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.21
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14) Jahit sum

201

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Good C1 0.05
Lek tik Condition Good C 0.02
Consistency Excellent C 0.01
Total 0.19
15) Packing
Songkok Susun
1) Potong bosbosan bawah
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1 0.05
Tion Condition Excellent B 0.04
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.23
2) Jahit bosbosan bawah
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Tion Effort Excellent C1 0.05
Condition Excellent C 0.02
Consistency Excellent B 0.03




Total

0.21

3) Potong bosbosan atas

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent B2 0.08
Tion Condition Excellent C 0.02
Consistency Excellent C 0.01
Total 0.22
4) Jahit bosbosan atas
5) Jahit klontongan
6) Pola bludru atas
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent B2 0.08
Sofyan Condition Excellent C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.24
7) Potong bludru atas
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1 0.05
Tion Condition Excellent C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.21
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8) Potong bludru samping

Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1l 0.05
Tion Condition Excellent B 0.04
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.23
9) Pola bludru bawah
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent B2 0.08
Sopyan Condition Excellent C 0.02
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.24
10) Potong bludru bawah
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1 0.05
Tion Condition Excellent B 0.04
Consistency Excellent B 0.03
Total 0.23

11) Jahit bludru bawah
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Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1 0.05
Tion Condition Excellent C 0.02
Consistency Excellent C 0.01
Total 0.19
12) Perakitan
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1 0.05
Nisa Condition Excellent B 0.04
Consistency Excellent C 0.01
Total 0.21
13) Jahit sum
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
Skill Excellent Bl 0.11
Effort Excellent C1 0.05
Nisa Condition Excellent B 0.04
Consistency Excellent C 0.01
Total 0.21
14) Packing
Operator | Performance Factor | Kelas | lambang | Penyesuaian
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Skill Excellent Bl 0.11

Effort Excellent C1 0.05

Supri Condition Excellent B 0.04
Consistency Excellent B 0.03

Total 0.23




Lampiran 4 Perhitungan Alloawance

Songkok Standar

Potong bosbosan bawah

Potong bosbosan bawah

Zakin

206

Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Badan dibungkkukan bertumpu pada 2 kaki 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 16%
Potong bosbosan bawah
jahit bosbosan bawah Zakin
Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 0
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 12%
Potong bosbosan atas
potong bosbosan atas Zakin
Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Badan dibungkkukan bertumpu pada 2 kaki 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 16%
Potong kardilak kain
potong kardilak kain Zakin
Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 6
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 18%




Jahit kardilak

jahit kardilak kain

Zakin

207

Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 14%
Jahit Sum
Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 7,5
Sikap Kerja Duduk 0
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7,5
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 15%
Packing
Packing Supri
Allowance Keadaan % Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pandangan terus menerus 12
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan yang baik Bersih 0
Total 19%




Songkok AC

1) Potong bosbosan bawah
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%

Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 16%
2) Cat
%
Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 0
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 12%
3) Jahit bosbosan bawah
%
Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 7
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7




Ruangan yang berventilasi
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Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 15%
4) Potong bosbosan atas
%
Allowance Keadaan Allowanc
e
Tenaga Yang
Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Badan dibungkkukan bertumpu
Sikap Kerja pada 2 kaki 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan
yang baik Bersih 0
Total 16%
Jahit krawangan bawah
jahit krawangan bawah Rofik
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 13%

5) Jahit klontongan
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jahit klontongan Rofik
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 16%
6) Pola bludru atas
pola bludru atas Sofyan
Allowance Keadaan Z?”
owance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 13%
potong bludru bawah Rofik
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0




Keadaan Lingkungan yang
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baik Bersih 0
Total 16%
7) Potong kardilak kain
potong kardilak kain Rofik
0,
Allowance Keadaan X
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 16%
Songkok Susun
1) Potong bosasan bawah
Potong bosbosan bawah  Tion
%
Allowance Keadaan Allowanc
e
Tenaga Yang
Dikeluarkan Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Badan dibungkkukan bertumpu
Sikap Kerja pada 2 kaki 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Keadaan Atmosfer Ruangan yang berventilasi baik 0
Keadaan Lingkungan
yang baik Bersih 0
Total 16%




2) Jahit boshosan
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jahit bosbosan bawah Tion
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 0
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 12%
3) Potong bosbosan atas
potong bosbosan atas Tion
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 0
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 12%
4) Jahit bosbosan atas
jahit bosbosan atas Tion
Allowance Keadaan Z‘\)”
owance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 7
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7




Ruangan yang berventilasi
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Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 15%
jahit Tion
%
Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 0
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 12%
5) Pola bludru bawah
pola bludru bawah Sofyan
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Berdiri diatas 2 kaki 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 14%
6) Potong bludru
potong bludru bawah Tion
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%

Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 16%
potong plastik Tion
Allowance Keadaan %
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Membungkuk 4
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 6
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 16%
7) Perakitan
perakitan Tion
%
Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 6
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
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Total 14%
8) Jahit sum
jahit sum Nisa
%
Allowance Keadaan
Allowance
Tenaga Yang Dikeluarkan | Sangat ringan 0,00-2,25 Kg 7.5
Sikap Kerja Duduk 1
Kelelahan Mata Pekerjaan yang teliti 7.5
Ruangan yang berventilasi
Keadaan Atmosfer baik 0
Keadaan Lingkungan yang
baik Bersih 0
Total 16%
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Lampiran 6 Surat Izin Penelitian dari Perusahaan

SURAT BALASAN PENELITIAN TUGAS AKHIR

Kepada Yth.
Dekan Fakultas Teknik

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Sehubungan dengan surat dari Fakultas Teknik, Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya,
Nomer: 167/K/FT/Akd/1/2023, Perihal: Penelitian Tugas Akhir.

Yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Achmad Rohman

Jabatan : Pimpinan Home industry Achmad Rohman
Menerangkan nama mahasiswa dibawah ini:

Nama : Muhammad Subhan Afifi

NBI : 1411900174

Program Studi : Teknik Industri

Dengan ini, kami memeberitahukan bahwa kami dapat menerima mahasiswa tersebut
untuk melakukan “Penelitian Tugas Akhir” diperusahaan kami.

Demikian surat ini kami sampaikan dan atas perhatian kami ucapakan terimakasih.

Lamongan, 11 Februari 2023

Yang bertandatangan,

“ACHMAD”

Racksrne

"SONGKOK"”

JI. Cesa Pengangsalan R1. 02/03
Kalltengah - Lamongan

(" HP. 0858 5381 0383

Achmad Rohman
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Lampiran 7 Lembar Revisi Sidang TA

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

FAKUTAS TEKNIK

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

NAMA : Muhammad Subhan Afifi
NBI : 1411900174
JUDUL

REVISI

SIDANG TUGAS AKHIR

(STUDI KASUS: HOME INDUSTRI ACHMAD ROCHMAN)

BATAS BIMBINGAN REVISI

. 1 Minggu setelah Sidang

: PENENTUAN WAKTU STANDAR DAN PENGUKURAN KERJA UNTUK MENGETAHUI JUMLAH PRODUKSI PADA
PEMBUATAN SONGKOK

NO URAIAN BAB | HALAMAN NO URAIAN BAB | HALAMAN
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Surabaya, 09 Juni 2023
Telah Direvisi, Mengetahui

Dosen Penguji 1,

@@\N ‘w23

Emi Puspanantasari Putri, ST.,M.Eng.,Ph.D

Dosen Penguji 2, \

e

Dosen Pembimbing,

Istaptyo Yuwono, ST. MT
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Peneliti atas nama Muhammad Subhan Afifi
merupakan seorang mahasiswa Universitas 17 Agustus
1945 Surabaya yang lahir pada tanggal 12 Oktober
2001 di Lamongan. Bertempat tinggal di dusun
Sungaran RT. 001 RW. 003 desa Sidomulyo
kecamatan Modo kabupaten Lamongan, Jawa Timur.
Anak kedua dari pasangan Harmuji dan Indayati.
Peneliti menyelesaikan Pendidikan di SDN Sidomulyo
Il Modo, Lamongan pada tahun 2013, kemudian
melanjutkan Pendidikan di SMP Wahid Hasyim
Kepohbaru, Bojonegoro dan tamat pada tahun 2016, kemudian peneliti
melanjutkan jenjang Pendidikan SMK NU 1 Kedungpring Lamongan dan tamat
pada tahun 2019, kemudian peneliti melnjutkan ke jenjang yang lebih tiggi yaitu
pada Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya Program Studi Teknik Industri dan
tamat pada tahun 2023. Peneliti sangat bersyukur saat menjalani perkuliahan
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sombong serta mendapatkan banyak ilmu dan pengalaman yang sangat banyak
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Peneliti berhasil menyelesikan Tugas Akhir dengan judul “Penentuan
Waktu Standar dan Pengukuran Kerja Untuk mengetahui Jumlah Produksi pada
Pembuatan Songkok” pada Home Industry Achmad Rochman, semoga dengan
adanya penelitian Tugas Akhir ini dapat memberikan kontribusi yang positif
dalam Pendidikan, kehidupan sehari-hari dan yang akan datang.




