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ABSTRAK 

 

PERENCANAAN PENJADWALAN PEMELIHARAAN DENGAN DENGAN 

PENDEKATAN RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE DAN AGE 

REPLACEMENT PADA MESIN PRODUKSI 

PT. Daesang Ingredients Indonesia salah satu perusahaan memproduksi penyedap 

makanan memiliki plant printing untuk memenuhi kebutuhan percetakan kemasan 

produknya. Plant printing menggunakan perawatan secara langsung  berakibat terjadi 

downtime secara tiba-tiba. Data total downtime  bulan April hingga Juni 2022 adalah 

1950 menit, sehingga kegiatan produksi mengalami penurunan, perlu dilakukan  

pemeliharaan mesin supaya mesin tetap dapat beroperasi secara normal. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengidentifikasi komponen mesin kritis yang memerlukan 

pemeliharaan untuk mengurangi kegagalan dan memformulasikan interval waktu 

penggantian komponen yang bertujuan untuk mengurangi downtime selama proses 

produksi. Pada penelitian ini  digunakan metode Reliability Centered Maintenance 

(RCM) yang bertujuan untuk menemukan komponen yang sering mengalami 

kerusakan serta menggunakan metode Age Replacement untuk memformulasikan 

interval waktu penggantian komponen. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

komponen yang sering mengalami kerusakan untuk setiap mesin adalah bearing, 

vanbelt, impression roller, dan slang. Sedangkan untuk interval waktu optimal untuk 

tiap komponen adalah 48 hari untuk bearing, 102 untuk vanbelt, 98 hari untuk 

impressione roller, 59 hari untuk bearing, 73 hari untuk slang, dan 92 hari untuk 

vanbelt. Dengan jadwal perawatan tersebut perusahaan dapat meningkatkan nilai 

availabitility sebesar 3% hingga 4%. 

Kata Kunci : Pemeliharaan, Downtime, RCM, Printing 
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ABSTRACT 

 

MAINTENANCE SCHEDULING PLANNING WITH RELIABILITY 

CENTERED MAINTENANCE AND AGE REPLACEMENT APPROACH ON 

PRODUCTION MACHINERY 

PT. Daesang Ingredients Indonesia are a company that produces food seasonings, has 

a printing plant to produce the needs of printing its product packaging. Plant printing 

uses direct maintenance resulting in sudden downtime. Data for total downtime from 

April to June 2022 is 1950 minutes, so that production activities have decreased, it is 

necessary to maintain the machine so that the machine can continue to operate 

normally. This study aims to identify critical machine components that require 

maintenance to reduce failures and formulate component replacement time intervals 

to reduce downtime during the production process. In this study, the Reliability 

Centered Maintenance (RCM) method was used which aims to find components that 

are often damaged and to use the Age Replacement method to formulate component 

replacement time intervals. The results showed that the components that were often 

damaged for each machine were bearings, vanbelts, impression rollers, and hoses. 

Whereas the optimal time interval for each component is 48 days for bearings, 102 

days for vanbelt, 98 days for impressione rollers, 59 days for bearings, 73 days for 

hoses, and 92 days for vanbelts. With this maintenance schedule, the company can 

increase the availability value by 3% to 4%. 

Keywords : Maintenance, Downtime, RCM, Printing 
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