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ABSTRAK 

UD. Surya Sejati berdiri tahun 2008 yang terletak di Jl. Jepara Gg. 5 kecamatan 

krembangan merupakan pabrik yang melayani pembuatan dudukan kursi susun, 

sandaran kursi susun, dan alas meja kuliah Salah satu produk yang spesial di pabrik 

ini yaitu pembuatan alas meja kuliah karena termasuk produk yang tergolong 

minimalis dan sering digunakan di sebagian besar universitas. Produksi alas meja 

kuliah yang dibuat di pabrik ini mempunyai kapasitas produksi sebanyak 48 pcs/hari. 

Salah satu yang menjadi kendala di pabrik ini adalah saat melakukan produksi alas 

meja kuliah yaitu pada proses penghalusan dibutuhkan 2 orang pekerja dalam 

pengerjaannya yang masih menggunakan gerenda manual, apabila dilakukan dengan 

1 orang pekerja dapat membahayakan keselamatan kerja dan dapat memperlambat 

waktu produksi pembuatan dudukan kursi susun yang pesanannya lebih banyak 

dibandingkan dengan produksi alas meja kuliah. Dengan permasalahan yang ada 

maka dengan adanya penelitian ini diharapkan bisa membantu UD. Surya Sejati untuk 

mempercepat proses pengahalusan dengan melakukan rancang bangun mesin amplas 

meja dengan mempertimbangkan antopometri dari setiap dimensi tubuh pekerja untuk 

mempercepat waktu produksi dan tidak menggangu pekerjaan yang lain karena hanya 

melibatkan 1 operator dengan harapan bisa meningkatkan kapasitas produksi. 

Kata kunci: rancang bangun, anthopometri, kapasitas produksi  
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ABSTRACT 
UD. Surya Sejati was established in 2008, located on Jl. Jepara Gg. 5, Krembangan 

sub-district. It is a factory that specializes in manufacturing stackable chair frames, 

stackable chair backrests, and lecture table tops. One of the special products in this 

factory is the production of lecture table tops, which are considered minimalist and 

widely used in most universities. The production capacity for lecture table tops in this 

factory is 48 pcs/day. One of the challenges in the factory is during the production of 

lecture table tops, specifically in the smoothing process, where it requires 2 workers 

to manually operate a planer. If done with only 1 worker, it could jeopardize safety 

and slow down the production time for manufacturing stackable chair frames, which 

have higher orders compared to lecture table tops. With these existing issues, this 

research aims to assist UD. Surya Sejati in accelerating the smoothing process by 

designing a table sanding machine, taking into account the anthropometry of each 

worker's body dimensions, to speed up production time and minimize interference 

with other tasks by involving only 1 operator, with the hope of increasing production 

capacity. 

Keywords: design and construction, anthropometry, production capacity. 
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