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RINGKASAN 

 

 

ANALISA PENGARUH KUAT ARUS DAN DIAMETER 

ELEKTRODA JENIS TE-S308 PADA PENGELASAN 

SMAW SS 304 TERHADAP SIFAT MEKANIS  
 

 

Pembangunan  konstruksi dengan menggunakan logam pada masa sekarang 

ini banyak melibatkan unsur pengelasan khususnya bidang rancang bangun karena 

sambungan las merupakan salah satu pembuatan sambungan yang secara teknis 

memerlukan keterampilan yang tinggi bagi pengelas, agar diperoleh sambungan 

dengan kualitas baik. Penelitian sini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi 

arus dan yang elektroda terhadap distribusi tarik dan kekerasan pada pengelasan 

Stainless Steel AISI 304. Jenis kampuh digunakan adalah kampuh I. Dalam penelitian 

ini digunakan arus dan diameter elektroda yang berbeda, arus yang digunakan 

adalah 80A, 90A, 100A dan diameter elektroda yang digunakan adalah 2,0 mm 2.6 

mm, dan 3,0 mm, jenis las yang digunakan adalah Shielded Metal Arc Welding 

(SMAW). Pengujian yang digunakan berupa uji tarik dan uji kekerasan. Pada 

pengujian kekerasan variasi kuat arus  dan diameter elektroda dengan metode 

pengelasan Shield Metal Arc Weld (SMAW), didapatkan diameter elektroda tetap 

dengan variasi arus listrik yang lebih besar, nilai kekerasan menurun pada saat nilai 

kekerasan maksimum 98,7 HRB pada variasi kuat arus 80A dan nilai kekerasan 

minimum 94,1 HRB pada variasi kuat arus 90 A. Pada pengujian tarik, variasi kuat 

arus dan diameter elektroda dengan metode Shield Metal Arc Weld (SMAW), 

ditemukan bahwa penggunaan elektroda berdiameter besar lebih besar dengan 

variasi kuat arus dan kekuatan tariknya lebih tinggi, dimana nilai kekuatan tarik 

maksimum sebesar 34,44 kg.f/mm² pada variasi kuat arus 90A dengan diameter 

elektroda 2,6 mm, dan nilai kekuatan tarik terendah sebesar 11,64 kg.f/mm² pada 

variasi kuat arus 100 A dengan elektroda berdiameter 2,0 mm. 

Kata kunci: Pengelasan SMAW, Sifat mekanis, SS 304, Elektroda TE-S308 

 


