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ABSTRAK 

 

PT. Sinergi Gula Nusantara Pabrik Gula Gempolkrep merupakan 

perusahaan yang bergerak di bidang produksi gula. Beralamat di Jalan 

Raya Gempolkrep, Suko Sewu, Kec.Gedek, Kabupaten Mojokerto, Jawa 

Timur. Pabrik Gula yang dimulai beroperasi pada tahun 1889 hingga 

sekarang. Secara fungsional, sistem kerja Pabrik Gula dibagi menjadi dua 

bagian yaitu proses produksi yang dilakukan setiap enam bulan sekali dan 

berlangsung selama 4-6 bulan. Sedangkan enam bulan sisanya digunakan 

untuk persiapan mesin, perawatan dan penggantian secara total (Overhaul) 

pada mesin untuk proses produksi selanjutnya. Sering terjadi masalah pada 

saat musim giling terutama di area stasiun Diffuser. Dalam pokok 

pembahasan, mesin yang diteliti adalah Mesin Cane Knife Tebu. Hal ini 

disebabkan adanya perbaikan atau penggantian pisau akibat adanya 

kerusakan pada  mesin sehingga menyebabkan terhentinya proses 

produksi. Ketika mesin tiba-tiba mengalami kerusakan selama proses 

produksi, sehingga biaya berupa kerugian akibat kehilangan kesempatan 

produksi dapat meningkat. Semakin berat dan semakin banyak pisau yang 

rusak, maka proses penggantian akan semakin lama. Menggantinya terlalu 

sering mengganggu proses produksi dan biaya perawatan menjadi tinggi. 

Dengan menggunakan program metode Age Replacement diharapkan 

memberikan informasi mengetahui waktu penggantian pisau pada mesin 

Cane Knife Tebu yang bertujuan untuk menghindari terjadinya kerusakan 

secara tiba-tiba saat proses giling berlangsung. Dan diharapkan perusahaan 

pengeluaran biaya perawatannya tidak menjadi tinggi.  

 

Kata Kunci : Age Replacement, Biaya Perawatan, Waktu Penggantian 
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ABSTRACT 

 

PT. Archipelago Sugar Synergy Sugar Factory Gempolkrep is a company 

engaged in the production of sugar. Located at Jalan Raya Gempolkrep, Suko 

Sewu, Kec.Gedek, Kabupaten Mojokerto, Jawa Timur. Sugar factory started 

operating in 1889 until now. Functionally, Sugar Factory’s work system is 

divided into two parts, Namely the production process which is carried out 

every six months and lasts for four until six months. While the remaining six 

months are used for machine preparation, maintenance and total replacement 

(Overhaul) on the machine for the next production process. Problems often 

occur during the milling season, especially in the station area Diffuser. In the 

subject matter the machine under study is machinery Cane Knife Sugarcane. 

This is due to the repair or replacement of blades due to damage to the machine 

causing the production process to stop. When the machine suddenly breaks 

down during the production process, so that costs in the form of losses due to 

lost production opportunities can increase. The heavier and more broken blade, 

the replacement process will take longer. Replacing it too often disrupts the 

production process and maintenance costs are high. By using the program 

method Age Replacement expected to provide information about the time to 

replace the knife on the machine Cane Knife Sugarcane  which aims to avoid 

sudden damage during the milling process. And it is hoped that the company’s 

maintenance costs will not be high. 

 

Keywords : Age Replacement, Maintenance Costs, Replacement Time. 
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