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LAMPIRAN 

 

1. Persiapan Alat Dan Bahan  

A B

 

C 

 

D 

 

 

E 

  

F 

 

G 

 

H 

 

 

Keterangan: A. Cetakan spesimen, B. Serbuk Iron Powder, C. Serbuk Arang Batok 

Kelapa Carbon, D. Zinc Stearat, E. Hidrolik Press, F. Timbangan Digital, G. Gelas 

Ukur, H. Sendok Pengaduk. 

 

2. Pembuatan Spesimen 

A B C D 

E F G H 
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I J 

 

 

Keterangan:  A. Menimbang serbuk Iron Powder, B. Menimbang serbuk Arang 

Batok Kelapa Carbon, C. Menimbang Zinc Stearat, D. Penimbangan massa spesimen 

paduan, E. Proses penuangan spesimen kedalam gelas ukur untuk proses mixing, F. 

Proses mixing dengan pengadukan manual, G. Penuangan serbuk yang sudah 

dicampur kedalam cetakan (die), H. Memberikan Tekanan Kompaksi dengan Hidrolik 

press, I. Memberi waktu tahan tekan selama 10 menit, J. Massa Spesimen stelah 

dikompaksi. 

 

3. Proses Sintering  

A B C 

 

D E F 

 

Keterangan: A. Mesin furnace, B. Penataan spesimen untuk proses sintering, C. 

Mengatur temperature pada furnace, D. Waktu tahan temperature sinter, E. Spesimen 

setelah disinter, F. Proses pendingan normalizing. 
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4. Proses Penuaan Spesimen  

A B C  

 

 

Keterangan: A. Mengatur temperature untuk penuaan spesimen, B. Proses penuaan 

spesimen, C. Waktu tahan temperature sinter. 

 

5. Proses Pengujian Densitas 

A B 

 

C 

 

Keterangan A. Penimbangan berat massa spesimen untuk pengambilan data B. 

Pengukuran dimensi diameter spesimen, C. Pengukuran dimensi tinggi spesimen. 
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6. Proses pengujian Kekerasan Micro Vickers 

A B C

 

 

D 

 

E 

 

 

Keterangan: A. Alat uji kekerasan Micro vickers, B. Mengatur indentor load 100gf 

dan menempatkan spesimen, C. Mencatat hasil nilai pada uji kekerasan vickers, D. 

Hasil nilai pada uji Micro Vickers, E. Jejak uji Micro Vickers pada Spesimen. 
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7. Data hasil pengujian XRD Serbuk Besi (Iron Powder)  
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8. Data hasil pengujian XRD Serbuk Arang batok kelapa (Carbon)  
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9. Poses Sintering 
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10. Data Hasil Uji Densitas  

Kompaksi 
Waktu 

tahan 
Kodevikasi 

 Massa 

(gr) 

r² 

(mm) 

t 

(mm) 

Densitas 

(gr/cm³) 

7000 

30 

A1 

a  7,967 100 7,52 3,374 

b  7,972 100 7,57 3,354 

c  7,736 100 7,32 3,366 

   Hasil rata-rata 3,365 

8000 A2 

a  7,999 100 7,65 3,330 

b  7,998 100 7,44 3,424 

c  8,000 100 7,46 3,415 

   Hasil rata-rata 3,390 

9000 A3 

a  7,962 100 7,44 3,408 

b  7,938 100 7,47 3,384 

c  7,999 100 7,49 3,401 

    Hasil rata-rata 3,398 

7000 

60 

B1 

a  7,963 100 7,66 3,311 

b  7,998 100 7,69 3,312 

c  7,998 100 7,58 3,360 

   Hasil rata-rata 3,328 

8000 B2 

a  8,000 100 7,49 3,402 

b  7,997 100 7,44 3,423 

c  7,999 100 7,49 3,401 

   Hasil rata-rata 3,409 

9000 B3 

a  7,975 100 7,51 3,382 

b  7,998 100 7,47 3,410 

c  8,000 100 7,52 3,388 

    Hasil rata-rata 3,393 

7000 

90 

C1 

a  8,000 100 7,56 3,370 

b  8,000 100 7,47 3,411 

c  8,000 100 7,58 3,361 

   Hasil rata-rata 3,381 

8000 C2 

a  7,855 100 7,38 3,390 

b  7,998 100 7,52 3,387 

c  7,570 100 7,23 3,334 

   Hasil rata-rata 3,370 

9000 C3 

a  8,000 100 7,57 3,366 

b  7,961 100 7,46 3,399 

c  7,125 100 6,79 3,342 

    Hasil rata-rata 3,369 
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7000  

30 

A4 

a  8,000 100 6,61 3,854 

b  7,999 100 6,43 3,962 

c  7,998 100 6,50 3,919 

  Hasil rata-rata 3,912 

8000 A5 

a  7,967 100 6,38 3,977 

b  7,942 100 6,45 3,921 

c  7,975 100 6,42 3,956 

  Hasil rata-rata 3,951 

9000 A6 

a  7,999 100 6,39 3,987 

b  7,977 100 6,35 4,001 

c  8,000 100 6,42 3,968 

   Hasil rata-rata 3,985 

7000 

60 

B4 

a  7,970 100 6,46 3,929 

b  7,964 100 6,39 3,969 

c  7,998 100 6,38 3,992 

  Hasil rata-rata 3,964 

8000 B5 

a  7,998 100 6,39 3,986 

b  7,967 100 6,34 4,002 

c  7,997 100 6,37 3,998 

  Hasil rata-rata 3,995 

9000 B6 

a  8,000 100 6,33 4,025 

b  8,000 100 6,36 4,006 

c  7,971 100 6,30 4,029 

   Hasil rata-rata 4,020 

7000 

90 

C4 

a  7,990 100 6,46 3,939 

b  7,998 100 6,38 3,992 

c  8,000 100 6,42 3,968 

  Hasil rata-rata 3,967 

8000 C5 

a  8,000 100 6,36 4,006 

b  8,000 100 6,49 3,926 

c  8,000 100 6,39 3,987 

  Hasil rata-rata 3,973 

9000 C6 

a  8,000 100 6,35 4,012 

b  7,998 100 6,33 4,024 

c  7,990 100 6,32 4,026 

   Hasil rata-rata 4,021 
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11. Data Hasil Uji Kekerasan  
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