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ABSTRAK 

 

RANCANG BANGUN ALAT MESIN PUNCH MEKANIK GUNA 

MEMINIMASI BIAYA PRODUKSI PEMBUATAN RANTANG SOTO 

UD. Gadjah Delta merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang 

pembuatan peralatan dapur. Lokasi perusahaan berada di RT. 08 RW 02, Kelurahan 

Kebakalan, Kecamatan Porong, Sidoarjo. UD. Gadjah Delta menghasilkan produk 

unggulan yaitu rantang soto berdiameter 16 cm dengan kapasitas produksi dapat 

mencapai 1.500 pcs per hari. Dalam proses produksi pelubangan dan potong ujung 

pegangan rantang soto, perusahaan memiliki 2 mesin berpenggerak manual guna 

membantu operator menyelesaikan pekerjaan. Hasil proses produksi pada kedua 

mesin tersebut menghasilkan reject yang cukup tinggi. Dari keadaan tersebut 

pengamatan utama penelitian ditentukan. Dengan tujuan melakukan rancang bangun 

alat guna meningkatkan kapasitas produksi, menurunkan biaya produksi rantang soto, 

dan mengefisiensi alur proses produksi rantang soto khususnya pada proses 

pelubangan & pemotongan ujung pegangan rantang soto dengan mendesain alat 

punch & dies serta antropometri pada meja dudukan mesin punch mekanik. 

Menghasilkan mesin punch mekanik yang di dukung oleh alat punch & dies baru serta 

meja yang ergonomis menghasilkan output melebihi proses kerja lama yaitu sebesar 

375 pcs per jam dan mampu menghemat biaya produksi khususnya pegangan rantang 

soto sebesar Rp 77,4 per pcs. 

Kata kunci: Pegangan Rantang Soto, Mengefisiensi Proses, Perancangan Alat,    

                     Peningkatan Output, Menghemat Biaya Produksi 
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ABSTRACT 

 

DESIGN A MECHANICAL PUNCH MACHINE TOOL TO MINIMIZE 

PRODUCTION COSTS FOR MAKING RANTANG SOTO 

UD. Gadjah Delta is UD. PT. Gadjah Delta is a company engaged in the 

manufacture of kitchen utensils. The company's location is in RT. 08 RW 02, 

Kelurahan Kebakalan, Porong District, Sidoarjo. UD. Gadjah Delta produces 

superior products, namely rantang soto with a diameter of 16 cm with a production 

capacity of 1,500 pcs per day. In the production process of punching and cutting the 

end of the soto bed handle, the company has 2 manual drive machines to help the 

operator complete the job. The results of the production process on both machines 

produce a fairly high reject. From these circumstances, the main observations of the 

study are determined. With the aim of designing tools to increase production capacity, 

reduce the production cost of rantang soto, and streamline the flow of the rantang 

soto production process, especially in the process of punching & cutting the end of the 

rantang soto handle by designing punch & dies tools and anthropometry on the 

mechanical punch machine holder table. Producing mechanical punch machines 

supported by new punch & dies tools and ergonomic tables produces output exceeding 

the old work process of 375 pcs per hour and is able to save production costs, 

especially soto rantang handles of Rp 77.4 per pcs. 

Keywords: Soto Rantang Handrail, Process Efficiency, Tool Design,  

     Output Increase, Save Production Cost 
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