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ABSTRAK 

Perusahaan kertas yang beroperasi di daerah Mojokerto yang memproduksi 

kertas jenis coated duplex board dengan mesin yang beroperasi selama 24 jam non 

stop. Pada periode agustus 2022 sampai februari 2023 menunjukkan presentase 

kerusakan tertinggi yang terjadi pada papermachine terjadi pada bagian wiredan 

bagia dryer. Hal tersebut terjadi karena kurangnya tindakan perawatan yang 

dilakukan pada perusahaan tersebut.Oleh karena itu penelitian ini dilakukan untuk 

memberikan usulan penjadwalan pencegahan penggantian dan pemeriksaan yang 

optimal untuk meningkatkan kinerja mesin.Reliability centered maintenance 

merupakan analisis pada pemeliharaan yang digunakan untuk meningkatkan 

keandalan suatu komponen/mesin. Pemilihan komponen kritis yang akan di analis 

ditentutakan dengan menggunakan pareto dari hasil FMEA, kemudian 

menggunakan shoftware Minitab 17 untuk menentukan godnees of fit dan sistribusi 

yang dipilih. Hasil dari analisi yang dilakukan komponen kritis yang dipilih dengan 

diagram pareto dari FMEA kemudian dengan menentukan interval penggantian Age 

Replacement dan penentuan pemeriksaan yang optimal yaitu pada Bearing screen 

tiap 27 hari, Couchroll 5 tiap 41 hari, HP shower tiap 41 hari, Long Felt tiap 22 hari, 

Stretcher Long Felt tiap 38  hari, wire 1 tiap 65 har, Wire 9  tiap 41 hari, Gearbox 

dryer tiap 19 hari, Bearing dryer tiap 25 hari, Canvas roll tiap 41 hari, Pulley tali 

rope 24 hari, Rotary tiap 21 hari, dan Body rotary tiap 17 hari. Dan masing-masing 

komponen dilakukan pemeriksaan selama 2-4 hari sekali. Nilai availability total 

pada masing-masing komponen diatas 87% - 99% yang menunjukkan probabilitas 

berfungsi dengan yang diharapkan dan reliability setelah dilakukan usulan 

penjadwalan perawatan menunjukkan adanya peningkatan. 

 

Kata kunci: Reliability, FMEA, Availabilty, Age Replacement, Preventive 

maintenance  
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ABSTRACT 
A paper company operating in the Mojokerto area that produces coated 

duplex board type paper with machines that operate 24 hours non-stop. In the period 

August 2022 to February 2023, the highest percentage of damage that occurred to 

paper machines occurred in the wire section and the dryer section. This happens due 

to a lack of maintenance actions carried out at the company. Therefore this research 

was conducted to provide recommendations for scheduling optimal replacement and 

inspection prevention to improve engine performance. Reliability centered 

maintenance is an analysis of maintenance used to improve the reliability of a 

component/machine . The selection of critical components to be analyzed is 

determined using Pareto from the FMEA results, then using the Minitab 17 software 

to determine the goodness of fit and the selected distribution. The results of the 

analysis carried out by the critical components were selected using the pareto diagram 

of FMEA then by determining the interval for Age Replacement and determining the 

optimal inspection, namely Bearing screens every 27 days, Couchroll 5 every 41 

days, HP shower every 41 days, Long Felt every 22 days, Stretcher Long Felt every 

38 days, Wire 1 every 65 days, Wire 9 every 41 days, Gearbox dryer every 19 days, 

Bearing dryer every 25 days, Canvas roll every 41 days, Pulley rope rope 24 days, 

Rotary every 21 days, and Body rotary every 17 days. And each component is 

checked once every 2-4 days. The total availability value for each component is above 

87% - 99% which shows the probability of functioning as expected and reliability 

after the proposed maintenance schedule shows an increase. 

Keywords: Reliability, FMEA, Availability, Age Replacement, Preventive 

maintenance 
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