
 

 
 

LAMPIRAN  

 

1. Persiapan Alat dan Bahan  

A  B C 

 

D. 

 

 

 

 

 

 

 

G.                                                     H.                                                 

 

E.                                F.  

 

Keterangan A. Cetakan spesimen, B. Serbuk Iron Powder, C. Serbuk Arang Batok 

Kelapa Carbon, D. Zinc Stearat, E.alat timbang digital F. Gelas wadah serbuk, G. 

sendok serbuk specimen, H. stop watch 
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2. Pembuatan Spesimen 

A B C D 

 

E                                          F                           G     

 

Keterangan A. Menimbang serbuk Iron Powder, B. Menimbang serbuk Arang Batok 

Kelapa Carbon, C. Menimbang Zinc Stearat, D. Penuangan serbuk spesimen paduan, 

E. Proses penekanan kompaksi, F.proses kompaksi selesai spesimen dengan waktu 

tahan 10 menit, G. Penimbangan hasil spesimen setelah dikompaksi 

 

3 .Proses Sintering  
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A B C 

 

D E F 

 

Keterangan A.Mesin furnace, B. Penataan spesimen untuk proses sintering, C. 

Mengatur temperature pada furnace, D. Waktu tahan temperature sinter, E.Spesimen 

setelah disinter, F. Proses pendingan normalizing. 

 

4.  Proses Penuaan Spesimen  

A B C 

 

Keterangan A. Mengatur temperature untuk penuaan spesimen, B. Proses penuaan 

spesimen, C. Waktu tahan temperature sinter 



 

52 
 

5. Proses Pengujian Densitas 

A        B 

 

Keterangan A. Pengukuran ukuran spesimen serta pengambilan data tinggi spesimen, 

B. Penimbangan berat massa speseimen untuk pengambilan data 

 

6. Proses pengujian Kekerasan Vickers 

A B  C 

 

Keterangan A. Alat uji kekerasan vickers, B. Mengatur indentor load 

100gf,menempatkan spesimen dan mendata uji kekerasan Vickers C. Hasil nilai data 

pada uji vickers. 
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1. Data hasil pengujian XRD Serbuk Besi (Iron 

 
Powder) 
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2. Data hasil pengujian XRD Serbuk Besi (Iron Powder) 
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3. Data Hasil Uji Densitas  

Kompaksi Komposisi kodevikasi 
massa 

(gr) 
r² 

(mm) 
t 

(mm) 
Densitas 

(gr/𝑐𝑚3) 

7000 

1% 

A1 

a 7,998 100 7,11 3,582 

b 8,000 100 7,13 3,573 

c 7,414 100 6,79 3,477 

   Hasil Rata – rata 3,544 

8000 A2 

a 7,998 100 7,10 3,588 

b 8,000 100 7,22 3,529 

c 8,000 100 7,23 3,524 

   Hasil Rata – rata 3,547 

9000 A3 

a 7,800 100 7,23 3,436 

b 7,850 100 7,12 3,511 

c 7,691 100 7,23 3,338 

    Hasil Rata – rata 3,445 

7000 

2% 

B1 

a 8,000 100 7,56 3,370 

b 8,000 100 7,47 3,411 

c 8,000 100 7,58 3,361 

   Hasil Rata – rata 3,381 

8000 B2 

a 7,855 100 7,38 3,390 

b 7,998 100 7,52 3,387 

c 7,570 100 7,23 3,334 

   Hasil Rata – rata 3,370 

9000 B3 

a 8,000 100 7,57 3,366 

b 7,961 100 7,46 3,399 

c 7,125 100 6,79 3,342 

    Hasil Rata – rata 3,369 

7000 

3% 

C1 

a 7,736 100 7,67 3,212 

b 7,886 100 7,79 3,224 

c 7,286 100 7,79 2,979 

   Hasil Rata – rata 3,138 

8000 C2 

a 7,712 100 7,7 3,190 

b 7,790 100 7,7 3,322 

c 7,808 100 7,73 3,217 

   Hasil Rata – rata 3,209 

9000 C3 
a 7,824 100 7,75 3,215 

b 7,733 100 7,65 3,219 
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c 7,038 100 7,14 3,139 

    Hasil Rata – rata 3,191 

7000 

100% 

A4 

a 7,990 100 6,46 3,939 

b 7,998 100 6,38 3,992 

c 8,000 100 6,42 3,868 

   Hasil Rata – rata 3,967 

8000  A5 

a 8,000 100 6,36 4,006 

b 8,000 100 6,49 3,926 

c 8,000 100 6,39 3,987 

   Hasil Rata – rata 3,973 

9000 A6 

a 8,000 100 6,35 4,012 

b 7,998 100 6,33 4,024 

c 7,990 100 6,32 4,026 

    Hasil Rata – rata 4,021 
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4. DATA HASIL UJI KEKERASAN  
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