
 

LAMPIRAN 

 
1. Persiapan Alat dan Bahan 

A B C 

 
D 

 
Keterangan A. Cetakan spesimen, B. Serbuk Iron Powder, C. Serbuk Arang Batok 

Kelapa Carbon, D. Zinc Stearat 
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2. Pembuatan Spesimen 

A B C D 
 

 

E F 

 

Keterangan A. Menimbang serbuk Iron Powder 98%, B. Menimbang serbuk Arang 

Batok Kelapa Carbon 2%, C. Menimbang Zinc Stearat sebesar 5%, D. Penuangan 

serbuk spesimen paduan ke dalam cetakan yang sudah sesuai dengan komposisi yang 

di tentukan, E. Proses penekanan kompaksi spesimen dengan waktu tahan 10 menit, 

F. Penimbangan hasil spesimen setelah dikompaksi 
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3 .Proses Sintering 

A B 

 
C 
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D E F 
 

 

Keterangan A.Mesin furnace, B. Penataan spesimen untuk proses sintering, C. 

temperatur pada furnace 900°C, 1000°C, 1100°C sesuai dengan variasi , D. Waktu 

tahan temperature sinter, E. Spesimen setelah disinter, F. Proses pendingan 

normalizing. 

 
4. Proses Penuaan Spesimen 

A B C 

 

 

Keterangan A. Mengatur temperature untuk penuaan spesimen, B. Proses penuaan 

spesimen, C. Waktu tahan temperature sinter 
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5. Proses Pengujian Densitas 

A 

 

 
B 

 
 

Keterangan A. Pengukuran ukuran spesimen serta pengambilan data tinggi spesimen, 

B. Penimbangan berat massa speseimen untuk pengambilan data 
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6. Proses pengujian Kekerasan Vickers 

A B C 
 

 
 

D 

 
Keterangan A. Alat uji kekerasan vickers, B. Mengatur indentor load 100gf dan 

menempatkan spesimen C. Mendata hasil nilai pada uji kekerasan vickers, D. Hasil 

nilai data pada uji vickers. 
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7. Data hasil pengujian XRD Serbuk Besi (Iron Powder ) 
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8. Data hasil pengujian XRD Arang Batok Kelapa (Carbon) 
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9. Data Hasil Uji Densitas IRON POWDER – CARBON 2% 

Kompaksi Suhu Kodevikasi massa r² (mm) t (mm) 
Densitas 

(gr/cm³) 

 
7000 

 

 

 

 

 

900 

 
A1 

a 7,953 100 7,65 3,311 

b 7,957 100 7,62 3,326 

c 8,000 100 7,68 3,317 

  Hasil Rata Rata 3,318 

 
8000 

 
A2 

a 7,999 100 7,51 3,392 

b 8,000 100 7,46 3,415 

c 8,000 100 7,53 3,383 

  Hasil Rata Rata 3,397 

 
9000 

 
A3 

a 7,902 100 7,41 3,396 

b 8,000 100 7,55 3,375 

c 8,000 100 7,50 3,397 

   Hasil Rata Rata 3,389 

 
7000 

 

 

 

 

 

1000 

 
B1 

a 8,000 100 7,56 3,370 

b 8,000 100 7,47 3,411 

c 8,000 100 7,58 3,361 

  Hasil Rata Rata 3,381 

 
8000 

 
B2 

a 7,855 100 7,38 3,390 

b 7,998 100 7,52 3,387 

c 7,570 100 7,23 3,334 

  Hasil Rata Rata 3,370 

 
9000 

 
B3 

a 8,000 100 7,57 3,366 

b 7,961 100 7,46 3,399 

c 7,125 100 6,79 3,342 

   Hasil Rata Rata 3,369 

 
7000 

 

 

 

 
1100 

 
C1 

a 7,996 100 7,56 3,368 

b 7,998 100 7,58 3,360 

c 7,972 100 7,64 3,323 

  Hasil Rata Rata 3,351 

 
8000 

 
C2 

a 8,000 100 7,49 3,402 

b 8,000 100 7,54 3,379 

c 7,999 100 7,39 3,447 

  Hasil Rata Rata 3,409 
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9000 

  
C3 

a 8,000 100 7,40 3,443 

b 7,803 100 7,28 3,414 

c 8,000 100 7,34 3,471 

   Hasil Rata Rata 3,443 
 

10. Data Hasil pengujian Densitas IRON POWDER Murni 

Kompaks 

i 

Suh 

u 

Kodevikas 

i 
massa 

r² 

(mm) 
t (mm) 

Densitas 

(gr/cm³) 

 
7000 

 

 

 

 

 
900 

 
A4 

a 8,000 100 6,37 4,000 

b 8,000 100 6,33 4,025 

c 8,000 100 6,41 3,975 

  Hasil Rata Rata 4,000 

 
8000 

 
A5 

a 8,000 100 6,33 4,025 

b 8,000 100 6,35 4,012 

c 7,999 100 6,33 4,024 

  Hasil Rata Rata 4,021 

 
9000 

 
A6 

a 8,000 100 6,33 4,025 

b 8,000 100 6,29 4,051 

c 8,000 100 6,41 3,975 

   Hasil Rata Rata 4,017 

 
7000 

 

 

 

 

 
1000 

 
B4 

a 7,990 100 6,46 3,939 

b 7,998 100 6,38 3,992 

c 8,000 100 6,42 3,968 

  Hasil Rata Rata 3,967 

 
8000 

 
B5 

a 8,000 100 6,36 4,006 

b 8,000 100 6,49 3,926 

c 8,000 100 6,39 3,987 

  Hasil Rata Rata 3,973 

 
9000 

 
B6 

a 8,000 100 6,35 4,012 

b 7,999 100 6,33 4,024 

c 7,990 100 6,32 4,026 

   Hasil Rata Rata 4,021 

 
7000 

 

1100 

 
C4 

a 7,925 100 6,26 4,032 

b 7,903 100 6,31 3,989 

c 8,000 100 6,35 4,012 

  Hasil Rata Rata 4,011 
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8000 

  
C5 

a 8,000 100 6,41 3,975 

b 7,999 100 6,32 4,031 

c 8,000 100 6,43 3,962 

  Hasil Rata Rata 3,989 

 
9000 

 
C6 

a 8,000 100 6,43 3,962 

b 7,923 100 6,35 3,974 

c 7,927 100 6,25 4,039 

   Hasil Rata Rata 3,992 
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11. Data Pengujian Kekerasan 
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