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LAMPIRAN 

 

1. Persiapan Alat dan Bahan  

      A           B          C        D 

          E            F 

 

      G 

        H           I         J          K 

Keterangan: A. Hidrolik Press. B. Timbangan digital. C. Sendok. D. Jangka 

sorong/sketmat. E. Serbuk besi (Iron powder) F. Serbuk arang batok kelapa 

(Carbon). G. Zinc stearate H. Gelas. I. Stop watch. J. Amplas/Kertas gosok. K. 

Cetakan (Die). 
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2. Proses Pembuatan Spesimen  

           A            B            C           D 

          E              F 

 

 

 

              G 

Keterangan: A. Menimbang Serbuk besi (Iron powder). B. Menimbang Serbuk 

arang batok kelapa (Carbon). C. Menimbang Zinc stearate. D. Pencampuran Serbuk 

(Mixing). E. Penuangan serbuk spesimen paduan. F. Proses penekanan (kompaksi) 

spesimen. G. Penimbangan hasil spesimen setelah dikompaksi. 
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3. Proses Sintering  

A  B 

C C                    C 

D E F 

Keterangan: A. Mesin Furnace. B. Penataan spesimen untuk proses sintering. C. 

Temperatur sintering pada mesin furnace. D. Waktu tahan temperatur sintering. E. 

Spesimen setelah di sintering. F. Proses pendingan normalizing. 
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4. Proses Penuaan (Aging) Spesimen  

                   A                    B                   C 

Keterangan: A. Temperatur untuk penuaan (Aging) spesimen. B. Waktu tahan 

temperatur penuaan (Aging). C. Spesimen setelah penuaan (Aging). 

 

 

5. Proses Pengujian Densitas 

               A                            A              B                             B 

                               C                                                              C 

 

Keterangan: A. Pengukuran spesimen. B. Penimbangan berat massa spesimen. 

C. Pengambilan data spesimen. 
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6. Proses Pengujian Kekerasan Micro Vickers 

                  A                      B                  C 

 

 D  

Keterangan: A. Alat uji kekerasan Micro Vickers. B. Mengatur indentor load 100 

gf dan menempatkan spesimen. C. Mendata hasil nilai pada uji kekerasan Micro 

Vickers. D. Hasil nilai data pada uji Kekerasan Micro Vickers. 
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7. Data Hasil Uji Densitas 

Komposisi Kodevikasi Suhu˚C m.r².t Hasil 
Hasil 

akhir 

Rata-

rata 

1% A1 

a 

900˚C 

2182,3 0,003653 3,653 

3,652 b 2100,66 0,003643 3,643 

c 2179,16 0,003660 3,660 

2% A2 

a 2326,74 0,003396 3,396 

3,389 b 2370,7 0,003375 3,375 

c 2355 0,003397 3,397 

3% A3 

a 2446,06 0,003213 3,213 

3,233 b 2358,14 0,003249 3,249 

c 2433,5 0,003239 3,239 

1% B1 

a 

1000˚C 

2270,22 0,003436 3,436 

3,445 b 2235,68 0,003511 3,511 

c 2270,22 0,003388 3,388 

2% B2 

a 2376,98 0,003366 3,366 

3,369 b 2342,44 0,003399 3,399 

c 2132,06 0,003342 3,342 

3% B3 

a 2433,5 0,003275 3,275 

3,387 b 2402,1 0,003319 3,319 

c 2241,96 0,003567 3,567 

1% C1 

a 

1100˚C 

2194,86 0,003644 3,644 

3,654 b 2157,18 0,00369 3,690 

c 2198 0,003628 3,628 

2% C2 

a 2323,6 0,003443 3,443 

3,443 b 2285,92 0,003414 3,414 

c 2304,76 0,003471 3,471 

3% C3 

a 2417,8 0,003296 3,296 

3,289 b 2436,64 0,003272 3,272 

c 2424,08 0,003299 3,299 

MURNI 
A4 

a 

900˚C 

1987,62 0,004025 4,025 

4,017 b 1975,06 0,004051 4,051 

c 2012,74 0,003975 3,975 

A5 a 1000˚C 1993,9 0,004012 4,012 4,021 
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b 1987,62 0,004024 4,024 

c 1984,48 0,004026 4,026 

A6 

a 

1100˚C 

2150,9 0,003681 3,681 

3,898 b 1993,9 0,003974 3,974 

c 1962,5 0,004039 4,039 

 

8. Data Hasil Uji Kekerasan Micro Vickers 

Kompaksi 

Waktu 

Tahan 

(menit) 

Suhu

˚C 
Komposisi  Kodevikasi 

Nilai 

Kekerasan 

(HVN) 

Rata-

rata 

9000 90 

900 

˚C 

1% A1 

a 692,8 

757,8 b 836,4 

c 744,2 

2% A2 

a 614,3 

656,5 b 695 

c 660,2 

3% A3 

a 561,1 

635,0 b 664,5 

c 679,3 

1000

˚C 

1% B1 

a 824,2 

844,1 b 828 

c 880,2 

2% B2 

a 787,5 

660,9 b 586,9 

c 608,3 

3% B3 

a 572 

493,4 b 586,6 

c 321,7 

1100

˚C 

1% C1 

a 715,4 

721,3 b 816,5 

c 631,9 

2% C2 

a 669,7 

701,0 b 723,5 

c 709,7 

3% C3 a 802,6 736,8 
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b 747,5 

c 660,2 

900 

˚C 

MURNI 

A4 

a 793,2 

722,7 b 679,3 

c 695,7 

1000

˚C 
A5 

a 582,3 

600,7 b 615,7 

c 604,1 

1100

˚C 
A6 

a 864 

780,5 b 817,7 

c 659,8 
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9. Proses Sintering 
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10.  Pengujian Kekerasan  
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