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LAMPIRAN 

 

LAMPIRAN 1: PERHITUNGAN PETA KENDALI P 

 

SAMPEL 4 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-4 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

63,882
 

Sp = 0.0007434 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -4 sebesar 

0.0007434 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-4 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000743) 

 = 0,036646 + 0,002229 

 = 0.038876 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000743) 

 = 0,036646 - 0,002229 

 = 0.034416 

SAMPEL 5 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-5 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
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Sp = √
0,036646(1−0,036646)

65,987
 

Sp = 0.0007314 

 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -5 sebesar 

0.0007314 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-5 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000731) 

 = 0,036646 + 0,002193 

 = 0.03884 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000731) 

 = 0,036646 - 0,002193 

 = 0.034452 

SAMPEL 6 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-6 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

66,712
 

Sp = 0.0007275 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -6 sebesar 

0.0007275 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-6 

CL = �̅� = 0,036646 
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UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000727) 

 = 0,036646 + 0,002181 

 = 0.038828 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000727) 

 = 0,036646 - 0,002181 

 = 0.034464 

SAMPEL 7 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-7 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

64,987
 

Sp = 0.0007370 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -7 sebesar 

0.0007370 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-7 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000737) 

 = 0,036646 + 0,002211 

 = 0.038857 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000737) 

 = 0,036646 - 0,002211 

 = 0.034435 
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SAMPEL 8 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-8 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

60,869
 

Sp = 0.0007616 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -8 sebesar 

0.0007616 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-8 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000761) 

 = 0,036646 + 0,002283 

 = 0.038931 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000761) 

 = 0,036646 - 0,002283 

 = 0.034361 

SAMPEL 9 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-9 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

63,196
 

Sp = 0.0007474 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -9 sebesar 

0.0007474 
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b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-9 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000747) 

 = 0,036646 + 0,002241 

 = 0.038888 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000747) 

 = 0,036646 - 0,002241 

 = 0.034404 

SAMPEL 10 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-10 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

66,782
 

Sp = 0.0007271 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -10 sebesar 

0.0007271 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-10 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000727) 

 = 0,036646 + 0,002181 

 = 0.038827 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000727) 
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 = 0,036646 - 0,002181 

 = 0.034465 

SAMPEL 11 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-11 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

64,220
 

Sp = 0.0007414 

Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -11 sebesar 

0.0007414 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-11 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000741) 

 = 0,036646 + 0,002223 

 = 0.038931 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000741) 

 = 0,036646 - 0,002223 

 = 0.034361 

SAMPEL 12 

a. Perhitungan simpangan baku sampel ke-12 

Sp = √
�̅�(1−�̅�)

𝑛𝑖
 

Sp = √
0,036646(1−0,036646)

62,703
 

Sp = 0.0007503 
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Diperoleh hasil nilai simpangan baku pada sampel ke -8 sebesar 

0.0007503 

b. Perhitungan batas kendali peta control P sampel ke-8 

CL = �̅� = 0,036646 

UCL = �̅� + 3(Sp) 

 = 0,036646+ 3(0.000750) 

 = 0,036646 + 0,002225 

 = 0.038897 

LCL = �̅� - 3(Sp) 

= 0,036646 - 3(0.000750) 

 = 0,036646 - 0,002225 

 = 0.034395 
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LAMPIRAN 2: PRODUK HAK SEPATU CACAT 
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LAMPIRAN 3: Surat Izin Perusahaan 
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LAMPIRAN 4: Lembar Bimbingan 
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LAMPIRAN 5: Lembar Revisian 
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