
 

  



ii 

 

TUGAS AKHIR 

                

ANALISIS WAKTU STANDAR PADA PRODUKSI CAGE WHEEL 

DENGAN METODE STOPWATCH TIME STUDY UNTUK 

PENENTUAN JUMLAH TENAGA KERJA 

(STUDI KASUS : CV. LANCAR JAYA) 

 

 

 
 

Disusun Oleh : 

DEA AYU MAHARANI ANDRIS 

NBI : 1411900160 

 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA 

2023 

  



iii 

 

TUGAS AKHIR  

ANALISIS WAKTU STANDAR PADA PRODUKSI CAGE WHEEL 

DENGAN METODE STOPWATCH TIME STUDY UNTUK 

PENENTUAN JUMLAH TENAGA KERJA 

(Studi Kasus : CV. Lancar Jaya) 

 

 

 

 

 

Untuk Memperoleh Gelar Sarjana Strata Satu (1) 

Pada Program Studi Teknik Industri 

Fakultas Teknik  

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh : 

Dea Ayu Maharani Andris  

NBI : 1411900160 

 

 

 

 

 

 

 

 PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA  

2023 



iv 

 

 



v 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA 

LEMBAR PENETAPAN PANITIA PENGUJI 

 

Nama                         : Dea Ayu Maharani Andris  

NBI                            : 1411900160 

Fakultas     : Teknik 

Program Studi            : Teknik Industri  

Judul Tugas Akhir : Analisis Waktu Standar Pada Produksi Cage Wheel Dengan 

Metode Stopwatch Time Study Untuk Penentuan Jumlah 

Tenaga Kerja (Studi Kasus : CV. Lancar Jaya) 

 

Tugas Akhir Ini Telah Disetujui  

Tanggal 26 Juni 2023 

 

 

 

 

Panitia Penguji Tugas Akhir 

Berdasarkan Surat Keputusan Dekan Fakultas Teknik 

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya 

Ketua Handy Febri Satoto, ST., MT. NPP : 20410.17.0744 

Anggota 
1. Hery Murnawan, ST.,MT.,CSCA NPP : 20410.94.0378 

2. Dr.Jaka Purnama, ST., MT NPP : 20410.17.0761 

  



vi 

 

 



vii 

 

 



viii 

 

KATA PENGANTAR 

 

Puji dan syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa, atas segala 

berkat dah perlindungan-Nya sehingga penulisan skripsi yang berjudul “Analisis 

Waktu Standar Pada Produksi Cage Wheel Dengan Metode Stopwatch Time 

Study Untuk Penentuan Jumlah Tenaga Kerja (Studi Kasus : CV. Lancar Jaya)” 

dapat terselesaikan. Penulisan skripsi ini menjadi salah satu syarat kelulusan dalam 

mencapai gelar Sarjana Teknik pada Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. Pada 

kesempatan kali ini penulis ingin mengucapkan banyak terimakasih kepada : 

1. Tuhan Yesus Kristus yang telah memberikan kesehatan serta kelancaran 

dalam menyelesaikan penulisan Tugas Akhir diwaktu yang tepat.  

2. Papa, Mama & Kakak tercinta yang selalu mendukung dan mendoakan agar 

dapat menyelesaikan Tugas Akhir dengan baik dan tepat waktu. 

3. Bapak Handy Febri Satoto, ST., MT. selaku dosen pembimbing yang selalu 

memberi pengarahan serta ilmu dan membimbing dengan sabar dan ikhlas 

untuk penulisan Tugas Akhir dari awal sampai dengan selesai. 

4. Bapak Hery Murnawan,ST.,MT,CSCA selaku Kaprodi Teknik Industri 

universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. 

5. Bapak Dr.Ir.H.Sajiyo,M.Kes.,IPU.,ASEAN Eng selaku dekan pada fakultas 

Teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. 

6. Untuk semua Ibu dan bapak dosen jurusan teknik industri yang telah 

memberikan ilmu serta motivasi selama proses perkuliahan.  

7. Bapak Syaifuddin Aziz selaku pemilik CV. Lancar Jaya yang telah 

memberikan kesempatan untuk kegiatan penelitian Tugas Akhir.  

8. Saudara dan teman saya tercinta Shabrina, Devinda, Salsabilla, Marisa & 

Rizka yang selalu mendukung, menemani serta membantu saya dalam 

menyelesaikan penulisan Tugas Akhir. 

9. Dan semua pihak yang ikut serta mendoakan dan membantu penulisan Tugas 

Akhir ini yang tidak bisa penulis sebutkan satu persatu. 

Penulis menyadari bahwa penulisan ini jauh dari kata sempurna, maka dari itu 

penulis mohon saran dan kritik yang bersifat membangun demi kesempurnaan 

penulisan diwaktu yang akan datang. Semoga Tugas Akhir ini bisa bermanfaat dan 

membantu bagi penulis dan pembaca agar digunakan sebagaimana mestinya  
 

Surabaya, 26 Juni 2023 

Penulis 

 

Dea Ayu Maharani Andris 



ix 

 

ABSTRAK 

 

CV. Lancar Jaya merupakan perusahaan industri dibidang manufacturing pembuatan 

sparepart alat pertanian, salah satunya yaitu sparepart Cage Wheel. Dalam Proses 

produksi perusahaan ini memiliki beberapa kendala antara lain, tidak memiliki waktu 

standar pekerja dalam menyelesaikan satu unit sparepart, sehingga setiap pekerja tidak 

memiliki ketentuan target dalam menyelesaikan berapa banyak unit dalam sehari. Hal 

ini menyebabkan beberapa produksi tidak terpenuhi, begitu juga permintaan yang 

fluktuatif, dimana setiap bulannya total permintaan tidak tetap. Proses perakitan juga 

dilakukan secara manual, sehingga pekerja pada bagian perakitan menjadi salah satu 

faktor penting untuk memiliki waktu standar penyelesaian dalam menentukan 

pencapaian target produksi per bulan. Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui 

waktu standar pekerja dalam menyelesaikan satu unit Cage Wheel, serta penentuan 

tenaga kerja yang diperlukan setiap divisi. Adapun metode yang digunakan untuk 

menyelesaikan permasalahan diatas yaitu menggunakan metode Stopwatch Time 

Study. Analisis hasil pengolahan data didapatkan waktu standar pada cage wheel 

ukuran 16 selama 20,48 menit, cage wheel ukuran 14 selama 18,25  menit dan cage 

wheel ukuran 12 selama 17,10 menit. Dengan jumlah tenaga kerja optimal berkisar 1-

2 orang dalam setiap divisi.  

 
 

Kata Kunci : Waktu Standar, Pengukuran Waktu Kerja, Jumlah Tenaga Kerja, 

Stopwatch Time Study 
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ABSTRACT 

 

CV. Lancar Jaya is an industrial company in the field of manufacturing spare parts 

for agricultural equipment, one of which is Cage Wheel spare parts. In the production 

process, this company has several obstacles, including not having a standard time for 

workers to complete one unit of spare parts, so that each worker does not have a set 

target for completing how many units in a day. This causes some production to be 

unfulfilled, as well as fluctuating demand, where every month the total demand is not 

fixed. The assembly process is also done manually, so workers in the assembly section 

are an important factor in having a standard completion time in setting monthly 

production targets. The purpose of this study is to determine the standard time for 

workers to complete one Cage Wheel unit, as well as to find the required workforce 

for each division. The method used to solve the above problems is using the Stopwatch 

Time Study method. Data processing results obtained standard time on wheel cage 

size 16 for 20.48 minutes, wheel cage size 14 for 18.25 minutes and wheel size 12 for 

17.10 minutes. With a vulnerable workforce of 1-2 people in each division. 

 

Keywords: Standard Time, Measurement of Working Time, Total Workforce, 

Stopwatch Time Study  
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