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ABSTRAK 

ANALISA PENGARUH VARIASI KUAT ARUS DAN VARIASI MEDIA 

PENDINGIN PADA PENGELASAN SMAW UNTUK MATERIAL ASTM 

A36 TERHADAP CACAT LAS DAN SIFAT MEKANIK 

 

 Di era globalisasi kemajuan ilmu pengetahuan dan teknologi peyambungan 

logam dengan teknik pengelasan semakin berkembang. Pengelasan adalah proses 

penyambungan 2 bagian material logam menggunakan energi panas. Dalam 
penyambungan material logam terdapat hal-hal yang mempengaruhi hasil lasan 

salah satunya yaitu penyetelan kuat arus pengelasan dimana arus ini berpengaruh 

pada proses laju pendinginan.  

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui ketahanan kekerasan, 

besaran sifat mekanik dan ada tidaknya cacat pada sambungan las Material Baja 

ASTM A36 ketika diberi variasi kuat arus 100A, 110A, 120A dan variasi media 
pendingin Oli SAE 10W-30, collant, dan air. Metode yang dipakai adalah pengujian 

mekanik dan pengujian cacat pengelasan. Hasil yang didapatkan pada pengujian 

NDT Liquid Penetran sambungan las terbaik didapat pada media pendingin 

Coolant pada kuat arus 120 A dimana hanya terdapat sedikit cacat undercut karena 

penggunaan ampere tinggi dan gerakan travel speed yang cepat.  

Dari hasil pengujian kekerasan terjadi peningkatan nilai kekerasan di 

daerah weld metal pada spesimen media pendingin coolant dengan kuat arus 120 A 
menghasilkan 87 HRB dikarenakan daerah weld metal menerima panas yang 

maksimal. Dari hasil pengujian tarik nilai kekuatan tarik tertinggi terdapat pada 

spesimen media pendingin coolant dengan kuat arus 120 A dengan nilai rata-rata 

tegangan maksimum sebesar 43,37 kg/mm2 dan nilai regangan sebesar 24,7%. Hal 
ini menandakan semakin besar arus pengelasan maka nilai kekerasan dan kekuatan 

tarik semakin meningkat serta media pendingin coolant yang mengandung zat etilen 

glikol yang berfungsi menaikkan titik didih dan titik beku lebih rendah. 

Kata kunci : Media Pendingin, Kuat Arus, Sifat Mekanik, Cacat Pengelasan, Baja 

ASTM A36 
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ABSTRACT 

ANALYSIS OF THE EFFECT OF CURRENT VARIATION AND COOLING 

MEDIA VARIATION IN SMAW WELDING FOR ASTM A36 MATERIAL 

ON WELDING DEFECTS AND MECHANICAL PROPERTIES 

 

In the era of globalization, scientific and technological advances in joining 

metals using welding techniques are growing. Welding is a process of connecting 2 

parts of metal material using heat energy. In joining metal materials there are 

things that affect the results of the weld, one of which is the setting of the welding 

current strength where this current affects the cooling rate process.  

The purpose of this study was to determine the hardness resistance, the 

magnitude of the mechanical properties and the presence or absence of defects in 

welded joints of ASTM A36 Steel Materials when given variations in current 

strength of 100A, 110A, 120A and variations of cooling media SAE 10W-30 oil, 

collant, and water. The method used is mechanical testing and testing of welding 

defects. The results obtained in the NDT Liquid Penetrant test for the best welded 

joints were obtained on the Coolant cooling medium at a current strength of 120 A 

where there were only a few undercut defects due to the use of high amperage and 

fast travel speed movements.  

From the results of the hardness test, there was an increase in the hardness 

value in the weld metal area in the coolant cooling media specimen with a current 

strength of 120 A resulting in 87 HRB because the weld metal area received 

maximum heat. From the results of the tensile test, the highest tensile strength value 

was found in the coolant cooling media specimen with a current strength of 120 A 

with an average maximum stress value of 43.37 kg/mm2 and a strain value of 

24.7%. This indicates that the greater the welding current, the value of hardness and 

tensile strength increases and the coolant cooling medium containing ethylene 

glycol which functions to raise the boiling point and lower freezing point. 

Keywords: Cooling Media, Current Strength, Mechanical Properties, Welding 

Defects, ASTM A36 Steel 
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