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ABSTRAK

Rengginang adalah sejenis kerupuk tebal yang terbuat dari beras ketan yang dibentuk
bulat dan dikeringkan dengan cara dijemur dimatahari. Di Desa Nanom Kabupaten
Gresik rengginang dibuat dengan cara manual yang kemudian jika sudah siap maka
dilakukan penjemuran. Rengginang dalam pembuatannya masih banyak memerlukan
tenaga manusia yang apabila melakukan produksi secara banyak akan membuat
manusia kelelahan dan pembuatan adonan yang kadang tidak sama diameternya.
Berdasarkan permasalahan, solusi untuk mengatasinya adalah pembuatan alat
pencetak rengginang yang menggunakan mikrokontroler agar mampu bekerja secara
otomatis. Alat ini juga memiliki 4 sensor infrared dan 3 sensor limit switch sebagai
pendeteksian objek, menggunakan mekanisme membagikan adonan, menumbuk
secara otomatis dan mampu memberikan pelumasan secara otomatis. Alat ini
bermanfaat untuk industri rumah tangga yang ingin memproduksi rengginang
terutama di Desa Nanom Kabupaten Gresik. Pada alat pencetak rengginang ini
terdapat arduino sebagai kontroler yang dapat memudahkan proses pencetakan
rengginang dengan rata-rata 5 cetakan dalam 1 menit sebagaimana sebelumnya yang
hanya menggunakan tangan secara manual dengan rata-rata 4 cetakan dalam 1 menit.
Alat pada proyek akhir ini juga dapat melakukan pencetakan dengan diameter yang
konsisten dan menghemat tenaga manusia.

Kata kunci : Cetakan otomatis, Produk rengginang, Industri rumah tangga



ABSTACT

Rengginang is a kind of thick cracker made from glutinous rice that is shaped round
and dried by drying in the sun. In Nanom Village, Gresik Regency, rengginang is
made by manual method which then when it is ready, drying is done. Rengginang in
its manufacture still requires a lot of human labor which when doing a lot of
production will make humans exhausted and make dough that is sometimes not the
same diameter. Based on the problem, the solution offered is the manufacture of a
host printer that uses a microcontroller to be able to work automatically.This tool
also has 4 infrared sensors and 3 limit switch sensors as object detection, uses
mkanism to distribute dough, mash automatically and is able to provide lubrication
automatically. This tool is useful for home industries that want to produce
rengginang, especially in Nanom Village, Gresik Regency. Arduino Uno as a
controller that can facilitate the process of printing rengginang with an average of 5
prints in 1 minute as before which only used hands manually with an average of 4
prints in 1 minute. The tools in this final project can also perform printing with a
consistent diameter and save human labor.

Keywords : Automatic printing, Rengginang products, Home Industry
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