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ABSTRAK 

CV Sembilan Bintang merupakan industri kecil memproduksi berbagai macam jenis 

produk peralatan dapur kayu. CV Sembilan Bintang saat ini memiliki dua lokasi 

produksi. Area produksi dan Gudang produk jadi. Gudang produk jadi merupakan 

bekas rumah dari pemilik yang tidak terpakai. Permasalahan yang dialami oleh CV 

Sembilan Bintang adalah perusahaan perlu memindahkan gudang produk jadi. Hal ini 

dikarenakan bangunan bekas rumah yang tidak didesain untuk dijadikan gudang 

produk jadi dan lokasi gudang produk jadi yang terpisah dengan area produksi 

menyebabkan pemindahan material yang besar. Dari permasalahan yang ada, perlu 

dilakukan perbaikan dan perancangan penyusunan fasilitas dengan optimal, 

Pengomptimalkan itu dilakukan dengan memanfaatkan area yang ada dan 

meminimasi jarak perpindahan pada proses produksi CV Sembilan Bintang. 

Sehingga, nantinya dapat meminimalisir ongkos material handling. Hasil yang 

diperoleh dapat Layout usulan dapat menurunkan ongkos material handling sebesar 

Rp10.866,99/hari dari yang semula Rp21.917,22/hari, menurunkan total pergerakan 

sebesar 250426 cm/hari dari yang semula 520936cm/hari, dan menurunkan total 

waktu sebesar 2254,56 detik/hari dari yang semula 4547,14 detik/hari. Dari analisis 

from to chart area pengeringan berada setelah departemen amplas. Dibandingan jika 

perusahaan tidak melakukan pemindahan pada area pengeringan, jumlah tersebut 

selisih Rp6.870.000. Mempertimbangkan selisih biaya tersebut maka untuk area 

pengeringan tidak perlu melakukan pemindahan. Usulan rancangan tata letak fasilitas 

dapat diterapkan di CV Sembilan Bintang karena dapat menurunkan biaya ongkos 

material handling sebesar 50,42%. Akan tetapi perusahaan perlu menambah biaya 

penerapan rancangan tata letak fasilitas usulan sebesar Rp13.903.200. 

Kata kunci: Tata letak fasilitas, material handling, SLP, FTC, ARC 
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ABSTRACT 

 

CV Sembilan Bintang is a small industry that produces various types of wooden 

kitchen equipment. Currently, CV Sembilan Bintang has two production locations: 

the production area and the warehouse. The finished product warehouse is a former 

unused house owned by the company's owner. The problem faced by CV Sembilan 

Bintang is the need to relocate the finished product warehouse. This is because the 

former house building was not designed to be a warehouse, and as well as the separate 

location of the finished product warehouse from the production area, requires large 

material handling distance. To address these issues, improvements and facility layout 

designs need to be implemented optimally. Optimization is done by utilizing the 

available space and minimizing the distance of material movement in the production 

process of CV Sembilan Bintang. Consequently, it aims to minimize material handling 

costs. The results obtained from the proposed layout can reduce material handling 

costs by Rp10,866.99 per day compared to the previous cost of Rp21,917.22 per day. 

It also reduces total movement by 250,426 cm per day from the previous 520,936 cm 

per day and decreases the total time by 2,254.56 seconds per day from the previous 

4,547.14 seconds per day. From the analysis of the “from to chart”, the drying area 

is located after the sanding department. Compared to the situation where the company 

does not relocate the drying area, the cost difference is Rp6,870,000. Considering this 

cost difference, there is no need to relocate the drying area. The proposed facility 

layout design can be implemented in CV Sembilan Bintang as it can reduce material 

handling costs by 50.42%. However, the company needs to allocate an additional cost 

of Rp13,903,200 for implementing the proposed facility layout design. 

Keyword:  Facility Layout, material handling, SLP, FTC, ARC   
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