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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH VARIASI RPM DAN MEDIA PENDINGIN PADA
PENGELASAN GESEK BAJA KARBON ST 42 TERHADAP KEKUATAN
TARIK DAN STRUKTUR MIKRO

Pengelasan merupakan suatu proses penyambungan dua bahan material
logam atau lebih dengan cara mencairkan sebagian dari logam induk. Hari ini
pengelasan tidak bisa dipisahkan dalam proses penyambungan logam karena
pengelasan mempunyai fungsi penting pada industri perancangan. Seiring dengan
perkembangan jaman, teknologi pengelasan telah mengalami perkembangan dengan
pesat. Ditemukannya metode-metode baru untuk mengatasi permasalahan dalam
proses penyambungan material merupakan petunjuk adanya perkembangan dalam
teknologi pengelasan. Salah satunya adalah pengelasan gesek (friction welding). Pada
pengelasan gesek. proses penyambungan logamnya tanpa pencairan (solid state
proses) yang mana proses pengelasan terjadi sebagai akibat penggabungan antara laju
putaran salah satu benda kerja yang berputar. Gesekan yang diakibatkan oleh
pertemuan kedua benda kerja tersebut akan menghasilkan panas yang dapat
melumerkan kedua ujung benda kerja yang bergesekan sehingga mampu melumer dan
akhirnya terjadi proses penyambungan. Parameter yang mempengaruhi kekuatan
sambungan ialah luas penampang benda uji, kecepatan rotasi, waktu gesek, dan gaya
tekan yang diberikan. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui kekuatan tarik, dan
kekuatan tekuk pada sambungan las, serta untuk mengetahui perubahan struktur mikro
yang terjadi pada material baja ST 42 yang terjadi akibat gesekan pada proses
pengelasan gesek rotary dengan menggunakan parameter kecepatan rotasi 1200, 1000,
dan 800 rpm, diameter 12 mm, waktu gesekan bervariasi antara 20 sampai dengan 30
detik. serta hasil pengujian mikro struktur terjadi penggetasan pada daerah sambungan
las..

Kata Kunci : Baja Krabon ST 42, Kekuatan sambungan, Las Gesek, Pengelasan



ABSTRACT

ANALYSIS OF THE INFLUENCE OF RPM VARIATION AND COOLING
MEDIA ON ST 42 CARBON STEEL FLICING WELDING ON TENSILE
STRENGTH AND MICRO STRUCTURE

Welding is a process of joining two or more metal materials by melting some
of the parent metal. Today welding cannot be separated in the metal joining process
because welding has an important function in the design industry. Along with the
times, welding technology has experienced rapid development. The discovery of new
methods to overcome problems in the process of joining materials is an indication of
developments in welding technology. One of them is friction welding. In friction
welding, the process of joining the metal without melting (solid state process) in which
the welding process occurs as a result of combining the rotation rates of one of the
rotating workpieces. The friction caused by the meeting of the two workpieces will
produce heat which can melt the two ends of the workpiece which are rubbing together
so that they are able to melt and finally a joining process occurs. The parameters that
affect the strength of the connection are the cross-sectional area of the test object, the
rotational speed, the friction time, and the applied compressive force. This research
was conducted to determine the tensile strength and buckling strength of the welded
joint, as well as to determine the microstructural changes that occur in the ST 42 steel
material due to friction in the rotary friction welding process using the rotational
speed parameters of 1200, 1000 and 800 rpm. , 12 mm in diameter, the friction time
varies from 20 to 30 seconds. as well as the results of microstructural testing there is
embrittlement in the weld joint area..

Keywords: Friction Welding, ST 42 Carbon Steel, Strength joints, Welding
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