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ABSTRAK 

ANALISA  PERSEDIAAN SUKU CADANG GERBONG DATAR  

( ANGKUTAN BARANG ) PADA UPT. BALAI YASA SURABAYA 

GUBENG DENGAN METODE MRP 

 

Permasalahan yang sering terjadi pada sebuah perusahaan yaitu 

persediaan suku cadang. Kebijakan pengendalian persediaan akan berpengaruh 

dengan performa kinerja perusahaan dalam mencukupi dan mengatur persediaan 

suku cadang perusahaan dalam hal perawatan sarana dan prasarana. Kondisi 

prasarana dan sarana perkeretaapian tersebut memerlukan perawatan agar dapat 

mendukung operasi kereta api, sehingga kehandalan sarana dan prasarana dapat 

mempertahankan keberlangsungan perusahaan dalam melayani masyarakat. 

Dengan besarnya jumlah sarana dan prasarana yang dimiliki serta luasnya 

wilayah operasi, PT. Kereta Api Indonesia memerlukan ketersediaan suku cadang 

yang sangat besar, untuk melakukan penggantian berbagai komponen suku 

cadang. Dalam membantu memecahkan masalah perencanaan kebutuhan bahan 

baku metode lot sizing efektif diterapkan perusahaan dalam perencanaan bahan 

baku dan mengetahui perbandingan total biaya persediaan dari model lot sizing 

yang dihasilkan dengan total biaya persediaan pada perusahaan. Metode yang 

digunakan dalam penelitian ini adalah Material Requirement Planning (MRP). 

Metode ini bertujuan untuk merencanakan salah satu kebutuhan item-item bahan 

baku dengan menentukan waktu dan jumlah pemesanannya. Metode MRP yang 

digunakan dalam menentukan lot sizing antara lain Lot For Lot, EOQ (Economic 

Order Quantity), FOQ (Fixed Order Quantity), FPR (Fixed Period Requirement), 

dan POQ ( Period Order Quantity ). Untuk mendapatkan biaya total persediaan 

bahan baku seminimum mungkin yang terdiri dari biaya pemesanan, 

penyimpanan dan pembelian bahan baku yaitu didapatkan metode POQ lah yang 

menghasilkan minimal biaya. 

 

 

Kata kunci : Persedian, MRP, Suku Cadang 
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ABSTRACT 

ANALYSIS OF SPRING SPARE PARTS (TRANSPORT GOODS) IN THE 

UPT. BALAI YASA SURABAYA  GUBENG WITH MRP METHOD 

 

     

 The problem that often occurs in a company is about spare parts inventory. 

Inventory control policy will affect the performance of the company in sufficient and 

manage the spare parts of the company in terms of facilities maintenance and 

infrastructure. The condition of railway infrastructure and facilities require maintenance 

in order to support rail operations, so that the reliability of facilities and infrastructure 

can maintain the company's sustainability in serving the community. Many facilities 

and infrastructure, huge of area operation, have owned, then PT. Kereta Api Indonesia 

need a lot of spare parts inventory. To solve the problem of planning the raw material 

needs above. The determination of the effective lot sizing method to be applied by the 

company order to plan of raw materials and knowing the comparison of total inventory 

cost of each lot sizing model. MRP method was used in this research. This method has 

aim to plan one of the items needs of raw materials by determining the time and 

amount of reservations. The MRP method consist of 5 different lot sizing methods: 

such as Lot For Lot, EOQ (Economic Order Quantity), FOQ (Fixed Order Quantity), 

FPR (Fixed Period Requirement), POQ (Period Order Quantity). In order to get the 

minimum total cost which is considering about order cost and holding cost, then the 

result from this research is POQ method has minimum total cost. 

 

Keywords: Inventory, MRP, Spare part 
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