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ABSTRAK 

 

 
ANALISA VARIASI PANJANG PITCH PADA DESIGN SCREW 

CONVEYOR MESIN CNC MILLING DENGAN FINITE ELEMENT 

METHOD MENGGUNAKAN SOLIDWORKS 

 

CNC Milling ini adalah alat fabrikasi yang dioperasikan oleh mesin yang 

diprogram dan dikelola oleh sistem Computer Numerical Control  untuk memotong 

dan membentuk bahan material menjadi produk atau benda yang sudah didesain 

sesuai yang diperintah oleh program. Pada proses permesinan milling ini terdapat 

hasil sisa permesinan yang biasa disebut scrap, scrap ini akan digerakan dan 

didorong menggunakan screw conveyor kedalam bak pembuangan. Penggunaan 

screw conveyor ini dikarenakan pembuatannya yang lebih mudah.Besi ASTM A36 

adalah baja karbon rendah yang memiliki kekuatan yang baik dan juga ditambah 

dengan sifat baja yang bisa dirubah bentuk menggunakan mesin dan juga dilakukan 

pengelasan. Besi Galvanis adalah besi yang telah dilapisi dengan finishing seng 

dengan konsentrasi kemurnian tinggi yaitu 99,7%. Dengan adanya perkembangan 

teknologi kini banyak software CAD (Computer Aided Design) salah satunya adalah 

software solidworks yang digunakan untuk membuat design atau prototype screw 

conveyor. Dalam penelitian ini akan dilakukan pengujian simulasi pembebanan 

dengan variasi material (ASTM A36 dan Baja Galvanis) dan variasi panjang pitch 

(100 mm, 125 mm, 150 mm). Metode yang digunakan untuk menganalisa screw 

conveyor ini adalah Finite Eelement Method, yakni melakukan beban statis dapat 

mengetahui nilai dari stress, strain, displacement dan factor of safety (FOS) 

menggunakan software solidworks.. Hasil penelitian ini adalah screw conveyor 

dengan panjang pitch 100 mm dan material ASTM A36 yang diberi beban 27.5 N. 

Kata Kunci : CNC Milling, Solidworks, FEM, ASTM A36, Besi Galvanis, Screw 

Conveyor  
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ABSTRACT 

 

 
ANALYSIS OF PITCH LENGTH VARIATION ON SCREW CONVEYOR 

DESIGN OF CNC MILLING MACHINE WITH FINITE ELEMENT 

METHOD USING SOLIDWORKS 

 

CNC Milling is a machine-operated fabrication tool that is programmed and 

managed by a Computer Numerical Control system to cut and shape materials into 

products or objects that have been designed according to what the program 

instructs. In this milling machining process, there are machining residues commonly 

called scrap, this scrap will be moved and pushed using a screw conveyor into the 

disposal tub. The use of this screw conveyor is due to its easier manufacture. ASTM 

A36 iron is a low-carbon steel that has good strength and is also coupled with steel 

properties that can be deformed using machines and welding. Galvanized iron is 

iron that has been coated with zinc finishing with a high purity concentration of 

99.7%. With the development of technology, there is now many CAD (Computer 

Aided Design) software, one of which is Solidworks software which is used to create 

a screw conveyor design or prototype. In this study, loading simulation tests will be 

carried out with material variations (ASTM A36 and Galvanized Steel) and pitch 

length variations (100 mm, 125 mm, 150 mm). The method used to analyze this 

screw conveyor is the Finite Element Method, which is to carry out static loads to 

determine the value of stress, strain, displacement, and factor of safety (FOS) using 

the SolidWorks software. The result of this research is a screw conveyor with a pitch 

length of 100 mm and ASTM A36 material which is given a load of 27.5 N. 
Keywords : CNC Milling, Solidworks, FEM, ASTM A36, Galvanized Iron, Screw 

Conveyor 
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