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ABSTRAK 

UKM “Mekar Handcraft” merupakan suatu usaha kecil menengah yang memproduksi tas 

anyaman. Tas anyaman yang diproduksi setiap hari sejumlah 80 pcs. Proses pembuatan tas anyaman 

dengan cara melakukan pemotongan streaping, penganyaman, dan pemasangan handle. Proses 

pemotongan dengan menggunakan kayu yang ditancapi paku memiliki kendala ketika lilitan semakin 

tebal maka selisih panjang yang dihasilkan akan semakin banyak dan juga ketika penarikan streaping 

terlalu panjang akan menyebabkan bahan baku berbelit yang berakibat rusak. Berdasarkan kendala 

tersebut dilakukan perancangan alat roll yang mampu mempercepat proses pemotongan, namun dengan 

menggunakan alat roll ini membutuhkan  waktu yang cukup lama ketika melakukan set up alat roll 

strepaing, dikarenakan ada beberapa bagian yang tidak sesuai. Dengan demikian dilakukan inovasi 

terhadap alat roll streaping untuk mengatasi kendala yang terjadi pada alat roll streaping lama.  Alat roll 

streaping setelah dilakukan inovasi dapat bekerja lebih mudah dan lebih cepat lagi. Inovasi dilakukan 

pada dimensi ukuran alat, bentuk tempat bahan baku, ulir, dan juga penambahan ukuran serta penjepit 

pada bentangan. Proses pemotongan streaping dengan jumlah 3.200 helai menggunakan alat roll 

streaping sebelum dilakukan inovasi membutuhkan waktu 12516 detik dan setelah dilakukan inovasi 

waktu total yang diperlukan yaitu 8826 detik, sehingga alat roll streaping mampu mempercepat proses 

pemotongan 3690 detik. 

Kata Kunci : Alat roll streaping, proses pemintalan,  tas anyaman.  
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ABSTRACT 

UKM "Mekar Handcraft" is a small and medium business that produces woven bags. 80 pcs of 

woven bags are produced every day. The process of making woven bags is by cutting, woven, and 

installing handles. The process of cutting using wood that is stuck with nails has problems when the 

winding is thicker, the difference in length produced will be more and more and also when the stretching 

is too long it will cause the raw material to become convoluted which results in damage. Based on these 

constraints, a roll tool was designed that was able to speed up the cutting process, but using this roll tool 

required quite a long time to set up the roll stretching tool, because there were several parts that were 

not suitable. Thus an innovation was made to the roll stretching tool to overcome the obstacles that 

occurred in the old roll stretching tool. The roll stretching tool after the innovation has been carried out 

can work even easier and faster. Innovations were made on the dimensions of the tool size, the shape of 

the raw material container, threads, and also the addition of sizes and clamps on the stretch. Streaping 

cutting process with a total of 3,200 strands using a roll streaping tool before the innovation takes 12516 

seconds and after the innovation is carried out the total time required is 8826 seconds, so the roll 

streaping tool is able to speed up the cutting process by 3690 seconds. 

Keywords : Roll streaping tool, spinning process, woven bag,   
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