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ABSTRAK

PERANCANGAN TATA LETAK GUDANG BARANG JADI
TAM PDC MANYAR GRESIK MENGGUNAKANMETODE

DEDICATED STORAGE

PT. Toyota Astra Motor adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang
otomotif. TAM (Toyota Astra Motor) memproduksi berbagai jenis mobil diantara
lain :Avanza, Innova, Yaris, Fortuner dan lain-lain. Jenis mobil yang diproduksi
berupa MPV (Most Powerfull Vehicle), SUV (Super Utility Vehicle), Sedan dan
lain-lain. Permasalahan yang dihadapi perusahaan ini adalah keterlambatan
pengiriman barang kepada pelanggan. Dengan gudang yang telah ada bagaimana
menata agar waktu pencarian dan proses keluar masuk barang lebih cepat dan
efisien. Adapun tujuan dari penelitian ini adalah untuk memberikan usulan
perbaikan tata letak gudang barang jadi (mobil) yang lebih efisien dalam waktu
pencarian barang dan dalam proses keluar masuk barang. Dimana penataan ulang
berdasarkan jumlah frekuensi barang yang sering keluar dan masuk. Metode yang
digunakan dalam pengelolaan tata letak gudang barang jadi ini adalah metode
Dedicated Storage yang yang juga disebut sebagai petak penyimpanan yang tetap
(fixed slot storage),menggunakan penempatan lokasi atau alamat penyimpanan
yang spesifik untuk tiap barang yang disimpan. Pada metode ini penempatan
produk didasarkan pada perbandingan bobot jarak jenis barang terbesar
ditempatkan pada slot dengan jarak antara tiap slot dengan titik I/O poin terkecil,
dan seterusnya. Penempatan tiap produk dilihat pada gambar 4.6. Dari gambar 4.6
terlihat slot yang mempunyai jarak tempuh terkecil adalah slot L, slot ini
ditempati oleh barang dengan bobot jarak terbesar yaitu Avanza. Susunan
penempatan barang terhadap slot dapat di ubah selama tetap mengikuti aturan
bobot jarak terbesar. Dengan penempatan gudang seperti ini maka jarak tempuh
setiap harinya dapat dihitung untuk melakukan perbaikan penataan gudang di
kemudian hari.

Kata kunci: Dedicated Storage, efisien, slot, bobotjarak.



ABSTRACT

DESIGN OF WAREHOUSE GOODS TAM PDC MANYAR
GRESIK USING DEDICATED STORAGE METHOD

PT. Toyota Astra Motor is a company engaged in the field of automotive.
TAM (Toyota Astra Motor) produces various types of cars among others: Avanza,
Innova, Yaris, Fortuner and others. Type of car produced in the form of MPV
(Most Powerful Vehicle), SUV (Super Utility Vehicle), hatchback and others. The
problem faced by this company is the delay of delivery of goods to the customer.
With the existing warehouse how to arrange for the search time and the process of
going in and out of goods more quickly and efficiently. The purpose of this
research is to provide a proposal to improve the layout of the goods warehouse
(car) that is more efficient in the time of searching goods and in the process of
going in and out of goods. Where rearrangements based on the number of
frequencies of goods that often come in and out. The method used in managing the
layout of the finished goods warehouse is the Dedicated Storage method which is
also referred to as a fixed slot storage, using location placement or a specific
storage address for each stored item. In this method the product placement is
based on the ratio of the weight of the largest item spacing placed to the slot with
the distance between each slot with the smallest point I / O point, and so on. The
placement of each product is shown in picture 4.6. In Picture 4.6 looks slot that
has the smallest mileage is slot L, this slot is occupied by the goods with the
greatest distance weight is Avanza. The ordering of placement of goods against
the slot can be changed as long as it follows the rules of the greatest distance
weight. With the placement of a warehouse like this then the daily mileage can be
calculated to make improvements to the warehouse arrangement in the future.

Keywords: Dedicated Storage, efficient, slot, distance weight.
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