










iv 
 

 
ABSTRAK 

 
PERANCANGAN CONVEYING SYSTEM UNTUK MEMINDAHKAN DAN 
MENGURAI MATERIAL FIBER DARI MESIN SILO KE PULPER TANK 

 
Kualitas produk menjadi perhatian penting bagi perusahaan dalam menciptakan 
sebuah produk. Salah satunya pada perusahaan pembuatan asbes di Bekasi, Jawa 
Barat. Dalam lini produksi asbes tersebut tedapat permasalahan yaitu, Fiber atau 
bisa disebut Chrysotile yang merupakan komponen utama asbes kurang seragam 
ukurannya. Untuk mengatasi permasalahan tersebut dibutuhkan mesin Pulper tank. 
Mesin ini berfungsi sebagai menghancurkan kembali material Fiber. Dalam 
penambahan mesin tersebut perlu adanya perencanaan Screw Conveyor sebagai alat 
pemindah bahan yang sekaligus mengurai material sepanjang 6 meter dengan 
kapasitas 12 ton per jam. Tujuan dari penelitian ini yaitu untuk mengetahui 
bagaimana perhitungan rancang bangun Screw Conveyor dengan kapasitas 12 ton 
per jam serta untuk mengetahui pengaruh variasi kecepatan motor dan kemiringan 
poros terhadap terurainya material.  Untuk variasi kecepatan motornya adalah 40 
rpm, 45 rpm dan 50 rpm sedangkan kemiringan porosnya sebesar 5 derajat, 10 

derajat, dan 15 derajat. Hasil dari penelitian ini adalah diameter screw conveyor 
sebesar 300 mm, daya yang diperlukan sebesar 0,872 kW, torsi screw conveyornya 
208,29 Nm, poros screw menggunakan Pipa 3 inch Sch.80 dan kopling menggunkan 
model CR 8018. Untuk variasi kecepatan motor dan kemiringan porosnya adalah 40 
rpm dan 15 derajat. 
Kata kunci : Chrysotile/Fiber, Screw Conveyor 
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ABSTRACT 
 

DESIGN OF A CONVEYING SYSTEM FOR TRANSPORTING AND 
BREAKING FIBER MATERIALS FROM THE SILO MACHINE TO THE 

PULPER TANK 
 

Product quality is an important concern for companies in creating a product. One of 
them is an asbestos manufacturing company in Bekasi, West Java. In the asbestos 
production line, there are problems, namely, Fiber or it can be called Chrysotile 
which is the main component of asbestos is less uniform in size. To overcome these 
problems a Pulper tank machine is needed. This machine functions as a crusher back 
Fiber material. In addition to the machine, it is necessary to plan a screw conveyor 
as a material transfer tool that simultaneously decomposes material over 6 meters 
with a capacity of 12 tons per hour. The purpose of this study is to find out how to 
calculate the design of a screw conveyor with a capacity of 12 tons per hour and to 
find out the effect of variations in motor speed and shaft inclination on material 
decomposition. Variations in motor speed are 40 rpm, 45 rpm, and 50 rpm while the 
inclination of the shaft is 5 degree, 10 degree, and 15 degree. The results of this study 
are that the diameter of the screw conveyor is 300 mm, the required power is 0.872 
kW, the screw conveyor torque is 208.29 Nm, the screw shaft uses a 3-inch Sch.80 
pipe and the coupling uses the CR 8018 model. Variations in motor speed and shaft 
tilt are 40 rpm and 15 degree. 
Keywords: Chrysotile/Fiber, Screw Conveyor 
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