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ABSTRAK 

PT. Industri Sumber Mesin Indonesia (ISUMI) adalah perusahaan yang bergerak 

pada bidang jasa manufaktur pembuatan sparepart kendaraan dan mesin, Perusahaan 

ini beralamat di Jalan Raya Mastrip Kedurus No. 44A Kecamatan Karang, Pilang, 

Kota Surabaya, dalam sistem produksi menggunakan mesin pabrik. PT. Industri 

Sumber Mesin Indonesia (ISUMI) dengan menggunakan Frais dan Bubut manual 

dengan tipe lama. Agar mesin dapat berfungsi dengan baik, diperlukan perawatan 

secara rutin, Sangat perlunya dilakukan pengecekan berkala setiap hari juga 

berpengaruh pada kinerja mesin dan untuk mengurangi terjadinya downtime yang 

terlalu lama agar tidak mempengaruhi kegiatan produksi di dalam sistem produksi 

seri, jika terjadi masalah pada satu mesin, maka proses produksi akan terganggu 

secara keseluruhan sehingga mengakibatkan tidak tercapainya target produksi 

perusahaan. Oleh karena itu di buatlah penelitian menggunakan metode Failure Mode 

Effect Analysis (FMEA) untuk mengetahui Nilai Risk Priority Number atau nilai 

nomer prioritas resiko total semua komponen mesin frais No.1 sebesar (601), total 

semua komponen mesin bubut No. 2 sebesar (490). Usulan menentukan waktu 

interval pemeliharaan komponen mesin frais No. 1 fanbelt 68 hari, pin spindle 61 hari, 

cutter tool 74 hari, dynamo 163 hari, gear box 57 hari. Komponen mesin bubut No. 2 

chuck 79 hari, mata pahat 74 hari, fead shaft 110 hari,tail stock 69 hari. Perhitungan 

biaya sebelum dan sesudah dilakukan usulan pemeliharaan mesin frais No. 1 yaitu 

sebesar Rp. 15.930.000 dan dilakukan usulan pemeliharaan mesin dengan nilai 

keandalan 50% biaya turun menjadi sebesar Rp. 10.824.117 selisih biaya turun 

sebesar Rp. 5.105.883, mesin bubut No, 2 yaitu sebesar Rp. 10.287.000 dan dilakukan 

usulan pemeliharaan mesin dengan nilai keandalan 50% biaya turun menjadi sebesar 

Rp. 5.737.542,11 selisih biaya turun sebesar Rp. 5.086.574,89. 

Kata Kunci: Preventive maintenance, Failure Mode Effect Analysis (FMEA), 

Usulan pemeliharaan mesin, biaya perawatan. 
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ABSTRACT 

PT Industri Sumber Mesin Indonesia (ISUMI) is a company engaged in 

manufacturing services for vehicle and engine spare parts, The company is located at 

Jalan Raya Mastrip Kedurus No. 44A Karang Subdistrict, Pilang, Surabaya City, in 

the production system using manual Frais and Lathe machines with old types. In order 

for the machine to function properly, routine maintenance is needed, The need for 

periodic checks every day also affects the performance of the machine and to reduce 

the occurrence of downtime that is too long so as not to affect production activities in 

the factory. PT Industri Sumber Mesin Indonesia (ISUMI) uses a series production 

system, if a problem occurs on one machine, the production process will be disrupted 

as a whole resulting in not achieving the company's production targets. Therefore, 

research is made using the Failure Mode Effect Analysis (FMEA) method to 

determine the Risk Priority Number Value or the total risk priority number value of 

all components of milling machine No.1 amounting to (601), the total of all 

components of lathe machine No. 2 amounting to (490). The proposal determines the 

maintenance interval time for milling machine component No. 1 fanbelt 68 days, 

spindle pin 61 days, cutter tool 74 days, dynamo 163 days, gear box 57 days. Lathe 

machine component No. 2 chuck 79 days, tool blade 74 days, fead shaft 110 days, tail 

stock 69 days. Calculation of costs before and after the proposed maintenance of 

milling machine No. 1, which amounted to Rp. 15,930,000 and carried out proposed 

maintenance of the machine with a reliability value of 50% the cost decreased to Rp. 

10,824,117 the difference in costs decreased by Rp. 5,105,883, lathe No. 2, which 

amounted to Rp. 10,287,000 and carried out proposed maintenance of the machine 

with a reliability value of 50% the cost decreased to Rp. 5,737,542.11 the difference 

in costs decreased by Rp. 5,086,574.89. 

Keywords: Preventive maintenance, Failure Mode Effect Analysis (FMEA), 

Proposed machine maintenance, maintenance costs. 
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