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ABSTRAK 

 

 PT. Sumber Prima Mitra merupakan perusahaan yang bergerak dalam 

bidang manufaktur yang berdiri pada tahun 2011,yang memproduksi berbagai jenis 

produk gorden dan blind seperti roller blind,vertical blind,venetian blind yang 

terbuat dari bahan baku kain/fabric.Permasalahan yang di hadapi oleh PT. Sumber 

Prima Mitra Surabaya saat ini adalah dalam perancangan tata letak fasilitas produksi 

yang tidak memperhitungkan  kedekatan pada departemen stasiun kerja,sehingga 

mengakibatkanperpindahan material yang jauh. Resiko yang dapat terjadi jika hal ini terus 

terjadi adalah peningkatan waktu proses produksi, peningkatan biaya produksi,sehingga 

tingkat produktivitas produksi yang tidak optimal.Adapun tujuan dari penelitian ini adalah 

untuk memberikan usulan perbaikan pada tata letak fasilitas produksi sehingga dapat 

memperpendek jarak perpindahan material dan dapat mengurangi ongkos material 

handling.Metode yang di gunakan dalam perancangan tata letak fasilitas produksi adalah 

Systematic Layout Planning (SLP) yaitu  menganalisa hubungan derajat kedekatan antar 

departemen menggunakan teknikActivity Relationship Chart (ARC) serta menggunakan 

Activity Relationship Diagram (ARD) yang berfungsi untuk mendapatkan gambaran 

tentang tata letak departemen terhadap departemen lain nya. Diharapkan dengan metode 

Systematic Layout Planning (SLP) bisa memperpendek jarak perpindahan 

material,sehingga dapat meminimalkan ongkos material handling.Hasil yang diperoleh 

dalam penelitian ini adalah memperpendek jarak perpindahan material dari 69 m menjadi 

30,5 m serta menurunkan ongkos material handling dari Rp. 13.083.403/bulan menjadi 

Rp. 7.099.587/bulan. 

 

 

Kata Kunci : Tata Letak Fasilitas Pabrik, Ongkos Material Handling, Systematic Layout 

Planning (SLP), Activity Relationship Chart (ARC), Activity Relationship 

Diagram(ARD) 
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ABSTRACT 

 

PT. Sumber Prima Mitra is a company engaged in manufacturing standing 

in 2011, producing various types of products curtains and blind as a roller blind, 

blind, vertical blind, venetian blind made from raw materials fabric. The probleme 

faced by PT. Sumber Prima Mitra now is in the design layout production facilities 

excluding proximity, work at the station that led to displacement far material. The 

risks that can occur if this keep happening is increase the production process, an 

increase in production costs, so the level of productivity production not optimal. As 

for the purpose of this research is to provide suggestions of improvements in the 

layout production facilities and cut the gap displacement material and material 

handling.The method in use in designing the layout of a production facility is used 

Systematic Layout Planning (SLP) that analyzes the degrees of relationship between 

departments use Activity Relationship Chart (ARC) and using a Relationship 

Activity Diagrams (ARD) that serves to get a about the layout of his other 

departments.It is expected that the method used Systematic Layout Planning (SLP) 

can cut the gap the material, so as to minimize the cost material handling.The result 

obtained in this research is cut the gap displacement material from 69 m be 30,5 m 

and decrease the cost of material handling Rp. 13.083.403 / months to Rp. 

7.099.587/months. 

 

 

Keywords : The Layout Facilities Plant , Cost Handling Material, Systematic Layout 

Planning (SLP), Activity Relationship Chart (ARC), Activity Relationship 

Diagram(ARD) 
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