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ABSTRAK 

 

Semakin bertambahnya pembangunan maka tingkat kebutuhan material 

adonan semen semakin bertambah pula. Dari perihal tersebut maka kita 

memerlukan alat pencampuran yang instan dan cepat., khususnya dalam pekerjaan 

berat yang dilakukan secara berulang – ulang dan membosankan. Karna pada 

zaman sekarang banyak karyawan mengaku bosan dengan pekerjaan sehari – hari 

yang dilakukannya. 

Oleh karena itu dalam Tugas akhir ini penulis akan membuat alat yang bisa 

meminimalis kebosanan dalam bekerja dan mempermudah kegiatan bekerja 

khususnya dalam bidang pembuatan beton yang ada ditempat-tempat yang 

beresiko kecelakaan tinggi misal ditempat bersuhu tinggi dan tempat yang 

bertekanan. 

 Alat yang penulis akan buat adalah RANCANG BANGUN ALAT 

OTOMATISASI PEMBUATAN BETON BERBASIS PLC ini merupakan alat 

kontrol yang digunakan untuk mengatur pembuatan beton, sistem kerja alat ini 

adalah membuat beton secara otomatis dengan menggunakan 

PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC)  sebagai sistem 

pengontrolnya. 

 

 

ABSTRACT 

 

 The increasing development of the level of grout material needs increasing 

as well. Of the subject then we need a tool that instant and rapid mixing, 

Especially in heavy work that is done repeatedly - again and boring. Because in 

today many employees admitted bored with the daily work - today it does. 

 Therefore in this final project, the writer will create a tool that can 

minimize drudgery in work and facilitate the activities of work especially in the 

manufacturing of concrete that exist in places such high crash risk in place of high 

temperature and pressure. 

Tools that the author would make is DESIGN AUTOMATION MAKING 

EQUIPMENT CONCRETE BASED PLC is a control device used to regulate the 

manufacture of concrete, system device works is making concrete automatically 

using PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC) as the system 

controller. 
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